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de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese Kapg- und Gehrungssé%e, identifiziert durch Type
und Seriennummer * ? entspricht allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen
*3). Technische Unterlagen bei *4) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility: This crosscut and mitre saw, identified by type and serial
number *1), complies with all relevant requirements of the directives *2) and standards *3). Technical
file at *4) - see below.

fr Frangais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette scie a onglet radiale, identifiée par le type et le
numero de série *1%], est conforme a toutes les prescriptions applicables des directives *2) et normes
*3). Documents techniques pour *4) - voir ci-dessous.

nl Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze afkort- en verstekzaag, geidentificeerd
door type en serienummer *1), voldoet aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen
*3). Technische documentatie bij *4) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente troncatrice/troncatrice radiale,
identificata dal modello e dal numero di serie *1), & conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione tecnica presso *4) - vedi sotto.

es Espafiol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta tronzadora e ingletadora, identificada por tipo y numero
de serie *1), corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas
*3). Documentacion técnica con *4) - ver abajo.

pt Portugués DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta serra de corte transversal e em esquadria, identificada
B(_elo tipo e numero de série *1), esta em conformidade com todas as disposigoes aplicaveis das
irectivas *2) e Normas *3). Documentacdes técnicas junto ao *4) - vide abaixo.

sv Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG

Vi intygar att vi tar ansvar for att: ka{?- och geringssagen med fdljande t)g)- och serienummer *1)
uppfyger kraven i alla géllande direktiv *2) och standarder *3). Medféljande teknisk dokumentation *4) -
se nedan.

fi. Suomi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Tama katkaisu- ja jiirisaha, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaa direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia. Teknisten
asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLARING

Vi erklaerer under eget ansvar: Denne kapp- og gjeeringssagen, identifisert giennom type o
serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Tekniske
dokumenter ved *4) - se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Denne kap-/geringssav, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se nedenfor.

pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oswiadczamy na wlasng odpowiedzialnosé: Ta kapowka i ukosnica, oznaczona typem i numerem
seryjnym *1), spetnia wszystkie obowigzujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz ponizej.

el EMnvikd AHAQZH MIXTOTHTAZ

AnAwvoupe pe 18ia euBuvn: AuTo T0 SIOKOTTPIOVO avadiTTAwang Kal ))o§6r']g KOTTNG, TTOU avayvwpidetal pé
Ow TUTTOU Kal apIBuoU ggIpag *1), avTaTrokPIVETAl O OAEG TIG OXETIKEG OIATAGEIG TWV 0dNYIWV *2) KAl TWV
TTPOTUTTWV *3). TEXVIKA £yyPaPa OTO *4) - BAETTE KATWTEPW.

hu Magyar MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizardlagos felel6sségiink tudataban kijelentjik: Ez a leszabo- és gérvégé flrész — tipus és
sorozatszam alapjan torténd azonositassal *1) — megfelel az iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
vonatkozo6 rendelkezésének. a miszaki dokumentaciot *4) - lasd lent.

cs Cesky PROHLASENI O SHODE

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti: Tato kapovaci a pokosova pila, urCena tyﬁe_m a sériovym
C|§Ie;m *1), odpovida v8em pfislusnym ustanovenim smérnic *2) a norem *3). Technicka dokumentace
u *4) - viz nize.

et Eesti VASTAVUSDEKLARATSIOON

Kinnitame ainuvastutajatena, see htével- ja jarkamissaag, mida idenditakse tlubi ja seerianumbri *1)
kaudu, vastab koigile direktiivide *2) ja normide *3) asjassepuutuvatele satetele. Tehniline
dokumentatsioon *4) - vaadake altpoolt.
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v LatvieSsu ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Més apliecinam ar pilnu atbildibu: Sis Skérszagdis/lenkzagdis, kam ir noteikts tips un pieskirts sérijas numurs *1),
a‘%)ilst I\(/isiemI a&tiechajiem direktivas noteikumiem *2) un standartiem *3). Tehniska dokumentacija pieejama
*4) — skat. talak.

It Lietuviy ATITIKTIES DEKLARACIJA

Mes, prisiimdami atsakomybe, deklaruojame: $is skersinio pjaustymo le]klas, identifikuojamas pagal tipg ir
serij%s) numerj *1), atitinka visas atitinkamas direktyvy *2) ir standarty *3) nuostatas. Techniné dokumentacija
yra *4) — zr. Zzemiau.

hr Hrvatski [ZJAVA O SUKLADNOSTI

Izjavljuiemo na svoju odgovornost: Navedena preklopna pila, oznac¢en sa tipom i seriskim brojem
*1)’Ta(§quc(l)”?va sve navedene propise i smijernice *2) kao i standarde *3). Tehnicki podaci pod/kod *4) -
pogledaj dolje

ro Roméana DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe proprie raspundere: Acest fierastrau de debitat si pentru imbinari de colt, identificat prin tip si
numar de serie *1) coresgunde tuturor dispozitiilor in vigoare ale directivelor *2) si normelor *3).
Documentatiile tehnice 1a*4) - a se vedea mai jos.

bg Hemcku JJ,EKJ'IAPALI,VIFI 3A CbOTBETCTBUE

Hue 3asBaBame Ha cobcTBEHa OTFOBOPHOCT: TO3M TPUOH 3a OTPsi3BaHe 1 3a psA3aHe Nnod brbi, AeHTUdULMp
aH C TMN 1 cepueH Homep *1), oTroBaps Ha BCUYKU CbOTBETHM NpaBuna Ha QUPEKTUBK *2) n HopMmu *3). TexHu
yecka JOoKyMeHTaums npu *4) - Bux otgony.

sl Slovensko I1ZJAVA O SKLADNOSTI

Z izklju€no odgovornostjo izjavljamo: Ta Celilna in zajeralna zaga, oznacena s tipom in serijsko Stevilko *1),
ustrgz,a vsem zadevnim dolo¢bam smernic *2) in predpisov *3). Tehni¢na dokumentacija pri *4) - glejte
spodaj.

*1)  KS 254 Plus - 01025401... KS 305 Plus - 01030501...

*2) 2011/65/EU 2006/42/EC 2004/108/EC
*3) EN 50581 EN 61029-1 EN 61029-2-9 EN 60825-1
EN 55014-1 EN 55014-2 EN 61000-2-3 EN 61000-3-3
*4) Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany
-5

2014-06-25 Volker Siegle
Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung

(Director Innovation, Research and Development)
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A késziilék attekintése (a csomag tartalma)

tartéfogantyu
markolat
fUrészlap-reteszelés

forgacselszivé csatlako-
z6-csonkja

szallitasi rogzité

délésbeallitas rogzitdkarja
dolés beallitas bekattano karja
a munkadarab itk6z6 eltolhatd
ratétjei

a munkadarab befog6 szerkezet
befogadodja

a hosszanti itk6z6 befogaddja
(tartozék)

asztalszélesités

12
13
14
15
16
17
18
19

20
21
22
23

munkadarab-befogo szerkezet
forgacszsak

elszivé-adapter

flrészfej

leng6 védGburkolat

szénkefék

motor

csatlakozo aljzat a munkahelyi
vilagitas (tartozék) szdmara

forgdasztal rogzitécsavarja
forgbasztal reteszel6 karja
asztalbetét

bekattan6 gomb az asztal széle-
sit6é szamara

forgdasztal

asztal
régzitett munkadarab-Utk6z6

szerszamos készlet belsé hatla-
pu kulcsokkal (6 mm és 2,5 mm)

Idom-lézer

flrész be/ki-kapcsold
biztonsagi reteszelés

Be/Ki kapcsolo leszabd 1ézer

Gépdokumentacié

Eredeti Uzemeltetési utasitas
poétalkatrész-jegyzék
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2. El6szor ezt olvassa el!

Ezt az lzemeltetési utmutatét ugy allitot-
tuk 6ssze, hogy minél elébb hasznalatba
vehesse és biztonsagosan dolgozhasson
a géppel. Az alabbiakban réviden bemu-

tatjuk, hogy hogyan kell olvasnia ezt az
Uzemeltetési utmutatoét:

— Mielétt hasznalatba venné a berende-
zést, olvassa végig ezt az izemelteté-
si Utmutatot. Feltétlendl tartsa be a
biztonsagi elbirasokat.

— Ez az lUizemeltetési Utmutato olyan
személyek szamara készlilt, akik mar
rendelkeznek a hasonl6 gépek keze-
|éséhez szlikséges miiszaki alapis-
meretekkel. Amennyiben semmilyen
gyakorlata nincs ilyen gépekkel kap-
csolatban, akkor el8szor kérjen segit-
séget tapasztalt személyektdl.

— Gondosan &rizze meg a géppel egylitt
szallitott miszaki dokumentaciot,
hogy adott esetben az On vagy mas
felhasznalok szamara is rendelkezés-
re alljon a sziikséges informacio.
Orizze meg a szamlat, mert csak en-
nek felmutatasa mellett érvényesitheti
garancialis igényét.

— Ha esetleg kolcsénadna vagy eladna
a gépet, mindig mellékelje a géphez
tartozé miszaki dokumentaciot is.

— Az Uzemeltetési utmutatdban targyalt
eldirdsok be nem tartasabdl ered6 ka-

rért a gyartd nem vallal semminem(
felelésséget.

Az adott Gzemeltetési Utmutatoban az
egyes elbirasokat az alabbi jeldléssel lat-
tuk el:

A Veszély!

Figyelmeztetés személyi sériilés vagy
kérnyezeti kar veszélyére.

A Aramiités veszélye!

Az elektromossag veszélyezteti a kezeld
testi épségét.

Behuzas veszélye!

A gép kdnnyen elkaphatja a kezeld vala-
melyik testrészét vagy ruhazatat.

: 3

Anyagi kar veszélye.

Figyelem!

m Megjegyzés:

Kiegészit6 informaciok.

MAGYAR @D

— Az abrakon szereplé szamok (1, 2, 3,

)

— az egyes alkatrészeket jeldlik,
— folyamatosan vannak szamozva;

— avonatkozé szévegrészben az
adott szam zarojelben van (1), (2),
(3), stb.

— Osszetett miivelet esetén az egyes
|épéseket a végrehajtasuk sorrend;jé-
ben beszamoztuk.

— Tetszbleges sorrend esetén az egyes
Iépéseket ponttal jeldljuk.

— A felsorolashoz gondolatjelet haszna-
lunk.

3. Biztonsag

3.1 Rendeltetésszerii
hasznalat

A készllék alkalmas hosszanti és ke-
resztiranyu, dontétt, sarkald valamint ket-
t8s sarkal6 vagasok elvégzésére.

Csak olyan anyagokat szabad megmun-
kalni, amelyekhez a megfelel6 flirészlap
felhasznalhato (az engedélyezett flirész-
lapokat lasd a "Miszaki adatok" részben).

A munkadarab mérete ne legyen na-
gyobb a megengedettnél (lasd "A gép ke-
zelése" részben).

Kerek vagy szabalytalan keresztmetsze-
tl munkadarabot (pl. tlizifat) nem szabad
a géppel flrészelni, mert az flirészelés
kdzben biztonsagosan nem tarthaté meg.
Ha lapos munkadarabot - élére allitva -
flirészel, mindig hasznaljon erre alkal-
mas segédiitk6z6t annak biztonsagos ve-
zetéséhez.

Minden mas alkalmazas nem rendeltetés-
szer(l hasznalatnak szamit. A nem ren-
deltetésszer(i hasznalatnak, a készi-lé-
ken eszk6zolt barminem( szerkezeti
modositasnak vagy a gyarté altal nem el-
lendrzétt és nem engedélyezett tartozé-
kok hasznalatanak belathatatlan kdvet-
kezményei lehetnek!

3.2 Altalanos biztonsagi szaba-
lyok

Okvetleniil vegye figyelembe a "Biz-
tonsagtechnikai utmutaté" kiilonallé
dokumentumot is!

* A személyi sériiléssel és/vagy anyagi
karral jaré balesetek elkertlése ér-
dekében a gép hasznalata soran tart-
sa be az alabbi biztonsagi eliraso-
kat.
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» Tartsa be az egyes fejezetekben talal-
hatd kildnleges biztonsagi el6iraso-
kat.

» Vegye figyelembe a fejezéflirészekre
vonatkozo torvényes iranyelveket
vagy balesetmegel6zési eléirasokat.

A Altalanos veszélyhelyzet!

» Tartsa rendben a munkateriletet — a
munkatertileten a rendetlenség bal-
esetet okozhat.

+ Figyelmét mindig a munkara 6sszpon-
tositsa. Mindig gondolja at, hogy mit
tesz. A munka megkezdése elétt gon-
dolja at a feladatot. Ne dolgozzon a
géppel, ha nem tud munkajara 6ssz-
pontositani.

» Vegye figyelembe a koérnyezeti beha-
tasokat. Gondoskodjon a megfeleld
vilagitasrol.

 Kerlilje a nem természetes testhely-
zetet. Mindig biztosan alljon a talajon,
hogy ne veszithesse el az egyensu-
lyat.

» Ne dolgozzon a géppel gyulékony fo-
lyadék vagy gaz kdézelében.

» Aflrészt csak olyan személy kapcsol-
hatja be és Uzemeltetheti, aki tudata-
ban van a fejez6fiirészek mikddésé-
vel jard balesetveszélynek.

18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizarolag a képzést ira-
nyit6 szakember felligyelete mellett
hasznalhatjak ezt a szerszamot.

» Ne engedjen idegent, féleg gyereket a
veszélyes teriletre. Gondoskodjon ar-
rél, hogy idegen (izem kdzben ne ér-
hessen hozza a géphez vagy a halo-
zati tapvezetékhez.

» Ne terhelje tul a gépet — ezért csak a
"Miszaki adatok" kdz6tt megadott tel-
jesitménytartomanyban Gzemeltesse.

A Aramiités fenyeget!

+ Ovja a késziiléket az esétdl.

Ne Uzemeltesse a gépet nedves vagy
vizes kornyezetben.

Amikor a gépen dolgozik, lgyeljen ar-
ra, hogy ne érjen hozza foldelt beren-
dezéshez (pl., fltétest, csévezeték,
tlzhely, hitészekrény).

« A haldzati tapvezetéket csak rendelte-
tésének megfeleléen szabad hasznal-
ni.

A A mozg6 részek balesetveszé-
lyesek!

» Csak akkor vegye lizembe ezt a gé-
pet, ha fel van szerelve az sszes biz-
tonsagi szerkezet.

» Soha ne menjen tul kdzel a flrészlap-
hoz. Adott esetben hasznaljon megfe-
leld hozzavezeté segédeszkdzt. Mun-
ka kdézben ne alljon tul kdzel a
meghaijtott gépegységekhez.

» Varja meg, amig leall a flirészlap, és
csak ezutan tavolitsa el a munkateri-
letrél a kisebb munkadarab-szelvé-
nyeket, famaradvanyokat stb.

« Csak olyan méretli munkadarabot f(i-
részeljen, amelyet munka kdzben
még biztonsagosan meg tud tartani.

» Ne probalja - oldalrél nyomva - lefé-
kezni a flirészlapot.

A karbantartasi munkak megkezdése
el6tt kosse le a késziléket a villamos
halézatrol.

» Miel6tt bekapcsolna a gépet (példaul
a karbantartasi munkak befejeztével),
ellendrizze, hogy nem maradt-e ben-
ne valamilyen szerel6szerszam vagy
laza alkatrész.

» Huzza ki a halézati dugaszt, ha nem
hasznélja a gépet.

A Akkor is megvaghatja magat, ha
a vagoszerszam nyugalomban van!

» Ha ki kell cserélnie a vagoszersza-
mot, hasznéljon véddkesztydit.

« A flrészlapokat ugy tarolja, hogy sen-
ki se sérthesse meg magat.

A A fiirészfej visszacsapodasa ve-
szélyes lehet (a flirészlap beszorul a
munkadarabba, és a flirészfej hirtelen
felcsapodik)!

+ Ugyelien arra, hogy a munkadarab
anyaganak megfeleld flrészlappal
dolgozzon.

» Tartsa szorosan a fogantyut. Abban a
pillanatban, amikor a flirészlap beleér
a munkadarabba, kiilbndsen nagy a
visszacsapodas veszélye.

» Vékony vagy kis falvastagsagd mun-
kadarabot csak finom fogazasu fi-
részlappal szabad megmunkalni.

» Csak éles fiirészlappal dolgozzon. A
tompa flirészlapot azonnal cserélje ki.
A tompa flirészlap beszorulhat a mun-
kadarab felliletébe, ezért megnévek-
szik a visszacsapodas veszélye.

 Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

» Kétes esetben ellendrizze, hogy
nincs-e idegen anyag (példaul szdg
vagy csavar) a munkadarabban.

» Soha ne flirészeljen egyszerre tébb
munkadarabot, de még tobb egyedi
darabbdl allé nyalabot sem. Ez bal-
esetveszélyes, mert a fiirészlap kon-
nyen bekaphatja a nyalab valamelyik
tagjat.

Behuzas veszélye!

« Ugyeljen arra, hogy miikédtetés koz-
ben a forgd alkatrészek testrészét
vagy ruhajat ne kaphassak el és ne
huzhassak be (ne viseljen nyakken-
dét, ne viseljen kesztyit, ne viseljen
bé ujju ruhadarabokat, hosszu haj
esetén okvetlendl haszndljon hajha-
16t).

« Soha ne flirészeljen olyan munkada-
rabot, amelyre

— kotél,

— zsinor,

— szalag,

— kabel vagy

— huzalok talalhaték vagy ha az ilyen
anyagot tartalmaz.

A A hianyos személyi védéfelsze-
relés balesetveszélyes!

+ Viseljen zajtompitd fiilvédét.
+ Viseljen védészemiveget.
 Viseljen porvédd alarcot.

» Csak megfeleld munkaruhaban dol-
gozzon.

» Csuszasmentes cipében dolgozzon.

A A flirészpor egészségkaroso-
dast okozhat!

» Néhany fafajta (pl. télgy, bikk és k&-
ris) flirészpora belélegzés esetén rak-
kelt6 lehet. Mindig csak elszivo be-
rendezéssel dolgozzon: Az elszivéd
berendezésnek teljesitenie kell a ml-
szaki adatok kozoétt megadott értéke-
ket.

. Ugyeljen arra, hogy munka kdézben
minél kevesebb flirészpor keriiljon a
kérnyezetbe:

— Aflrészpor-lerakddast tavolitsa el
(de ne fujassall) a munkateriiletrdl.



— Szlintesse meg a porelszivo be-
rendezésen az esetleges tomitet-
lenséget;

— Gondoskodjon a megfelel6 szell6-
zésrdl.

A A gépen eszko6z61t miiszaki mo-
dositas, vagy a gyartoé altal nem ellen-
6rzott és engedélyezett tartozékok
hasznalata veszélyes lehet!

A gépet pontosan a jelen Utmutatoban
leirtaknak megfelel6en kell 6sszesze-
relni.

Csak a gyart6 altal engedélyezett al-
katrészt hasznaljon. Ez kilénésen az
alabbiakra vonatkozik:

— flrészlapok (megrendelési szamo-
kat lasd "Szallithat6 tartozékok"
részben),

— biztonsagi berendezések (megren-
delési szam lasd potalkatrész-jegy-
zék).

Ne eszk6z6ljon semmiféle modositast
az alkatrészeken.

Vegye figyelembe a flirészlapon meg-
adott maximalis fordulatszamot.

A A szerszam meghibasodasabdl
eredd veszélyek!

Mindig gondosan apolja a gépet és
annak tartozékait. Tartsa be a karban-
tartasi eléirasokat.

Hasznalat el6tt mindig ellendrizze,
hogy nincs-e megsériilve a flirész. A
tovabbi hasznélat el6tt gondosan el-
lendrizze a biztonsagi berendezések,
a véddberendezések, ill. a mar eléze-
tesen enyhén megrongalddott alkatré-
szek miiszaki allapotat és el6irassze-
ri mikodését. Ellenérizze, hogy
megbizhatéan mikddnek-e és nem
szorulnak-e a mozgd alkatrészek. A
szerszam valamennyi alkatrészét el6-
irasszerlen kell szerelni, hogy telje-
siljon annak zavarmentes miikédésé-
hez az Gsszes sziikséges el6feltétel.

Ne hasznaljon sériilt vagy deformalo-
dott flirészlapot.

A megrongalddott védSberendezése-
ket vagy alkatrészeket szakszerlien
meg kell javittatni, vagy ki kell cserél-
tetni az erre hivatott szakmihelyben.
A meghibasodott kapcsoléegységet
az ligyfélszolgalat mihelyében kell ki-
cseréltetni. Ne hasznalja a szersza-
mot, ha azt nem lehet bekapcsolni/ki-
kapcsolni az erre rendszeresitett
kapcsoléval.

A szerszam markolata mindig legyen
szaraz, ne legyen olajos vagy zsiros.

A Veszélyes zajterhelés!

Viseljen zajtompito flilvédét.

Zajvédelmi okbdl is tgyeljen arra,
hogy a flirészlap ne legyen deforma-
l6dva. A deformalddott flirészlap kilo-
noésen nagy meértékben kelt rezgése-
ket. Ezek pedig zajt okoznak.

A Lézersugarzas veszélye!

A lézersugarak sulyos szemsérilést
okozhatnak. Soha ne nézzen bele a kilé-
p6 lézersugarba.

3.3 Szimbdélumok a gépen

A Veszély!

Az alabbi el6irasok/figyelmeztetések fi-
gyelmen kivil hagyasa sulyos balesetet
vagy anyagi kart okozhat.

Szimbolumok a gépen

Laser class 2
EN 60825-1:
1994 + A1+A2

A =650nm
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Sicherheit

ABVOD

32 Figyelmeztetés a lézer sugérzas-

ra. 2-es osztalyu lézer: ne nézzen
bele a lIézersugarbal!

33 Ellendrzétt biztonsag, TUV

(a KS 305 Plus, 120 V esetében
nem)

34 Figyelmeztetés veszélyforrasokra
35 Ne nyuljon a flirészlaphoz
36 A gépet ne haszndlja paras vagy

nedves kdérnyezetben.

37

38
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Olvassa el az lizemeltetési utmu-
tatot

Hordjon védészemiveget és fiil-
védot.

Adatok a tipustablan
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gyarté neve
cikkszam és sorozatszam

gép megnevezése

Motoradatok (lasd még "MUszaki
adatok " részben)

Gyartasi év
CE jel — Ez a berendezés kielégiti

az EU-nak a megfelel6ségi nyilat-
kozat szerinti iranyelveit.

Artalmatlanitasi szimbélum — A
gép a gyartén keresztil artalmatla-
nithaté

engedélyezett flirészlapok méretei

Biztonsagi berendezések

Lengé védoburkolat (47)

A leng6 véddburkolat véd a flirészlap vé-

letlen

megeérintése és a szétrepul6 forga-

csok ellen.

biztonsagi reteszelés (48)

A biztonsagi reteszelés rogziti a mozgat-
haté lengd védéburkolatot: a flirészlap

bebor

itva marad és a fejez6 flrészt addig

nem lehet leengedni, amig a biztonsagi
reteszelés ki nincs oldva.
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munkadarab-iitk6z6 (49)

A munkadarab-itkéz6 megakadalyozza,
hogy egy munkadarab fiirészeléskor el-
mozduljon. A munkadarab-iitk6z6 lizeme-
|és soran mindig legyen felszerelve.

A munkadarab-iitk6z6h6z eltolhato felté-
tek (50) tartoznak, amelyek rogzitécsavar
(51) segitségével arretalhatok.

50 51

Ferde vagasok elkészitéséhez a munka-
darab-iitk6z6 feltéteit kifelé el kell tolni és
rogziteni kell.

Furat lakat szamara

A be-/kikapcsoléban lévé furat (52) lehe-
tévé tesz a kapcsold lakattal torténé leza-
rasat.

4. Telepités és mozgatas

4.1 Felallitas

A biztonsagos munkavégzéshez a készii-
|éket egy stabil alatéten kell rogziteni.

— Mint alatét szolgalhat vagy egy szilar-
dan szerelt munkalap vagy egy mun-
kapad.

— Az alap idealis magassaga 800 mm.

— A készuléknek nagyobb munkadara-
bok megmunkalasakor is biztonsago-
san kell allnia.

— A hosszu munkadarabokat megfelel6
tartozékkal ezen tulmendéen ala kell
tamasztani.

G] Megjegyzés

Mobil hasznélat esetén a késziiléket eqy
rétegelt lemezre vagy butorlapra (600 mm
x 500 mm, legalabb 19 mm vastag) kell
erdsen racsavarozni. Hasznélat kézben a
lemezt csavarszoritokkal kell eqgy munka-
padon régziteni.

1. Akésziléket az alatétre erésen csa-
varozza fel.

2. A szallitasi reteszelés oldasa:
Valamelyest nyomja le a flirészfejet
és tartsa meg igy. Huzza ki a szallita-
si reteszelést (54) a mély horonybol
(53), forditsa el 90°-kal és ugrassza
be a sekély horonyba (55).

3. Aflrészfejet lassan felhajtja.

4. A csomagolast tarolja késébbi célokra
vagy kérnyezetkimélé modon artal-
matlanitsa.

4.2 Asztal szélesito
felszerelése

1. Vegye ki a jobb (56) asztal szélesité
elemet (kisebb felfekvési fellilete) a
szallitasi csomagolasbdl.

2. Nyomja meg a (57) bekattan6 gombot
és tartsa lenyomva.

3. Tolja be teljesen a vezetdsineket a
befogadokba.

4. Engedje el a bekattané gombot.
A jobb asztal szélesitd elem minimalis
szélességi helyzetben régzitve van.

5. Analdég médon hajtsa végre az 1. és
3. Iépéseket a bal asztal szélesitd
elem felszereléséhez.

A kivant asztal szélesség beallitasa

Az asztal szélesit6 elem négy helyzetben
rogzithetd. Ahhoz, hogy az asztal szélesi-
t6 elemet az egyik bekattano helyzetbdl a
masikba tudja allitani

1. nyomja meg a bekattan6 gombot és
tartsa lenyomva.

2. Tolja az asztal szélesitd elemet kb.
5 mm-rel befelé/kifelé.

3. Engedije el a bekattané gombot.



4. Tolja lassan tovabb az asztal szélesi-
t6 elemet befelé/kifelé, amig az asztal
szélesitd elem a kévetkezd helyzetbe
be nem kattan.

4.3 Szillitas

1. Forditsa lefelé a flirészfejet és ugras-
sza be a szallitasi reteszelést (54) a
mély horonyba (53).

2. Afelszerelhetd részegységeket, ame-
lyek a készlléken tulnyulnak, szerel-
jele.

3. A munkadarab-utk6zé feltéteit tolja
be és reteszelje.

4. Tolja be az asztalszélesitést.

5. A gépet a tartéfogantyival emelje
meg.

5. Kulénleges termékjel-
lemzdk

— 94° vagasszdg tartomany ferde va-
gashoz (47° balra ... 47° jobbra) hét
kdzbensd bekattano helyzettel.

— 103° vagasszog tartomany sarkald
vagashoz (baloldalt 47°-tdl jobboldalt
58°-ig) kilenc kdzbensd bekattand
helyzettel.

— Preciz és robusztus aluminiumont-
vény-konstrukcio.

— Keményfémbetétes flirészlap.

— Problémamentes flirészlapcsere fii-
részlap-reteszeléssel, a lengé védo-
burkolat leszerelése nélkil.

— Asztal szélesit6 elem a hosszabb
munkadarabok biztonsagos megmun-
kalasahoz.

— Munkadarab-befogé szerkezet a mun-
kadarab biztonsagos tartasahoz.

— Forgacszsak a forgacs egyszer( és
hatékony 6sszegy(jtéséhez.

— Karimalézer az elérajzolat és a fi-
részvonal pontos beallitdsahoz.

6. Uzembe helyezés

6.1 Szerelje fel a forgacsgyiijtdé
zsakot

A Veszély!

Néhany fafajta (pl. tolgy, biikk és kdris)
flrészpora belélegzés esetén rakkelto le-
het.

— Csak felszerelt forgacsgyjté zsakkal
vagy megfeleld forgacselszivo beren-
dezéssel dolgozzon.

— Hasznaljon kiegészitéleg egy porvédd
alarcot, mert nem az 0sszes flirész-
por kerll befogasra illetve elszivasra.

— Rendszeresen (ritse ki a forgacsgy(j-
t6 zsakot. Az Urités soran hasznaljon
porvédd maszkot.

Ha a késziiléket a vele szallitott forgacs-
gy(ijté zsakkal helyezi izembe:

» Helyezze ra a (58) forgacsgyUjté zséa-
kot a forgacselszivo (59) csatlakozd
csonkjara.

Ha a késziiléket egy forgacselszivo be-
rendezéshez csatlakoztatja:

» A forgacselszivo csatlakozdcsonkra
torténd csatlakozashoz hasznaljon
egy megfelelé adaptert.

« Ugyelien arra, hogy a forgacs elszivé
berendezés a "Miszaki adatok" feje-
zetben szerepld kovetelményeknek
megfeleljen.

» Vegye figyelembe a forgacselszivo
berendezés kezelési utmutatdjat is!

6.2 Munkadarab befogo szer-
kezet felszerelése

A munkadarab-befogo szerkezet két pozi-
cioba szerelhetd fel:

— Széles munkadarabok esetében:
Tolja be a munkadarab befogé szer-
kezetet az asztal hatsé furataba (61)
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és rogzitse a reteszel6 csavar (60)
segitségével:

— Keskeny munkadarabok esetében:
Lazitsa ki a reteszel6 csavart (62) és
tolja be a munkadarab befogé szerke-
zet eluils6 részét az asztal eliilsd fura-
taba (64) :

Munkadarab befogasa:

1. Nyomja meg a (63) gombot, tartsa le-
nyomva és tolja a munkadarab befo-
g6 szerkezetet a munkadarab felé.

2. Huzza meg a (65) fogantyut, hogy a
munkadarabot befogja.

6.3 Csatlakoztatas a villamos
halézathoz

A Veszély! Villamos fesziiltség!

» Csak szaraz kérnyezetben lizemel-
tesse a gépet.

» Csak olyan aramforrasrdl Gizemeltes-
se a gépet, amely kielégiti az alabbi
kévetelményeket (lasd még a "Miisza-
ki adatok" részt):

— A héldzati fesziiltség és a frekven-
cia feleljen meg a gép tipustabla-
jan feltlintetett adatoknak.

— A berendezést 30 mA hibaaramra
meéretezett érintésvédelmi kapcso-
I6val kell biztositani.

— Adugaszoldaljzatokat szakszer{ien
kell szerelni, foldelni és bevizsgal-
ni.

* A haldzati tapvezetéket ugy kell lefek-
tetni, hogy az ne zavarja a munkat és
ne sérulhessen meg.
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» Veédje a halozati tapvezetéket a ma-
gas hémérséklet és az agressziv fo-
lyadékok behatasa ellen, és ne fek-
tesse le éles perem kdzelében.

» Hosszabbité vezeték gyanant csak
elegend6en nagy keresztmetszeti
(3 x 1,5 mm?) gumiképenyi vezetéket
hasznaljon.

» Soha ne a tapvezetéknél fogva hizza
ki a halézati dugaszcsatlakozét a du-
gaszoloaljzatbal.

7. A gép kezelése

* A munka megkezdése el6tt ellendriz-
ze a biztonsagi berendezések hibat-
lansagat.

» Hasznalja a személyes védbfelszere-
Iéseket.

» A flrészgéppel csak az el6irt munka-
helyzetben szabad dolgozni:

— eldl, a kezel6 oldalan;
— aflirésszel szemben;

— aflrészlappal parhuzamosan.

A Veszély!

Farészelés kdzben a munkadarabot a
munkadarab befogd szerkezet segitségé-
vel mindig rogziteni kell.

» Soha ne vagjon olyan munkadarabo-
kat, amelyeket a befogd szerkezettel
nem lehet régziteni.

A Balesetveszély!

A flirészfej dontése vagy elforditasa ese-
tén ne nyuljon a csuklépant teriiletére
vagy a készilék ala!

» Dontéskor tartsa szorosan a flirészfe-
jet.

* Munka kdzben hasznaljon:

— munkadarab-alatamasztast — ha
hosszi munkadarabot kell darabol-
nia, amely - szétvagva - kllénben
leesne az asztalrol;

— forgacs felfogd zsakot vagy elszivéd
berendezést.

» Csak olyan méretli munkadarabot fG-
részeljen, amelyet munka kézben
még biztonsadgosan meg tud tartani.
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» Flrészelés kozben erdsen nyomja ra
a munkadarabot az asztalra és ugyel-
jen arra, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab. A flirészlapot oldalira-
nyu nyomassal sem fékezze. A fl-
részlap blokkolasa ugyanis balesetve-
szélyes.

7.1 Leszabo lézer hasznalata

A leszabd lézert a (66) kapcsolo segitsé-
gével lehet ki- és bekapcsolni.

A lézer egy folytonos vonalat rajzol a
munkadarab azon a helyén, ahol a fii-
részlap hozza fog érni.

» Hajtson végre néhany prébavagast,
hogy a miikodésével megismerked-
jen.

66/

G] Megjegyzés:

A leszabé lézer kiilbnésen jol hasznéalha-
t6 ferde vagasoknal és kettés sarkal6 va-
gasoknal (lasd a "Kezelés" / "Ferde vaga-
Sok" és "kettds sarkalod
vagasok'fejezetet).

7.2 Sarokvagasok

G] Megjegyzés

Sarokvagas esetén a munkadarabot a
hatso felfekvé széléhez képest szbg alatt
flirészeljiik.

A maximélis vagasi méreteket lasd a
"Vaghat6 méretek kiilbnb6z6 vagasok
esetében". fejezetben

Kiindulasi helyzet:
— Szallitasi rogzit6 kihuzva.
— Frészfej felfelé hajtva.

— A munkadarab Uitkdz6 ratétei betolva
és reteszelve.

— A billenékar délése a figgélegeshez
képest 0°, a ddlés beallitas rogzit6 kar-
ja meg van huzva.

A flirész bedllitasa:

1. Aforgbasztal (67) rogzitd csavarjat
lazitsa ki és nyomja le a (68) bekatta-
noé kart.

/ —
68 67

2. Allitsa be a kivant d6lésszdget.

m Megjegyzés:

Feltolt bekattan¢ kar esetén a forgd asz-
tal a 0°, 15°, 22,5°, 31,6° és 45° sz4g be-
osztasnal kattan be. Teljesen lenyomott
bekattano kar esetén a bekattané funkcio
ki van iktatva.

3. Aforgo6asztal rogzitécsavarjat hizza
meg.

e

Ahhoz, hogy a sarkal6 vagas szoge fiiré-
szelés kdzben ne valtozhasson meg, a
forgdasztal (67) rogzitd csavarjat (a be-
kattanasi helyzetekben is!) meg kell huz-
ni.

Figyelem!

Munkadarab fiirészelése:

4. Nyomja a munkadarabot a munkada-
rab (itk0zének és rogzitse azt a mun-
kadarab befogd szerkezet segitségé-
vel.

5. Mikaddtesse a (69) biztonsagi rete-
szelét és nyomja meg, majd tartsa
nyomva a (70) be/ki kapcsolét.



6. A flirészfejet a kézi fogantyunal las-
san slllyessze le teljesen. Flrészelés
kdzben csak annyira nyomja ra a fi-
részfejet a munkadarabra, hogy ne
csOkkenjen tulsagosan a motor fordu-
latszama.

7. Egy mivelettel vagja at a munkadara-
bot.

8. Engedije el a BE/KI kapcsolot és las-
san forgassa vissza a flirészfejet a
felsd kiindulasi helyzetbe.

7.3 Dontott vagasok

E] Megjegyzés:

Dontétt vagasnal a munkadarabot a fiig-
gblegeshez képest szdgben fiirészeljlk.

A maximalis vagasi méreteket lasd a
"Vaghaté méretek kiilbnb6z6 vagasok
esetében". fejezetben

A hajlassz6gtél fliggben sziikséges lehet
a flirészelés elbtt a munkadarab (itk6z6
ratéteinek széttolasara.

il |

Kiindulasi helyzet:

— Szallitasi rogzité kihdzva.
— Frészfej felfelé hajtva.

— A munkadarab-itkoz6 feltétei kifelé tol-
va és reteszelve.

— Aforgbasztal 0°-os helyzetben all, a
forgdasztal rogzité csavarja meg van
huzva.

A flirész bedllitasa:

1. Oldja a flirész hatsé oldalan a délés-
sz0g (71) beallitasahoz a rogzité kart.

2. Lassan dontse a kivant helyzetbe a
billend kart.

* Hlzza a (72) bekattano kart a ke-
zel6 oldal felé = billend kar foko-
zatmentes bedllitasa.

« Tolja a (72) bekattano kart a hatol-
dal felé = billend kar régzitése a
bekattant helyzetben.

E] Megjegyzés:

A billené kar a 0°, 22,5°, 33,9° és 45°
szbg beosztasnal kattan be.

3. Ddlésbeallitas rogzitd karjat hizza
meg.

e

Annak érdekében, hogy a délésszdg fiiré-
szelés kdozben ne valtozhasson, a billen6-
kar régzit6jét (az egyes reteszelési pozi-
ciokban is!) rogziteni kell.

Figyelem!

4. A munkadarabot ugy flrészelje,
ahogy az a "Sarkal6 vagasok" rész-
ben le van irva.

7.4 Kettés sarokvagasok

m Megjegyzés:

A kett6s sarkalo vagas a sarkalé és a
déntétt vagas kombinaciéja. llyenkor a
munkadarabot befiirészeljiik egy adott
szigben a hatso (itk6z6élhez és a fels6
feliilethez képest.
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A maximalis vagasi méreteket lasd a
"Vaghaté méretek klilbnbéz6 vagasok
esetében". fejezetben

A Veszély a leszerelt biztonsagi
berendezés miatt!

A sarok- és a d6lésszogtdl fliggéen a fl-
részelés el6tt a munkadarab Utk6zok ra-
téteit le kell szerelni.

» Kozvetlenil a flirészelés utan azonnal
szerelje fel ismét a ratéteket a munka-
darab Utkdzojére!

A ratétek nélkul a munkadarab utk6z&k
magassaga nem elegendd a biztonsagos
flrészeléshez. A magas munkadarabok
hatrafelé elbillenhetnek!

A Veszély!

A kettds sarokvagasnal a flirészlap az
erés ddlés miatt kdbnnyebben hozzaférhe-
t6 - ez viszont nagyobb balesetveszélyt
jelent.

» Tartson elegendé tavolsagot a flirész-
laphoz!

Kiindulasi helyzet:
— Szallitasi rogzité kihdzva.
— Frészfej felfelé hajtva.

— A munkadarab (itkz6 ratétei széttol-
va és reteszelve vagy adott esetben
leszerelve.

— A forgdasztal reteszelve van a kivant
helyzetben.

— A billenékar meg van dontve és rete-
szelve van a kivant szégben a mun-
kadarab felsd lapjahoz képest.

Munkadarab fiirészelése:

* A munkadarabot ugy flirészelje,
ahogy az a "Sarkal6 vagasok" rész-
ben le van irva.

7.5 Vaghaté méretek kiilonbo-
26 vagasok esetében

Vagasi szélességek

A munkadarab max. mérete (mm):

Sarokva- | KS 254 Plus | KS 305 Plus
gas

0° 145 200
15° 140 190
22,5° 130 185
31,6° 120 170

11
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Sarokva- | KS 254 Plus | KS 305 Plus
gas

45° 100 140
47° 97 135
58° 75 105

Vagasi magassagok

A munkadarab max. mérete (mm):

Doélés KS 254 Plus | KS 305 Plus
0° 90 100*
22,5° 70 75
33,9° 55 60
45° 40 45
47° 33 35

* kiegészitd utkézdvel

8. Karbantartas és apolas

A Veszély!

A karbantartasi munka, vagy a gép tiszti-
tasanak megkezdése elétt hlizza ki a ha-
|6zati csatlakozo6 dugot.

— A jelen fejezetben nem emlitett kar-
bantartasi vagy javitasi munkakat
csak szakember végezheti el.

— A sérilt alkatrészeket, kiilonosen a
biztonsagi berendezéseket csak ere-
deti alkatrészekkel szabad kicserélni.
Az olyan alkatrészek, amelyeket a
gyarté nem vizsgalt be és nem enge-
délyezett belathatatlan karokat okoz-
hatnak.

— A karbantartasi és tisztitdsi munkak
befejeztével ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berendezést
és ellendrizni kell azok helyes miko-
dését.

8.1 Fiirészlapcsere

A Egésveszély!

A flirészelés utan rovid ideig a flrészlap
nagyon forro lehet. Varja meg, amig kihdl
a flirészlap. Ne tisztitsa a forro flirészla-
pot éghet6 folyadékkal.
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A Megvagas veszély all fenn allo
flirészlap esetében is!

A feszit6csavar oldasakor és meghuzasa-
kor a lengé véddéburkolatot a flirészlap f6-
|é kell forgatni. Mindig viseljen keszty(it,
amikor fiirészlapot cserél.

1. Rogzitse a flirészfejet a felsé helyzet-
ben.

2. Afirészlap reteszeléséhez a rogzit6-
gombot (73) nyomja meg és kdzben
masik kézzel forgassa a flirészlapot,
amig a roégzitégomb bekattan.

3. Csavarozza le a flirészlap tengelyén
|évd szoritd csavart (80) belsé hatla-
pu kulcs segitségével (balmenet!).

6’@\/'

\

80 79 78 77 76 75

4. Lazitsa ki a biztonsagi reteszelést
(74) és tolja fel a lengé véddburkola-
tot (75) és tartsa meg.

5. Ovatosan vegye le a kiils6 karimat

(79) és a flrészlapot majd ismét zarja
be a lengd védé burkolatot.

A Veszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitészert (pl. a
gyantamaradvanyok eltavolitasara),
amely megtamadhatja a kénnyfémbdl

készilt alkatrészeket, mert ez befolyasol-
hatja a flirész szerkezeti szilardsagat.

6. Felfogo fellletek tisztitasa:

flrészlaptengely (77),

flrészlap,
— kilsé karima (79),

belsé karima (78).

A Veszély!

A belsd karimat helyesen tegye ra! Egyéb
esetben ugyanis a flirész megszorulhat,
vagy a flirészlap rogzitése megsziinhet!
A bels6 karima akkor van jol elhelyezve,
ha a ferde gallér jobbra, a gy(ir(is horony
pedig balra mutat.

7. A bels6 karimat (78) dugja ra.

8. Lazitsa ki a biztonsagi reteszelést és
tolja fel a lengé védéburkolatot és
tartsa meg.

9. Helyezze fel az Uj flirészlapot — ugyel-
jen a forgasiranyra: a bal (nyitott) ol-
dalrdl nézve a flrészlapon lévé nyil-
nak a flrészlap borkolaton 1évé nyil
iranyaba (76) kell mutatni!

A Veszély!

Csak olyan, megfelel6 flirészlapot hasz-
naljon, amely a maximalis fordulatszam-
ra késziilt (1. ,Miszaki adatok”) — az alkal-
matlan vagy sérlt flirészlapot a gép
centrifugalis ereje robbanasszeriien elre-
pitheti.

Tilos beszerelni:

— erdBsen 6tvozott gyorsacélbol (HSS)
készlilt flirészlapot,

— sérilt firészlapot,

— hasitékorongot.

A Veszély!

— Afirészlapot csak eredeti alkatré-
szekkel szabad szerelni.

— Ne hasznéljon egyedi el6tétgylriket,
mert kilazulhat a flirészlap.

— Afirészlapokat ugy kell felszerelni,
hogy azok kiegyensulyozottan, utés
nélkil forogjanak és tzem kdzben ne
tudjanak kilazulni.




10. Ismét zarja le a leng6 védd burkolatot.

11. Tolja fel a kiils6 karimat — a lapos ol-
dalanak a fiirészlap felé kell mutatni!

12. A feszit6csavart csavarja fel (balme-
net!) és kézi erével hlizza meg.

A flirészlap reteszeléséhez a rogzits-
gombot nyomja meg és kdzben masik
kézzel forgassa a flirészlapot, amig a
régzitégomb bekattan.

A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a szerszamot a
flrészlap rogzitéséhez.

— Afeszitécsavart ne a szerelkulcsra
mért Utésekkel hizza meg.

13. Erésen huzza meg a szoritd csavart.

14. Ellendrizze a helyes mikddést. Ehhez
lazitsa meg a biztonsagi reteszelést
és billentse le a fejezd flrészt.

— Alengd véddburkolatnak a fiirész-
lapot lefelé forgatasnal szabadda
kell tennie, anélkll hogy mas elem-
hez hozzéaérne.

— Afirész eredeti helyzetbe torténé
felhajtasakor a lengé védé burko-
latnak automatikusan el kell takar-
nia a flirészlapot.

— Aflrészlap elforgatasa kézzel. A
flirészlap minden lehetséges allita-
si helyzetben elforgathato kell le-
gyen, anélkil hogy mas elemet
érintene.

8.2 Az asztalbetét cseréje

A Veszély!

Ha sériilt asztalbetéttel dolgozik, fennall
annak a veszélye, hogy a kisebb méreti
targyak megszorulnak az asztalbetét és a
flirészlap kozott és leblokkoljak a flrész-
lapot. Azonnal cserélje ki a sérilt asztal-
betétet!

1. Csavarozza ki az asztalbetéten (81)
Iévd csavarokat. Adott esetben for-
gassa el a forgd asztalt és dontse
meg a flirész fejet ahhoz, hogy hozza
tudjon férni a csavarokhoz.

2. Az asztalbetétet vegye le.
3. Helyezze be az Uj asztalbetétet.

4. Huzza meg az asztalbetét csavarjait.

8.3 A hajtészij megfeszitése

Akkor kell utanfesziteni a (82) hajtészijat,
ami a flrészfej jobb oldalan a miianyag
burkolat alatt taldlhatd, ha a két szijtarcsa
kozott kozépen tobb mint 8 mm-t be-
nyomhato.

Az ellenérzéshez, utanfeszitéshez és
cseréhez:

1. A csavarokat (84) forgassa ki és a mi-
anyag fedelet (83) vegye le.

2. A szij feszességét hlvelykujjaval meg-
nyomva ellendrizze.
Ha meg kell fesziteni, ill. ki kell cserélni
a hajtoszijat:

— A motorrogzités 6sszes bels6 hat-
lapu csavarjat kérilbelil egy fordu-
latnyit oldja.

— Feszitse meg, ill. cserélje ki a hajto-
szijat. Az utanfeszitéshez a motort
tolja hatra.

— Huzza meg keresztiranyban a csa-
varokat a motor rogzitésén.

3. Tegye vissza a mlianyagburkolatot
(83) és huizza meg a csavart.

8.4 Beillitasok

Munkadarab-iitk6zé beallitasa

1. Kattintsa be a forg6 asztalt a 0°-os
helyzetben és régzitse a rogzitd csa-
varral.

MAGYAR
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2. Forditsa lefelé a flirészfejet és ugras-
sza be a szallitasi reteszelést a mély
horonyba .

3. Adott esetben vegye le a forgacsgydj-
t6 zsakot vagy valassza le a forgacs
elszivé berendezést a flirészrdl.

4. Emelje meg a flirészt az ellilsé labai-
nal fogva, billentse meg a hatsoé laba-
kon at és 6vatosan helyezze le a hat-
s0 labakra és a motorra.

5. Lazitsa ki az aljan Iév6 csavarokat két
fordulattal:

6. Ismét allitsa fel a labaira a flirészt.

7. Ugy iranyitsa be a forgd asztalt a
munkadarab Utk6zével egyutt, hogy a
munkadarab (itk6zé pontosan derék-
szOget zarjon be a flirészlappal.

8. Ismét hlizza meg az aljan Iévé csava-
rokat.
A sarokvagas-szog beallitasa

1. A csavart (86) kortlbelil egy fordulat-
nyit lazitsa meg.

2. A mutatét (85) ugy éllitsa be, hogy a
kijelzett érték megegyezzen a forgo-
asztal beallitott reteszelési pozicidja-
val.

3. Huzza meg a csavart (86).
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Hajlasszog fix pozicidinak beallitasa

1. Kattintsa be a billentd kart a 0°-o0s
helyzetbe, ne huzza meg a (87) rég-
Zit6 kart.

2. Lazitsa meg a készlilék hatlapjan l1évé
két bels6 hatlapu csavart kb. egy for-
dulattal.

3. A billenékart ugy allitsa be, hogy a fl-
részlap pontosan derékszégben élljon
a forgdasztalhoz.

4. Akét belsd hatlapfejli csavart a készii-
Iék hatoldalan hizza meg.

5. Huzza meg a rgzitGkart (87).

6. Kb. egy fordulattal lazitsa meg a (88)
csavarokat.

7. A mutatét (89) ugy allitsa be, hogy a
kijelzett érték megegyezzen a billens-
kar beallitott reteszelési pozicidjaval.
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8. Huzza meg a csavarokat (88).

Méretre vago lézer bedllitasa

Hasznalja a Iézer bedllitdsahoz a géppel
szallitott bels6 hatlapu kulcsot (2,5 mm).

1. Lazitsa megill. huzza meg a (90)
csavart, ahhoz hogy a lézert az dbra
szerint be tudja llitani:

2. Lazitsa megill. huzza meg a (91)
csavart, ahhoz hogy a lézert az dbra
szerint be tudja llitani:

3. Lazitsa meg ill. hizza meg a (92)
csavart, ahhoz hogy a lézert az dbra
szerint be tudja llitani:

8.5 A ddlés szoritéjanak bealli-
tasa

Ha a billent6 kar d6léssz6gét meghuzott
rogzitd kar ellenére is oldaliranyu nyomas
hatasara meg lehet valtoztatni, a délés
szoritojat utan kell allitani.

1. Allitsa a billentd kart a 0°-o0s helyzet-
be és tolja a bekattano kart a hatoldal
iranyaba.

2. Lazitsa meg a délés beallitas rogzitd
karjat.

3. Forgassa el a hatlapu anyat (nyil),
amig a kivant szoritd erét el nem éri.

4. Dolésbeallitas régzitd karjat hizza
meg. A kart észrevehetéen meg kell
tudni hazni.

5. Ellendrizze a billent6 kart oldalirany-
bél gyakorolt nyomassal. A billenté
karnak ezaltal nem szabad elmozdul-
nia.

Ha a billent6 kart eztan még mindig moz-
gatni lehet:

* Ismételje meg a 2 és 5 kdzotti Iépése-
ket. Ekkor a hatlapu anyat értelem-
szerlien meg kell lazitani vagy meg
kell huzni.



8.6 Szénkefék ellendrzése és
cseréje

Az elkopott szénkefék az alabbi jelensé-
gekrél ismerheték fel:
— motor akadozo futasa;

— radio és televizié misor vételének za-
varasa mialatt a motor mikodik;

— amotor ledllasa.
A szénkefék ellenbrzése és cseréje:

1. Huzza ki a hal6zati dugaszcsatlako-
z6t.

2. Megfelel6 csavarhuzéval csavarozza
ki a szénkefék (93) zarédugojat a mo-
torhazon.

93 — (2
3. Huzza ki a szénkefét (94) és ellen-

Orizze azt. A kopd szénnek legalabb
8 mm hosszunak kell lenni.

4. Helyezze a hibatlan szénkefét az ak-
naba. A kis fémlap oldalsé flileinek a
nyilas oldalsé hornyaiba kell kapasz-
kodniuk.

5. Csavarja vissza a zarédugokat.

6. Ellendrizze a flrész mikodését.

8.7 A gép tisztitasa

« Kefével vagy porszivéval tavolitsa el
a forgacsot és a port az alabbi helye-
ken:

beallité elemek;

kezel6elemek;

motor hiitényilasa;

ajtébetét alatti hely.

» Pamutronggyal tisztitsa meg a lézer
egyseéget.

8.8 A gép tarolasa

A Veszély!

« Ugy tarolja a gépet, hogy azt illetékte-
lenek ne hozhassak miikodésbe.

» Gondoskodjon arrol, hogy senki ne
szenvedhessen sérllést az tizemen
kivul 1évé géptdl.

: 3

» A szabad ég alatt vagy nedves leve-
g6n csak megfelel6 védelemmel ellat-
va szabad tarolni a gépet.

Figyelem!

» Csak az el6irt kérnyezeti feltételek
mellett Gzemeltesse a gépet (lasd a
"MUszaki adatok" részt).

8.9 Karbantartas

Minden hasznalat el6tt

» A forgacsot porszivéval vagy ecsettel
tavolitsa el.

» Ellendrizze, hogy nincs-e megsériilve
a halozati tapvezeték és/vagy a halo-
zati dugaszcsatlakozo, szokség ese-
tén cseréltesse ki villamos szakem-
berrel a vezetéket ill. a
dugaszcsatlakozét.

» Ellendrizze, hogy a teljes elmozdulasi
tartomanyban szabadon jar-e az 6s-
szes mozgo alkatrész.

Rendszeresen, az alkalmazasi feltéte-
lek fliggvényében

 ellendrizze a hajtészij mlszaki allapo-
tat és feszességét, adott esetben he-
lyesbitse.

* Ellendrizze az 6sszes csavarkotést,
sziikség esetén huzza meg a csava-
rokat.

» Ellendrizze a flirészfej visszaallito
funkcidjat (a flrészfejnek rugéerdvel
kell visszatérnie a fels6 alaphelyzet-
be), szlikség esetén cserélje.

* A vezetéelemeket vékonyan olajozza
be.

9. Néhany jétanacs és gya-
korlati fogas

HosszU munkadarabok esetén a fi-
résztél balra és jobbra hasznaljon al-
kalmas alatamasztast.

MAGYAR @D

— Kis szakaszok vagasakor kiegészité
Utk6zét hasznaljon (ilyen kiegészité
Utkdzo lehet pl. egy alkalmas léc,
amely hozza van fogva a gép Utk6z6-
jéhez).

— Ives (vetemedett) deszka vagasakor a
kifelé ivelt oldat tegye a munkadarab-
Utkozére.

ol =L
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— A munkadarabokat ne allitva, hanem
a forgdasztalra fektetve vagja.

— A fektet6asztalok felliletét tartsa tisz-
tan — kilénésen a gyantamaradéko-
kat tavolitsa el alkalmas tisztitd és
apolo spray-vel.

10. Megrendelhetd tartozé-
kok

A kilonleges feladatok megoldasara szol-
galnak a szakiizletekben kaphato, alabb
felsorolt tartozékok — az abrakat a borito-
lap hatso oldalan talalja:

A Gépallvany
Gépallvany és asztal szélesitd elem
stabil és robusztus kivitelben, allithatod
magassaggal.

B Gépallvany
a gép biztonsagos éallasahoz és az
optimalis munkamagassag biztosita-
sara; idealis a mobil felhasznalashoz,
mert helytakarékosan 6sszecsukhato.

C asztalbetét

D Munkahelyi lampa
a vagasi munkaterilet megyvilagitasa-
ra.

E Kiegészit6 itkoz6
Kis munkadarabok biztonsagos és ki-
sz6réz6dés mentes megmunkalasa-
hoz.

F hosszanti (itk6z6
G ,Crown stop”

H karbantart6 és apoldszpré
eltavolitja a gyantamaradvanyokat és
konzervalja a fémes fellleteket.

| Elszivoadapter
forgacselszivé berendezésre vald
csatlakoztatashoz.
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J Forgacselszivo késziilék
védi egészségét és tisztan tartja a
mihelyt.

K Firészlap tarté (csak a KS 254 Plus
esetében)
a flrészlapok és tartozékok biztonsa-
gos megérzésére.

L HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ, 5° neg.
keményfém fiirészlap tomor faban
hosszanti és keresztiranyu vagasok
készitésére.

M HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
keményfém fiirészlap tomor faban és
forgacslapban hosszanti és kereszt-
iranyu vagasok készitésére.

N HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.
keményfém fiirészlap bevonatos és
rétegelt lemezben hosszanti és ke-
resztiranyl vagasok készitésére.

O HWICT
254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TR 5° neg.
keményfém fiirészlap bevonatos és
rétegelt lemezben, panelekben, kabel
csatornakban, NE profilokban és lami-
nalt parkettaban hosszanti és kereszt-
iranyu vagasok készitésére.

P HW/CT
305 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
keményfém fiirészlap tomor faban
hosszanti és keresztiranyu vagasok
készitésére.

Q HW/CT
305 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.
keményfém fiirészlap tomor faban és
forgacslapban hosszanti és kereszt-
iranyu vagasok készitésére.

R HW/CT
305 x 2,4/1,8 x 30 84 WZ 5° neg.
keményfém fiirészlap bevonatos és
rétegelt lemezben hosszanti és ke-
resztiranyl vagasok készitésére.

S HWICT
305 x 2,8/2,0 x 30 96 FZ/TR 5° neg.
keményfém fiirészlap bevonatos és
rétegelt lemezben, panelekben, kabel
csatornakban, NE profilokban és lami-
nalt parkettaban hosszanti és kereszt-
iranyu vagasok készitésére.

14. Miiszaki adatok

11. Javitas

A Veszély!

Villamos szerszamokon csak villamos
szakembereknek szabad javitast végezni!

Az elektromos szerszamot sziikség ese-
tén az adott orszagban illetékes szerviz-
képviseletiinkhdz kuldheti be javitasra. A
cimet az alkatrész jegyzékben talalja.

Kérjuk, hogy bekildétt csomagjahoz mel-
|ékelje az észlelt hiba leirasat.

12. Kornyezetvédelem

A gép csomagolasa 100%-ban Ujrahasz-
nosithaté.

A leselejtezett villamos szerszamok és
azok tartozékai sok értékes nyersanyagot
és mianyagot tartalmaznak, amelyeket
Ujrahasznositasra at kell adni.

Ez az Utmutatd kldrmentesen fehéritett
papirra késziilt.

13. Problémak és lizemzava-
rok

Az aldbbiakban olyan problémakat és
Uzemzavarokat targyalunk, amelyeket az
Uzemeltetd is orvosolhat. Amennyiben az
itt leirt javaslatok nem jelentenek megol-
dast, nézze meg a "Javitas" részt.

A Veszély!

A legtdbb baleset akkor torténik, amikor
probléma, ill. izemzavar Iép fel a gép mi-
kddésében. Ezért feltétlenll tartsa be az
alabbi elévigyazatossagi szabalyokat:

» Az lzemzavar megszintetését meg-
el6zéen huzza ki a halézati dugasz-
csatlakozot.

» Az (izemzavar megsziintetését kdve-
téen ismét be kell kapcsolni valamen-

nyi biztonsagi berendezést és ellen-
6rizni kell azok helyes miikodését.

A motor nem miikédik
Nem kap feszliltséget a motor.

» Ellendrizze az 6sszes kabelt, dugasz-
csatlakozét, dugaszoldaljzatot és biz-
tositét.

Nincs biitiizé funkcié
A széllitési reteszelés aktiv:

» Hatastalanitsa a szallitasi régzitést.
Biztonsagi reteszelés reteszelve:

» Lazitsa ki a biztonsagi reteszelést.

Flirészteljesitmény tul kicsi

Firészlap tompa ( flrészlap esetleg oldalt
égésfoltokat tartalmaz);

Firészlap az anyaghoz nem megfelel
(lasd a "Miszaki adatok" fejezetet);

Flrészlap "vetemedett":

« Cserélje ki a flirészlapot (lasd "Kar-
bantartas" fejezetet).

Flirész erésen vibral

Flrészlap "vetemedett":

« Cserélje ki a flirészlapot (lasd "Kar-
bantartas" fejezetet).

Firészlap hibasan szerelve:

 Szerelje fel helyesen a fiirészlapot (I.
a "Karbantartas" részt).

A fiirész inditaskor nyikorog
Hajtdszij tul kevéssé megfeszitve:

» Feszitse meg a hajtészijat (1. "Karban-
tartas" fejezet/"Hajtdszij megfeszité-
se").

Forgéasztal nehezen jar

Forgacs a forgbasztal alatt:

« Tavolitsa el a forgacsot.

KS 254 Plus KS 305 Plus
Fesziiltség \Y, 220-240 220-240 110-120

(1~ 50 Hz) (1~ 50 Hz) (1~ 60 Hz)
Teljesitményfelvétel a 8,7 9,4 15
Biztosito a 10 (lomha) 10 (lomha) 16 (inercias)
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KS 254 Plus KS 305 Plus
Motor teljesitmény (S6 20% 5 perc)* kW 1,8 2,0 -
Védettségi fokozat P 20 20 20
Védettségi osztaly Il Il Il
Flirészlap fordulatszama ford./ |4700 4100 4100
perc
Vagasi sebesség m/mp |62 65 65
Firészlap atmérgje (kiviil) mm | 254 305 305
Fiirészlap felvételi furata (belsd) mm |30 30 1
Méretek
Teljes készulék csomagolassal egyutt (hossz / szélesség / mm | 630 x 575 x 520|630 x 575 x 520 | 630 x 575 x 520
magassag)
Készllék Uzemkészen, forgd asztal 90°-os helyzetben mm | 723 x 684 x 580|725 x 758 x 650 | 725 x 758 x 650
(hossz / szélesség / magassag)
Munkadarab maximalis keresztmetszete:
Egyenes vagasok (szélesség / magassag) mm | 145/60 200/77 200/77
Sarkaloé vagasok (forgo asztal 45°) (szélesség / magassag) mm |[100/60 140/ 77 140/ 77
Dontoétt vagasok (billend kar 45°-ban balra) (szélesség / mm | 145/30 200/35 200/35
magassag)
Kettés sarkald vagasok (forgd asztal 45° / billenté kar 45° mm 100/ 30 140/ 35 140/ 35
balra) (szélesség / magassag)
Suly
Gép a csomagolasban kg 25 26 26
gép uzemkész allapotban kg 18 19 19
Szallitasi és tarolasi hdmérséklet °C 0 és +40° kozott | 0 és +40° kozott | 0 és +40° kdzott
Zajkibocsatas az EN 61029-1** szerint
Zajteljesitmény szint Lyya dB(A) |101,1 101,8 101,8
Hangnyomas szint Lpp dB (A) | 94,4 93,2 93,2
bizonytalansag K dB (A) 2,6 2,6 2,6
A sulyozott gyorsulas effektiv értéke az EN 61029-1 szerint
(Rezgés a kézi fogantyunal) vektoros dsszeg ay, m/s2 |<2,5 <25 <25
bizonytalansag K m/s? 1,5 1,5 1,5
Elszivé berendezés (nincs a szallitasi terjedelemben):
elszivocsonk csatlakozasi atmérdje a hatoldalon mm 44 44 44
legkisebb légaram m3h |460 460 460
legkisebb vakuum az elszivocsonkon Pa 530 530 530
legkisebb aramlasi sebesség az elszivocsonkon m/mp | 20 20 20
Méretre vago lézer:
Max. kimeneti teljesitmény mwW 1,0 1,0 1,0
Hullamhossz nm [650 650 650
Lézertermék osztalya 2 2 2
Lézertermék szabvany EN 60825-1: EN 60825-1: EN 60825-1:

1994 +A1+A2

1994 +A1+A2

1994 +A1+A2

*S6 20 % 5 min
Munkavégzési ciklus id6tartama

Fajlagos bekapcsolasi idétartam

Folytonos, periédikusan ismétlédé lzem szakaszos terheléssel

** A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben biztonsagos munkahelyi értékeket is. Bar kor-
relacioé van az emisszids és immisszios szintek kdzétt, ebbdl nem lehet megbizhatéan levezetni, hogy van-e sziikség tovabbi 6vo-
intézkedésekre vagy sem. Azok a tényezdk, amelyek a munkahelyen ténylegesen eléfordulé immissziés szintet befolyasoljak, tar-
talmazzak a a munkavégzés helyének sajatossagait és mas zajforrasokat is, tehat az ott mikodé gépek szamat és mas
szomszédos munkafolyamatokat. A megengedett munkahelyi értékek is valtozhatnak orszagrol orszagra. Ennek az informacionak
viszont képessé kell tenni felhasznalot arra, hogy a veszélyeztetés és a kockazat mértékét jobban fel tudja becsiilni.

A bekapcsolasi tranziensek rovid idejl feszlltségeséseket okoznak. Kedvez6tlen haldzati viszonyok esetén ez mas készilékekre
rossz hatassal lehet. Ha a halézati impedancia kisebb mint 0,30 Ohm (KS 305) ill. 0,40 Ohm (KS 254), nem kell kedvezétlen

hatasra szamitani.
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Urzadzenie - widok ogoélny (zakres dostawy)

uchwyt nosny

uchwyt

blokada tarczy pity

kréciec do odsysania widrow
blokada transportowa

dzwignia nastawcza regulacji
pochylenia

dzwignia blokujgca do ustawia-
nia pochylenia

przesuwane nasadki ogranicz-
nika przycinanego materiatu

mocowanie uchwytu pomocni-
czego

mocowanie ogranicznika dtugos-
ci (osprzet)

poszerzenie stotu

12

13
14
15
16
17
18
19

20
21

22
23

24

przyrzad do mocowania przed-
miotu obrabianego

worek na wiory

koncowka do odsysania pytu
gtowica pilarki

ostona odchylana

szczotki weglowe

silnik

cokot przytgczeniowy lampki
roboczej (osprzet)

Sruba ustalajgca stét obrotowy

dzwignia blokujgca stotu obroto-
wego

wktadka stotu

przycisk blokady rozszerzenia
stotu

stot obrotowy

25 stot

26 staty ogranicznik

27 schowek na narzedzia z
kluczami imbusowymi (6 mm i
2,5 mm)

28 przystawka laserowa

29 wigcznik/wytgcznik pilarki
30 blokada bezpieczenstwa
31  wilgcznik lasera

Dokumentacja do urzagdzenia
— Oryginalna instrukcja obstugi

— lista czesci zamiennych
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2. Uwaznie przeczytac!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata na-
pisana tak, by mogli Panstwo szybko i
pewnie obstugiwaé urzgdzenie. Poni-

zej krotka wskazéwka, jak powinniscie

Panstwo czyta¢ niniejszg instrukcje ob-
stugi:

— Przed uruchomieniem urzadzenia
prosze przeczytac catg instrukcje
obstugi. W szczegdlnosci nalezy
przestrzega¢ wskazoéwek dotyczg-
cych bezpieczenstwa pracy.

— Niniejsza instrukcja obstugi jest
skierowana do oséb posiadajgcych
podstawowg wiedze techniczng w
zakresie pracy z urzgdzeniami tego
typu. Jezeli nie majg Panstwo zad-
nego doswiadczenia w obstudze
tego typu urzadzen, zaleca sie sko-
rzystanie z pomocy 0s6b posiadaja-
cych takie doswiadczenie.

— Nalezy przechowywa¢ wszelkie ma-
teriaty dostarczone wraz z niniej-
szym urzadzeniem, aby w razie po-
trzeby wszyscy uzytkownicy mogli
zawsze znalez¢ odpowiednie infor-
macje. Na wypadek ewentualnych
napraw gwarancyjnych prosze za-
chowa¢ dowdd zakupu.

— Jezeli bedg Panstwo kiedys wypo-
zyczac lub sprzedawac to urzadze-
nie, prosze przekazaé rowniez
wszelkie zatgczone materiaty.

— Producent nie ponosi odpowiedzial-
nosci za szkody powstate wskutek
nieprzestrzegania ponizszej instruk-
cji obstugi.

Informacje zawarte w niniejszej instruk-
cji obstugi sg oznaczone w nastepujacy
sposob:

A Niebezpieczenstwo!

Ostrzezenie przed szkodami osobowy-
mi i Srodowiskowymi.

A Niebezpieczenstwo porazenia
pradem!

Ostrzezenie przed szkodami na zdro-
wiu i zyciu spowodowanymi przez prad
elektryczny.

Niebezpieczenstwo wciagnie-

cia!

Ostrzezenie przed uszkodzeniem ciata
w wyniku wciaggniecia czesci ciata badz
ubrania.

POLSKI

Uwagal!

Ostrzezenie przed szkodami rzeczowy-
mi.

m Wskazowka:

Informacje uzupetniajgce.

— Numery na rysunkach (1, 2, 3, ...)
— o0znaczajg poszczegolne czesci;
— stuzg numeracji porzadkowej;

— odnoszg sie do odpowiednich
liczb podanych w nawiasach (1),
(2), (3) ... w sasiednim tekscie.

— Instrukcje dotyczgce czynnosci,
przy wykonywaniu ktérych nalezy
przestrzegac kolejnosci, sg ponu-
merowane.

— Instrukcje dziatan o dowolnej kolej-
nosci sg oznaczone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg mysIni-
kiem.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do wy-
konywania cie¢ wzdtuznych i poprzecz-
nych, katowych, ukosnych oraz cie¢
ukosnych podwajnych.

Obrébce poddawaé mozna wytgcznie

takie materiaty, ktére sg odpowiednie

dla danej pity tarczowej (dopuszczone
pity, zobacz ,Dostepny osprzet”).

Nalezy zachowywac¢ dopuszczalne wy-
miary przedmiotéw obrabianych (zob.
rozdziat ,Obstuga”).

Nie wolno przycina¢ materiatéw o okrg-
glym badz nieregularnym przekroju (jak
np. drewno opatowe), poniewaz nie ma
mozliwosci ich pewnego przytrzymania
przy przecinaniu. Przy przycinaniu pta-
skich materiatéw po stronie wysokiego
obrzeza nalezy zastosowac¢ odpowiedni
ogranicznik pomocniczy w celu bez-
piecznego prowadzenia materiatu.

Kazde inne zastosowanie urzadzenia
jest niezgodne z jego przeznaczeniem.
Poprzez niezgodne z przeznaczeniem
stosowanie urzadzenia, wprowadzanie
w nim zmian lub stosowanie czesci,
ktore nie zostaty skontrolowane i do-
puszczone przez producenta, mozna
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doprowadzi¢ do powstania nieprzewi-
dzianych szkod!

3.2 Ogodlne

Nalezy koniecznie postepowa¢ zgod-
nie z instrukcjami zawartymi w osob-
nym dokumencie ,,Wskazéwki doty-
czace bezpieczenstwa”!

» Przed zastosowaniem tego urza-
dzenia nalezy zapoznac sie ze
wskazéwkami bezpieczenstwa pra-
cy, aby wykluczy¢ zagrozenie dla
0s6b lub szkody rzeczowe.

» Nalezy przestrzegac¢ specjalnych
wskazéwek bezpieczenstwa pracy
zawartych w poszczegoélnych roz-
dziatach.

» Nalezy przestrzega¢ ustawowych
wytycznych w zakresie zapobiega-
nia wypadkom dotyczacym pracy z
pilarkami poprzecznymi.

A Ogodlne zagrozenia!

» W miejscu pracy nalezy zawsze za-
chowaé porzadek — nieporzgdek w
miejscu pracy moze by¢ przyczyng
wypadku.

» Prosze by¢ uwaznym. Prosze uwa-
zac na to, co sie robi. Prosze po-
dejs¢ do pracy z rozsgdkiem. Pro-
sze nie pracowac z urzgdzeniem,
gdy nie jestescie Panstwo skoncen-
trowani.

» Nalezy uwzgledni¢ wptyw otocze-
nia. zadbac o dobre oswietlenie.

« Prosze unika¢ nienaturalnych pozy-
cji. Prosze pamieta¢ o pewnej po-
stawie i zawsze trzymac rownowa-
ge.

» Nie uzywac urzadzenia w poblizu
tatwopalnych ptynéw i gazéw.

» Urzadzenie moze by¢ uruchamiane
i uzywane wytgcznie przez osoby
Swiadome zagrozen wynikajgcych z
pracy z pilarkami katowymi.

Osoby ponizej 18 lat mogg praco-
wac z tym urzgdzeniem wytgcznie w
ramach ksztatcenia zawodowego i
pod nadzorem nauczyciela.

» Prosze trzymac¢ z dala osoby nie-
uczestniczgce w procesie pracy,
szczegolnie dzieci. Nie wolno ze-
zwoli¢ na to, by podczas pracy oso-
by postronne dotykaty urzgdzenia
lub kabla napigcia.

» Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia —
mozna go uzywac tylko w zakresie
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mocy podanym w Danych technicz-
nych.

A Zagrozenie pradem!

« Urzadzenia nie nalezy naraza¢ na
dziatanie deszczu.

Prosze nie uzywac urzgdzenia w
mokrym lub wilgotnym otoczeniu.

Pracujgc z urzadzeniem nalezy uni-
ka¢ dotykania do uziemionych cze-
Sci (np. grzejnikow, rur, kuchenek,
lodéwek).

» Prosze nie uzywac kabla napiecia
do celdéw, do jakich nie jest przezna-
czony.

A Zagrozenie zranieniem przy

czesciach ruchomych!

» Nie nalezy uruchamiaé urzadzenia
bez zamontowanych urzadzen
ochronnych.

» Zawsze zachowa¢ odpowiedni od-
step od tarczy tngcej. Nalezy stoso-
wac odpowiednie pomochnicze przy-
stawki podajgce. Podczas pracy
urzgdzenia nalezy zachowacé odpo-
wiednig odlegtos$¢ od ruszajgcych
sie czesci.

» Przed rozpoczeciem usuwania ma-
tych odcinkéw materiatu obrabiane-
go, resztek drewna etc. z obszaru
roboczego nalezy odczekac, az pita
tarczowa zatrzyma sie.

» Nalezy przycina¢ wytacznie przed-
mioty o takich wymiarach, ktére
gwarantujg pewng postawe przy
przycinaniu.

» Nie hamowac zatrzymujacej sie tar-
czy tnacej poprzez nacisk z boku.

» Przed przystgpieniem do prac kon-
serwacyjnych nalezy sie upewnic,
ze urzadzenie odfgczone jest od
sieci elektryczne;j.

» Przed wtgczeniem urzadzenia (na
przyktad po wykonaniu prac konser-
wacyjnych) prosze sie upewnic¢, czy
nie znajdujg sie w nim zadne narze-
dzia montazowe lub luzne czesci.

» Gdy urzadzenie nie bedzie uzywa-
ne, prosze wyciggnac¢ wtyczke.

A Niebezpieczenstwo przecie-
cia réwniez o nieruchome czesci tna-
ce!

» Przy wymianie narzedzi thgcych na-
lezy uzywac rekawic.

» Tak nalezy przechowywac pity tar-
czowe, by nikt nie mogt sie nimi zra-
nic.

A Niebezpieczenstwo z powodu
uderzenia zwrotnego gtowicy pilarki
(tarcza pity zakleszcza sie¢ w materia-
le obrabianym i gtowica pilarki nagle
wyskakuje)!

» Prosze pamietaé o tym, by pita tar-
czowa byta dostosowana do rodzaju
materiatu obrabianego.

» Zawsze prosze mocno trzymac za
uchwyt. W chwili, gdy pita tarczowa
zagtebia sie w materiale obrabia-
nym, szczegolnie wzrasta niebez-
pieczenstwo odrzutu.

* Przecinac¢ cienkie lub cienkoscienne
materiaty wytgcznie drobnozebnymi
tarczami pity.

« Zawsze stosowac ostre tarcze tng-
ce. Prosze od razu wymieniac ste-
pione tarcze pit. Niebezpieczen-
stwo uderzenia zwrotnego wzrasta,
gdy tepy zab pity zakleszczy sie na
powierzchni materialu obrabianego.

« Nie przechyla¢ przedmiotéw przyci-
nanych.

» W przypadku watpliwosci nalezy
sprawdzi¢ materiaty obrabiane pod
katem wystepowania ciat obcych
(na przyktad gwozdzi lub $rub).

» Nigdy nie nalezy cig¢ kilku przed-
miotdw jednoczesnie — ani wigzek,
ktore sktadajg sie z wielu pojedyn-
czych sztuk. Istnieje zagrozenie wy-
padkiem, gdy pojedyncze sztuki w
sposoéb niekontrolowany zostang
ujete przez tarcze tnaca.

Niebezpieczenstwo wciagnie-

cia!

« Uwazac¢, by podczas pracy do ma-
szyny nie dostaly sie czesci ciata
badz ubrania (pracowac¢ bez krawa-
téw, bez rekawic, bez ubran z luz-
nymi rekawami; na diugie wtosy na-
ktada¢ siatke).

* w zadnym razie nie wolno przycina¢
materiatéw, w ktoérych znajdujg sie

— liny,

sznury,

tasmy,
kable lub

druty lub materiatéw, ktore takie
przedmioty zawieraja.



A Zagrozenie spowodowane nie-
dostatecznym osobistym wyposaze-
niem ochronnym!

Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowg.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie
robocze.

Nalezy nosi¢ obuwie antyposlizgo-
we.

A Zagrozenie spowodowane py-
tem drzewnym!

Wdychanie niektérych rodzajow py-
tu drzewnego (np. z drewna debo-
wego, bukowego i jesionowego)
moze mie¢ dziatanie rakotworcze.
Zawsze nalezy pracowac uzywajgc
urzgdzenia odsysajgcego. Instalacja
odsysajgca musi spetnia¢ wartosci
okreslone w Danych technicznych.

Prosze uwaza¢ na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato
sie mozliwie mato pytu drzewnego:

— usuwac zgromadzony w polu
pracy pyt z drewna (nie zdmuchi-
wacl!);

— usuwac nieszczelnosci w urzg-
dzeniu odsysajgcym;

— dbac¢ o dobrg wentylacje.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane zmianami technicznymi lub
stosowaniem czesci, ktére nie zosta-
ty sprawdzone i dopuszczone przez
producenta!

Montaz sprzetu nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z instrukcja.

Nalezy stosowac wytgcznie czesci
dopuszczone przez producenta. Do-
tyczy to w szczegolnosci:

— pit tarczowych (numery katalogo-
we, zob. ,Dostepny osprzet”);

— urzgdzen zabezpieczajgcych
(numery katalogowe patrz lista
czesci zamiennych).

Nie wolno dokonywaé zmian w
czesciach.

Nie przekracza¢ maksymalnej pred-
kosci obrotowej podanej na pile tar-
czowe;j.

A Zagrozenie usterkami w urzg-
dzeniu!

Nalezy starannie czyscic¢ urzgdze-
nie i osprzet. Nalezy przestrzegaé
przepiséw konserwacji.

Przed kazdym uruchomieniem nale-
zy sprawdzi¢ urzadzenie pod ka-
tem ewentualnych uszkodzen:
przed dalszym uzywaniem urzadze-
nia nalezy starannie sprawdzi¢, czy
urzadzenia zabezpieczajace, urza-
dzenia ochronne lub lekko uszko-
dzone cze$ci dziatajg bez zarzutu i
zgodnie z przeznaczeniem. Prosze
sprawdzié, czy czesci ruchome
funkcjonujg bezbtednie i czy sie nie
blokujg. Nalezy prawidtowo zamon-
towac¢ wszystkie czesci i spetnic
wszystkie warunki, by zapewnié
bezusterkowa prace urzadzenia.

Nie wolno uzywac uszkodzonych
lub zdeformowanych tarcz tngcych.

Uszkodzone urzgdzenia ochronne
lub czesci muszg zostaé fachowo
wymienione lub naprawione w
uznanym warsztacie. Uszkodzone
przetaczniki nalezy wymienia¢ w
serwisie klienta. Nie wolno uzywac
niniejszego urzadzenia, jesli wigcz-
nik nie dziata.

Wszystkie uchwyty muszg byc¢ su-
che i nie zattuszczone.

A Zagrozenie hatasem!

Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

Z uwagi na ochrone przed hatasem
prosze zwracaé uwage na to, by pi-
ta tarczowa nie byta skrzywiona.
Skrzywiona tarcza pity wytwarza
szczegolnie duzo drgan. A te wywo-
tujg hatas.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane przez promienie lasera!

Promienie lasera sg bardzo szkodliwe
dla oczu. Nie spogladac w wyjsciowy
otwor lasera.

3.3 Symbole na urzadzeniu

A Niebezpieczenstwo!

Nieprzestrzeganie ponizszych ostrze-
zeh moze doprowadzi¢ do ciezkich
obrazen lub szkéd rzeczowych.
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Symbole na urzadzeniu

Laser class 2
EN 60825-1:
1994 + A1+A2
P <0,9mW

A =650nm

7

33
" LG )
gepriifte
Sicherheit
\&

6209

34 35 3

32

33

34

35
36

37
38

Ostrzezenie przed promieniem
lasera. Laser klasy 2: nie patrze¢
na promien lasera!

Sprawdzone bezpieczefistwo,
TOV (nie dotyczy modelu KS 305
Plus,120 V)

Ostrzezenie przed niebezpiecz-
nym miejscem

Nie chwyta¢ pity tarczowej

Nie uzywac urzgdzenia w wilgot-
nym lub mokrym otoczeniu.

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi

Nosi¢ okulary ochronne i nausz-
niki ochronne.

Dane na tabliczce znamionowej

39—
40———

41

42 -

39
40
41
42

43
44

€ E '
- —
43 44 45 46
Producent
numer katalogowy i numer serii

okreslenie urzgdzenia

dane silnika (zob. "Dane tech-
niczne")

rok budowy

oznaczenie CE — urzadzenie to
spetnia wytyczne UE zgodnie z
oswiadczeniem o zgodnosci
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45 unieszkodliwianie odpadow —
urzadzenie moze zostac zutylizo-
wane przez producenta

46 wymiary dopuszczalnych tarcz
tngcych

3.4 Urzadzenia zabezpiecza-
jace

Ostona odchylana (47)

Ostona odchylana chroni przed przy-
padkowym dotknigeciem do pity tarczo-
wej i przed odrzucanymi wiérami.

Blokada bezpieczenstwa (48)

Blokada bezpieczenhstwa blokuje rucho-
ma ostone odchylang: przed odbloko-
waniem blokady bezpieczenhstwa pita
pozostaje przykryta, a pilarka nie moze
by¢ opuszczona.

Ogranicznik materiatu przecinanego
(49)

Ogranicznik materiatu przecinanego za-
pobiega przesunieciu sie przedmiotu
obrabianego podczas ciecia. Podczas
korzystania z urzgdzenia ogranicznik
materiatu przecinanego musi by¢ za-
wsze zamontowany.

22

Ogranicznik ma przesuwne nasadki
(50), blokowane srubg ustalajaca (51).

50 51

Aby wykonac ciecie katowe, nalezy
przesung¢ nasadki ogranicznika na ze-
wnatrz i zablokowac je.

Otwor do kiédki

Otwor (52) we wtgczniku/wytgczniku
umozliwia zabezpieczenie przetgczni-
ka przy pomocy ktodki.

»

4. Montaz i transport

4.1 Ustawianie urzadzenia

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo pracy,
urzgdzenie musi by¢ przymocowane do
stabilnej podstawy.

— Za podstawe postuzy¢ moze przy-
mocowana na state ptyta robocza
lub stét roboczy.

— idealna wysokos¢ podioza wynosi
800 mm.

— Urzadzenie musi sta¢ pewnie row-
niez przy obrébce wigkszych kawat-
kow materiatu.

— Dtugie obrabiane przedmioty nale-
zy dodatkowo podeprzeé za pomo-
cg odpowiedniego osprzetu.

m Wskazéwka

Do zastosowania przeno$nego urzg-
dzenie moze zostac przykrecone do
plyty stolarskiej lub ze sklejki (600 mm
x 500 mm, grubo$¢ minimum 19 mm).
Przed uzyciem ptyte nalezy przymoco-
wac do stofu roboczego przy pomocy
Sciskéw Srubowych.

1. Urzadzenie przykreci¢ do podtoza.

2. Zwalnianie blokady transportowe;j:
nacisng¢ gtowice pilarki nieco w dét
i przytrzymac. Wyciggng¢ blokade
transportowg (54) z gtebszego row-
ka (53), aby obréci¢ jg 0 90° i zablo-
kowac¢ w ptytszym rowku (55).

Ay
/Nz///'

e
i

3. Powoli uniesc¢ gtowice pilarki.

4. Opakowanie zachowa¢ lub usungé¢
zgodnie z zasadami ochrony $rodo-
wiska.

4.2 Montaz rozszerzenia stotu

1. Wyja¢ z opakowania transportowe-
go prawe rozszerzenie stotu (56)
(mniejsza powierzchnia przylega-
nia).

2. Nacisng¢ i przytrzymac przycisk
blokady (57).

3. Szyny prowadzace catkowicie wsu-
ng¢ do mocowan.



4. Zwolni¢ przycisk blokady.
Prawe rozszerzenie stotu jest zablo-
kowane przy minimalnej szeroko$ci.

5. Zamontowac lewe rozszerzenie sto-
tu, wykonujgc w podobny sposdb
czynnosci opisane w punktach 1-3.

Ustawianie wybranej szerokosci
stotu

Rozszerzenie stolu mozna zablokowaé
w czterech potozeniach. Przestawianie
rozszerzenia stotu do sgsiedniego poto-
zenia blokady:

1. Nacisna¢ przycisk blokady i przy-
trzymac.

2. Rozszerzenie stotu przesungc¢ ok. 5
mm do $rodka / na zewnatrz.

3. Zwolni¢ przycisk blokady.

4. Rozszerzenie stotu powoli przesu-
na¢ dalej do srodka / na zewnatrz,
az zablokuje si¢ ono w nastgpnym
potozeniu blokady.

4.3 Transport

1. Gtlowice pilarki przechyli¢ w dot i
wprowadzi¢ blokade transportowg
(54) do gtebszego rowka (53).

2. Zdemontowa¢ czesci demontowal-
ne, ktére wystajg poza urzgdzenie.

3. Nasadki ogranicznika zsuna¢ do
wewnatrz i zablokowac.

4. Poszerzenie stotu wsungé do we-
wnatrz

5. Podnies¢ urzadzenie za uchwyt
nosny.

5. Szczegdlne wiasciwosci
produktu

— Zakres cie¢ kgtowych 94° (od 47° w
lewo do 47° w prawo) z siedmioma
potozeniami blokady.

— Zakres cie¢ ukosnych 103° (od 47°
w lewo do 58° w prawo) z dziewie-
cioma potozeniami blokady.

— Precyzyjna i trwata konstrukcja (od-
lew aluminiowy).

— Pity tarczowe zawierajgce metale
twarde.

— Bezproblemowa wymiana pity tar-
czowej dzieki blokadzie pity, bez ko-
niecznosci demontazu ostony od-
chylanej.

— Rozszerzenie stotu do bezpiecznej i
wygodnej obrébki dtugich przedmio-
téw.

— Uchwyt pomocniczy do bezpieczne-
go mocowania obrabianych przed-
miotow.

— Worek na wiory do tatwego i efek-
tywnego wytapywania widréw.

— Przystawka laserowa do precyzyj-
nego wyznaczania linii ciecia.

6. Uruchomienie

6.1 Zamontowanie worka na
wiory

A Niebezpieczenstwo!

Wdychanie niektérych rodzajéw pytu
drzewnego (np. z drewna debowego,
bukowego i jesionowego) moze mie¢
dziatanie rakotworcze.

— Pilarke nalezy eksploatowac tylko
po zamontowaniu worka na wiory
lub podtaczeniu do instalacji odcia-
gu widrow.

— Dodatkowo prosze uzywac¢ maski
przeciwpytowej, poniewaz nie caty
pyt powstajacy w trakcie pitowania
jest chwytany lub odsysany.

— Regularnie oprézniaé¢ worek na wi6-

ry. Przed oprdznianiem worka nale-
zy zatozy¢é maske przeciwpytowa.

Uruchamianie urzagdzenia z dostarczo-
nym workiem na wiory:

» Zatozy¢ worek (58) na kréciec od-
ciggu (59).

POLSKI

Jezeli podtgczajg Panstwo urzgdzenie
do instalacji odciggu wioréw:

* W celu podtgczenia do kroéca od-
ciggu nalezy uzy¢ odpowiedniej
koncowki.

» Zwrdci¢ uwage na to, czy instalacja
odciggu wiéréw spetnia wymagania
podane w rozdziale ,Dane technicz-
ne”.

» Prosze stosowac sie réwniez do in-
strukcji obstugi instalacji odciggu
wiorow!

6.2 Zamontowanie uchwytu
pomocniczego

Uchwyt pomocniczy
mozna zamontowa¢ w dwoch pozy-
cjach:

— Szerokie obrabiane przedmioty:
uchwyt pomocniczy wsung¢ w tylny
otwor (61) stotu i zabezpieczy¢ $ru-
ba ustalajacg (60):

60 61 62

— Waskie obrabiane przedmioty:
odkreci¢ srube ustalajgca (62) i
wsungc¢ przednig cze$¢ uchwytu po-
mocniczego w przedni otwor (64)
stotu:

@
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Mocowanie obrabianego elementu:

1. Nacisna¢ oraz przytrzymac przy-
cisk (63) i dosunag¢ uchwyt pomoc-
niczy do obrabianego elementu.

2. Zamocowac obrabiany element, do-
krecajac pokretto (65).

6.3 Podiaczenie do zasilania

A Niebezpieczenstwo! Napiecie
elektryczne

» Prosze korzysta¢ z urzadzenia wy-
tacznie w suchym otoczeniu.

» Prosze uruchamiaé urzgdzenie tylko
po podigczeniu do zrédta napiecia,
spetniajgcego nastepujgce wymogi
(zob. tez ,Dane techniczne"):

— napiecie sieciowe i czestotliwosé
muszg by¢ zgodne z danymi
umieszczonymi na tabliczce zna-
mionowej;

— bezpiecznik z wytgcznikiem roz-
nicowoprgdowym dla pradu
uszkodzeniowego 30 mA,

— gniazda wtyczkowe zainstalowa-
ne zgodnie z przepisami, uzie-
mione i sprawdzone.

» Kabel zasilajgcy nalezy utozy¢ tak,
aby nie przeszkadzat w pracy i nie
mogt zostaé w jej trakcie uszkodzo-
ny.

» Nalezy chroni¢ kabel zasilajgcy
przed gorgcem, agresywnymi ptyna-
mi i ostrymi krawedziami.

» Przedtuzaczami moga by¢ wytacz-
nie kable gumowe o odpowiednim
przekroju (3 x 1,5 mm?).

» Wyciggajgc wtyczke z gniazda, nie
ciggnac¢ za kabel zasilajacy.

7. Obstuga

« Skontrolowac¢ przed przystgpieniem
do pracy urzgdzenia zabezpieczajg-
ce pod katem ich niezawodnego
stanu.

» Uzywac srodkéw ochrony osobiste;.

» Podczas przycinania przyja¢ pra-
widtowg pozycje pracy:

— z przodu po stronie obstugujgce-
go;
— przodem do pilarki;

— z boku ptaszczyzny pity.
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A Niebezpieczenstwo!

Podczas pitowania obrabiany przedmiot
musi by¢ zamocowany uchwytem po-
mocniczym.

* Nie wolno pitowa¢ przedmiotow,
ktorych nie mozna zamocowaé
uchwytem pomocniczym.

A Zagrozenie zgnieceniem!

W trakcie przechylania lub przesuwania
gtowicy pilarki nie wolno siega¢ w ob-
szar zawiasow lub pod urzadzenie!

« Przy przechylaniu trzyma¢ gtowice
pilarki.

» Podczas pracy nalezy uzywac:

— podporki przedmiotu przycinane-
go — w przypadku dtugich mate-
riatdbw obrabianych, gdy po prze-
cieciu mogg upas¢ ze stotu;

— worka na wiéry lub instalacji od-
ciggu wioréw.

* Nalezy przycina¢ wytgcznie przed-
mioty o takich wymiarach, ktore
gwarantujg pewng postawe przy
przycinaniu.

« Podczas przycinania przyciskaé
przycinany materiat do stotu i nie
ustawia¢ go skosnie. Nie wyhamo-
wywac pity tarczowej przez nacisk z
boku. Istnieje zagrozenie wypad-
kiem, gdy pita tarczowa zostanie za-
blokowana.

7.1 Uzycie przystawki lasero-
wej

Przystawke laserowg wtacza sie i wyla-
cza za pomocg wigcznika (66).

Woytycza ona przerywang czerwong li-
nie na elemencie w miejscu, do ktérego
przystawiona jest pita.

» Wykona¢ kilka cie¢ prébnych, aby

zaznajomi¢ sie ze sposobem dziata-
nia.

\

m Wskazéwka:

Przystawka laserowa bardzo dobrze
nadaje sie do wykonywania cie¢ kagto-
wych i cie¢ ukosnych podwdjnych (zob.
rozdziat ,Obstuga”/ ,Ciecie kgtowe” i
,Ciecie ukos$ne podwdjne”).

7.2 Ciecia pod katem

E] Wskazowka

Podczas ciecia ukosnego obrabiany
przedmiot jest przecinany pod katem
do tylnej krawedzi przytozenia.

Maksymalne wymiary ciecia, zob. roz-
dziat "Wymiary dla ré6znych rodzajéow
ciec".

Pozycja wyjsciowa:

— Blokada transportowa wyciggnieta.
— Gtowica pilarki odchylona do gory.

— Nasadki ogranicznika przycinanego
materiatu przesuniete do $rodka i za-
blokowane.

— Pochylenie ramienia przechylnego w
stosunku do pionu wynosi 0°, dzwig-
nia nastawcza ustawiania pochyle-
nia jest dokrecona.

Ustawianie pity:

1. Odkreci¢ srube ustalajgcg (67) stot
obrotowy i wcisng¢ dzwignie bloku-
jaca (68).



2. Ustawic pozadany kat.

m Wskazéwka:

Przy przesunietej do gory dzwigni blo-
kujgcej stot obrotowy blokuje sie w
ustawieniach katowych 0°, 15°, 22,5°,
31,6° i 45°. Przy dzwigni blokujgcej
przesunietej catkowicie w dof funkcja
blokowania jest wytgczona.

3. Dokreci¢ srube ustalajgca stét obro-
towy.

: 3

Aby kat ukosu nie zmienit sie podczas
ciecia, nalezy dokreci¢ srube ustalajgca
(67) stot obrotowy (takze w potozeniach
blokady).

Uwaga

Przycinanie materiatu:

4. Obrabiany przedmiot docisng¢ do
ogranicznika i zamocowac¢ uchwy-
tem pomocniczym.

5. Nacisng¢ blokade bezpieczenstwa
(69), nacisng¢ i przytrzymac wigcz-
nik (70).

69 /”P\

6. Powoli na sam dét opusci¢ gtowice
pilarki trzymajac za uchwyt. Pod-

czas ciecia gtowice pilarki przyci-
ska¢ do obrabianego przedmiotu
tylko na tyle mocno, by nie spadta
zbytnio predkos¢ obrotowa silnika.

7. W toku jednego ciggu roboczego
przecig¢ materiat.

8. Pusci¢ wtagcznik i powoli odchyli¢
gtowice pilarki do gérnej pozycji wyj-
Sciowe;j.

7.3 Ciecia pochylone

m Wskazowka:

Przy cieciu kgtowym obrabiany przed-
miot jest przecinany pod katem do pio-
nu.

Maksymalne wymiary ciecia, zob. roz-
dziat "Wymiary dla réznych rodzajéw
ciec".

W zalezno$ci od kata pochylenia przed
pitowaniem moze byc¢ niezbedne rozsu-
niecie na zewngtrz nasadek ograniczni-
ka przycinanego materiatu.

Pozycja wyjsciowa:

— Blokada transportowa wyciggnieta.
— Gtowica pilarki odchylona do gory.

— Nasadki ogranicznika przesuniete na
zewnatrz i zablokowane

— Stét obrotowy znajduje sie w potoze-
niu 0°, $ruba ustalajgca stot obroto-
wy jest dokrecona.

Ustawianie pily:

1. Z tytu pilarki zwolni¢ dzwignie na-
stawczg (71) do ustawiania pochy-
lenia.

POLSKI
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2. Powoli przechyli¢ ramie przechylne
do zgdanego potozenia:

* pociggnigcie dzwigni blokujgcej
(72) w kierunku operatora —
bezstopniowe przestawianie ra-
mienia przechylnego.

* przesuniecie dzwigni blokujgcej
(72) do tytu — blokowanie ramie-
nia przechylnego w potozeniach
blokady.

E] Wskazéwka:

Ramie przechyline blokuje sie w usta-
wieniach katowych 0°, 22,5°, 33,9° i
45°.

3. Dociagnaé dzwignie nastawczg do
ustawiania pochylenia.

: 3

Aby kat pochylenia nie mogt sie zmie-
nia¢ podczas przycinania, nalezy do-
ciggng¢ dzwignie nastawczg ramienia
przechylnego (rowniez w pozycjach
blokowania!).

Uwagal!

4. Przecig¢ element w sposdb opisany
w rozdziale ,Ciecie ukosne”.

7.4 Ciecia ukosne podwdjne

m Wskazéwka:

Ciecie ukosne podwajne stanowi potg-
czenie ciecia ukosnego i ciecia kgtowe-
go. Oznacza to, ze materiat przycinany
Jest ukosnie w stosunku do tylnej kra-
wedzi przytozenia oraz ukosnie w sto-
sunku do ptaszczyzny gornej.

Maksymalne wymiary ciecia, zob. roz-

dziat "Wymiary dla réznych rodzajow
ciec”.
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A Demontaz urzadzenia zabez-
pieczajace przyczyna zagrozen!

W zalezno$ci od kata ciecia ukosnego i
kata pochylenia nalezy przed pitowa-
niem zdemontowac¢ nasadki ograniczni-
ka przycinanego materiatu.

» Bezposrednio po cieciu zamonto-
wac nasadki na ograniczniku przyci-
nanego materiatu!

Bez nasadek wysokos¢ ogranicznikow
przycinanego materiatu jest zbyt mata,
aby zapewni¢ bezpieczne pitowanie.
Woysokie elementy moga sie przechyli¢
do tytu!

A Niebezpieczenstwo!

Przy cieciach ukosnych podwdéjnych pi-
ta tarczowa jest tatwiej dostepna z po-
wodu duzego pochylenia — dlatego tez
zwigkszone jest ryzyko skaleczenia sie.

» Nalezy pozostawa¢ w odpowiedniej
odlegtosci od pity tarczowej!

Pozycja wyjsciowa:
— Blokada transportowa wyciggnieta.
— Glowica pilarki odchylona do gory.

— Nasadki ogranicznika przycinanego
materiatu rozsuniete na zewnatrz i
zablokowane lub zdemontowane.

— Stoét obrotowy zablokowany w zada-
nym potozeniu.

— Ramig przechylne odchylone pod
zgdanym katem w stosunku do po-
wierzchni materiatu i zablokowane.

Przycinanie materiatu:

» Przecig¢ element w sposdb opisany
w rozdziale ,Ciecie ukosne”.

7.5 Wymiary dla réznych
rodzajow ciec¢

Szerokosci ciecia

Maksymalne wymiary przedmiotu obra-
bianego (w mm):

Ciecie KS 254 Plus | KS 305 Plus
ukosne
0° 145 200
15° 140 190
22,5° 130 185
31,6° 120 170
45° 100 140
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Ciecie KS 254 Plus | KS 305 Plus
ukosne

47° 97 135

58° 75 105

Wysokosci ciecia

Maksymalne wymiary przedmiotu obra-
bianego (w mm):

Pochyle- | KS 254 Plus | KS 305 Plus
nie
0° 90 100*
22,5° 70 75
33,9° 55 60
45° 40 45
47° 33 35

* Z dodatkowym ogranicznikiem

8. Konserwacja

A Niebezpieczenstwo!

Przed wszystkimi pracami konserwacyj-
nymi i oczyszczaniem nalezy wycigg-
nac¢ wtyczke.

— Inne prace konserwacyjne lub na-
prawcze, niz opisane ponizej, mo-
g3 by¢ wykonywane wytgcznie
przez specjalistow.

— Uszkodzone czesci, a zwtaszcza
urzgdzenia zabezpieczajgce, nalezy
wymieniac tylko na oryginalne cze-
$ci. Czesci niezbadane i niedopusz-
czone przez producenta mogg pod-
czas obstugi spowodowac trudne do
przewidzenia szkody.

— Po zakohczeniu prac konserwacyj-
nych nalezy uruchomi¢ ponownie i
skontrolowa¢ wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajace.

8.1 Wymiana tarczy pity

A Niebezpieczenstwo oparzenia!

Bezposrednio po pitowaniu pita tarczo-
wa moze by¢ bardzo gorgca. Nalezy
pozostawié pite tarczowg do ostudze-
nia. Gorgcej pity tarczowej nie mozna
czysci¢ ptynami palnymi.

A Niebezpieczenstwo skalecze-
nia sie o nieruchoma pite tarczowa!

Podczas odkrecania i dokrecania $ru-
by zaciskowej ostona odchylana musi
by¢ przechylona nad pitg tarczowa. Pite
tarczowa nalezy wymienia¢ w rekawi-
cach ochronnych.

1. Gtlowice pilarki zablokowaé w gor-
nym potozeniu.

2. Aby zablokowac pite tarczowa, nalezy
nacisng¢ przycisk blokujacy (73), a
druga reka obracac pite, az zaskoczy
przycisk blokujacy.

3. Srube zaciskowa (80) na wale pity
tarczowej poluzowaé za pomocg
klucza imbusowego (gwint lewo-
skretny!).
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80 79 78

77 76 75

4. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa
(74) przesuna¢ ostone odchylang
(75) do gory i przytrzymac.

5. Kotnierz zewnetrzny (79) i pite tar-
czowg ostroznie zdjg¢ z watu pity i
ponownie zamkng¢ ostone odchyla-
na.



A Niebezpieczenstwo!

Nie stosowa¢ $rodkéw czyszczgcych
(np. w celu usuniecia resztek zywicy),
ktére mogg naruszy¢ czesci obudowy
wykonane z metali lekkich; istnieje
mozliwo$¢ naruszenia stabilnosci pilar-
ki.

6. Czyszczenie powierzchni zacisko-
wych:

watu pity (77),

pity tarczowej,

kotnierza zewnetrznego (79),

kotnierza wewnetrznego (78).

A Niebezpieczenstwo!

Poprawnie natozy¢ kotnierz wewnetrz-
ny! W przeciwnym razie pilarka moze
sie zablokowa¢ lub pita tarczowa moze
sie poluzowac! Kotnierz wewnetrzny le-
zy prawidtowo, gdy kotnierz skosny jest
skierowany w prawo, a rowek pierscie-
niowy — w lewo.

7. Natozyé kotnierz wewnetrzny (78).

8. Zwolni¢ blokade bezpieczehstwa,
przesungc¢ ostone odchylang do goé-
ry i przytrzymac.

9. Zatozy¢ nowa pite tarczowg (uwa-
zac na kierunek obrotéw): Patrzac
od lewej (otwartej) strony, strzatka
na pile tarczowej musi by¢ zgodna
ze strzatkg (76) na ostonie pity tar-
czowej!

A Niebezpieczenstwo!

Nalezy stosowac tylko odpowiednie pity
tarczowe, przystosowane do maksy-
malnej predkosci obrotowej (zob. ,Dane
techniczne®) — w przypadku nieodpo-
wiednich lub uszkodzonych pit, moze
nastgpi¢ odrzut czesci pod wptywem si-
ty odsrodkowe;j.

Nie mozna uzywac:

— pit tarczowych z wysokostopowej
stali szybkotngcej (HSS);

— uszkodzonych pit tarczowych;

— tarcz tngcych.

A Niebezpieczenstwo!

— Pite tarczowg nalezy montowaé wy-
tacznie przy uzyciu czesci oryginal-
nych.

— Nie uzywac luznych pierscieni re-
dukcyjnych; pita tarczowa moze
spasé.

— Pity tarczowe muszg by¢ tak za-
montowane, aby nie wykazywaty
niewywazenia i bicia oraz nie uwal-
niaty sie podczas pracy.

10. Ponownie zamkng¢ ostone odchyla-
na.
11. Nasung¢ kotnierz zewnetrzny —

ptaska powierzchnia powinna by¢
skierowana w strone pity!

12. Srube zaciskowg wkrecié (gwint le-
woskretny!) i doktadnie dokrecié.

Aby zablokowac¢ tarcze pity, nalezy
nacisnag¢ przycisk blokujacy, a dru-
ga reka obracac pite tarczowg, az
zaskoczy przycisk blokujacy.

A Niebezpieczenstwo!

— Nie przedtuza¢ urzadzenia do mo-
cowania pity tarczowej.

— Dokrecajgc $rube zaciskowa, nie
uderza¢ w klucz montazowy.

13. Mocno dokreci¢ $rube zaciskowa.

14. Skontrolowa¢ dziatanie. Zwolni¢
blokade bezpieczenstwa i opusci¢
pilarke w dot:

— Ochrona wahadtowa musi zwol-
ni¢ przy opuszczaniu w dét tar-
cze pity bez dotykania do innych
czesci.

— Przy odchyleniu pilarki do géry
do pozyciji wyjsciowej ostona od-
chylana musi automatycznie za-
kry¢ pite tarczows.

— Obroci¢ reka pite tarczowa. Pita
tarczowa powinna kreci¢ sie w
kazdej z mozliwych pozycji usta-
wienia bez dotykania innych cze-
Sci.

8.2 Wymiana wkladki stotu

A Niebezpieczenstwo!

Przy uszkodzonej wktadce stotu po-
wstaje zagrozenie, ze pomiedzy wktad-
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ka stotu a pitg tarczowg zakleszczg sie
mate przedmioty i zablokujg pite. Nale-
zy natychmiast wymienia¢ uszkodzone
wktadki stotu!

1. Wykrecic $ruby wktadki stotu (81).
Ewentualnie obrécic stét obrotowy i
pochyli¢ gtowice pilarki w celu uzy-
skania dostepu do Srub.

2. Zdjg¢ wkiadke stotu.
3. Wiozy¢ nowa wkiadke stotu.

4. Dokreci¢ sruby we wktadce stotu.

8.3 Naciaganie pasa napedo-
wego

Napiecie paska napedowego (82),
przebiegajgcego po prawej stronie gto-
wicy pilarki za pokrywg z tworzywa
sztucznego, nalezy ponownie wyregu-
lowaé, gdy na srodku miedzy dwoma
kotami pasowymi pasek ugina si¢ o po-
nad 8 mm.

Sprawdzanie, napinanie i wymiana:

1. Wykreci¢ $ruby (84) i zdjac¢ ostone z
tworzywa sztucznego (83).

2. Kciukiem sprawdzi¢ napiecie pasow.
Jedli zajdzie konieczno$¢ napiecia lub
wymiany pasa napedowego:

— Wszystkie $ruby z gniazdem
szesciokgtnym mocowania silni-
ka obrdci¢ o okoto jeden obrot.

— Napig¢ pas napedowy lub wymie-
ni¢ go. W celu naprezenia silnik
odsung¢ do tytu.
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— Dokreca¢ sruby mocujgce silnik
na krzyz.

3. Natozy¢ z powrotem pokrywe z two-
rzywa sztucznego (83) i przykrecic.

8.4 Regulacje

Regulacja ogranicznika materiatu
przycinanego

1. Stét obrotowy zablokowac w potoze-
niu 0° i unieruchomic¢ $rubg ustalaja-
ca.

2. Gtlowice pilarki przechyli¢ w dot i
wprowadzi¢ blokade transportowg
do gtebszego rowka.

3. Ewentualnie zdjaé worek na wiory
lub odtgczy¢ od pilarki instalacje od-
ciggu widréw.

4. Podniesc pilarke za przednie n6zki,
przechyli¢ przez tylne nézki i ostroz-
nie ustawi¢ na tylnych nézkach i sil-
niku.

5. Sruby na dolnej czesci odkrecié o
dwa obroty:

6. Ponownie ustawic pilarke na néz-
kach.

7. Stot obrotowy z ogranicznikiem
przycinanego materiatu ustawi¢ tak,
aby ogranicznik przycinanego mate-
riatu byt ustawiony doktadnie pod
katem prostym wzgledem pity.

8. Ponownie dokreci¢ sruby na czesci
dolne;.

Regulacja wskazoéwki kata ciecia

ukosnego

1. Srube (86) poluzowaé o okoto jeden
obrot.

2. Wskaznik (85) przestawic¢ tak, aby
wskazywana warto$¢ zgadzata sie z
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ustawiong pozycja blokady stotu ob-
rotowego.

3. Dokreci¢ srube (86).

Regulacja pozycji blokowania dla
kata pochylenia

1. Ramie przechylne zablokowa¢ w
potozeniu 0°, dzwigni nastawczej
(87) nie dokrecac.

2. Na tylnej czesci urzadzenia poluzo-
wac o okoto jeden obrét dwie sruby
z gniazdem szesciokatnym:

3. Tak ustawic ramie przechylne, by
tarcza pity byta doktadnie pod ka-
tem prostym w stosunku do stotu
obrotowego.

4. Dokreci¢ dwie sruby z gniazdem
szesciokgtnym na tylnej czesci urza-
dzenia.

5. Zaciggna¢ dzwignie ustalajgca (87)

6. Poluzowac sruby (88) o okoto jeden
obrét.

7. Wskaznik (89) przestawic tak, aby
wskazywana warto$¢ zgadzata sie z
ustawiong pozycjg blokady ramienia
przechylnego.

8. Dokreci¢ sruby (88).

Regulacja przystawki laserowej

Do regulaciji lasera nalezy uzy¢ dostar-
czonego klucza imbusowego (2,5 mm).

1. Wyregulowaé¢ laser w sposéb poka-
zany na rysunku, odkrecajgc lub do-
krecajac srube (90):

2. Wyregulowa¢ laser w sposéb poka-
zany na rysunku, odkrecajgc lub do-
krecajac $rube (91):



3. Wyregulowac laser w sposob poka-
zany na rysunku, odkrecajgc lub do-
krecajgc srube (92):

8.5 Regulacja zacisku pochy-
lenia

Jezeli mimo dokreconej dzwigni nastaw-
czej kat pochylenia ramienia przechylne-
go ulega zmianie pod wptywem nacisku
bocznego, nalezy wyregulowaé zacisk
pochylenia.

1. Ramie przechylne ustawi¢ w poto-
zeniu 0° i przesunaé dzwignie blo-
kujaca w kierunku strony tylne;j.

2. Poluzowa¢ dzwignie nastawczg do
ustawiania pochylenia.

3. Dokreca¢ nakretke szesciokatng
(strzatka) az do uzyskania odpo-
wiedniej sity zaciskajgce;.

4. Dociggng¢ dzwignie nastawczg do
ustawiania pochylenia. Dokrecanie
dzwigni powinno by¢ wyraznie od-
czuwalne.

5. Sprawdzi¢ ramie przechylne przez
dociskanie z boku. Ramig przechyl-
ne nie powinno si¢ przy tym poru-
szyC.

Jezeli ramie przechylne nadal jeszcze
sie porusza:

* Powtérzy¢ czynnosci opisane w
punktach 2-5. Odpowiednio poluzo-
wywac lub dokrecac nakretke szes-
ciokatna.

8.6 Kontrola i wymiana
szczotek weglowych

Zuzycie szczotek weglowych mozna
rozpoznac po:
— nieréwnej pracy silnika;

— zakiéceniach odbioru radiowego i
telewizyjnego podczas pracy silnika;

— zatrzymaniu silnika.

W celu kontroli lub wymiany szczotek
weglowych:

1. Wyciggna¢ wtyczke.

2. Odpowiednim wkretakiem przykre-
ci¢ korki (93) szczotek weglowych
na obudowie silnika.

3. Wyciagna¢ i sprawdzi¢ szczotke
weglowg (94). Dlugos¢ szczotki we-
glowej musi wynosi¢ przynajmniej
8 mm.

4. Dobre szczotki weglowe wtozy¢ po-
nownie do otworu. Obydwie boczne
nakfadki matych ptytek metalowych
muszg siega¢ do bocznych rowkéw
w otworze.

5. Wkreci¢ ponownie zatyczke zamy-
kajaca.
6. Sprawdzi¢ funkcjonowanie pilarki.

8.7 Czyszczenie urzadzenia
e Za pomocg szczotki lub odkurza-

cza usuwac wiory i pyt z nizej wy-
mienionych miejsc:
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— urzgdzen do regulacji;

— elementow obstugi;

— otworu chtodzgcego silnika;

— obszar od wktadka stotu.

» Zespot lasera oczysci¢ szmatkg ba-
wetniang.

8.8 Przechowywanie stotu

A Niebezpieczenstwo!

» Nigdy nie przechowywac sprzetu w
ten sposéb, aby mogty go tatwo uru-
chomi¢ osoby nieupowaznione.

« Upewnic sie, ze nikt nie moze sie
zrani¢ o stojgcy sprzet.

3

» Nie przechowywa¢ urzadzenia bez
podporki lub w wilgotnym otoczeniu.

Uwagal!

» Nalezy przestrzega¢ dopuszczal-
nych warunkéw otoczenia (zob.
"Dane techniczne").

8.9 Konserwacja

Przed kazdym uzyciem

» Usung¢ trociny odkurzaczem lub
pedzelkiem.

» Skontrolowac kabel napiecia i
wtyczke pod kagtem uszkodzen, ew.
zleci¢ fachowcowi wymiane.

» Skontrolowa¢ wszystkie czesci ru-
chome czy poruszajg sie w catym
obszarze ruchu.

Regularnie, w zaleznosci od warun-
kow zastosowania

» Sprawdzi¢ stan i napiecie paska na-
pedowego, ewentualnie skorygo-
wac.

« skontrolowac wszystkie potaczenia
gwintowane, ewentualnie dokrecié.

» Skontrolowac funkcje powracania
gtowicy pilarki (gtowica pilarki musi
powrdci¢ do gérnej pozycji wyjscio-
wej sitg sprezyny), ew. zamienic.

» Lekko naoliwi¢ elementy prowadza-
ce.
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9. Rady i zalecenia

— W przypadku dtuzszych materiatéw
nalezy stosowac po lewej i prawej
stronie pilarki odpowiednie nakfadki.

— Podczas ciecia matych odcinkéw
nalezy uzywac¢ dodatkowego ogra-
nicznika (jako ogranicznik dodatko-
wy moze postuzy¢ np. odpowiednia
deska przykrecona do ogranicznika
urzgdzenia).

— Podczas przycinania wybrzuszo-
nych (wygietych) desek strone wy-
brzuszong na zewnatrz nalezy usta-
wi¢ przy ograniczniku materiatu
przycinanego.

— Nie przycina¢ materiatéw wzdtuz
wysokiego kantu, tylko ktas¢ ptasko
na stole obrotowym.

— Utrzymywac w czystosci powierzch-
nie stotow do naktadania — usuwaé
szczegolnie pozostatosci zywicy przy
pomocy odpowiednich sprayow
czyszczacych.

10. Dostepny osprzet

Na potrzeby szczegdlnych prac otrzy-
majg Panstwo w sklepie nastepujgce
akcesoria — rysunki znajdujg sie na tyl-
nej stronie oktadki:

A Podstawa pilarki
Podstawa pilarki i rozszerzenie sto-
tu o stabilnej mocnej konstrukcji, z
mozliwos$cig regulacji wysokosci.

B Podstawa pilarki
umozliwia bezpieczne ustawienie
maszyny i optymalng wysokos¢ pra-
cy; idealna do zastosowan przenos-
nych ze wzgledu na mate wymiary
po ztozeniu.

C Wkiadka stotu

D Lampka robocza
do oswietlania miejsca cigcia.

E Dodatkowy ogranicznik
do bezpiecznej obrébki matych ele-
mentoéw bez wyrywania materiatu.

F Ogranicznik dtugosci

G ,Crown stop”
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Spray do konserwacji
do usuwania resztek zywicy i kon-
serwacji powierzchni metalowych.

Koncéwka do odsysania pytu

do przytgczania do instalacji odcig-
gu wiorow.

Urzadzenie do odsysania wiorow

chroni zdrowie i utrzymuje w czysto-
Sci warsztat.

Schowek (tylko KS 254 Plus)
do bezpiecznego przechowywania pit
i osprzetu.

Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 24 zeby na-
przem., ujemny kat natarcia 5°, do
cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
drewna litego.

Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 48 zgbow na-
przem., ujemny kat natarcia 5°,

do cig¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie litym i ptytach wiérowych.

Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 60 zebdw na-
przem., ujemny kat natarcia 5°,

do cig¢ wzdtuznych i poprzecznych
w plytach powlekanych i fornirowa-
nych.

Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 80 zegbow pta-
skich/trapezowych, ujemny kat na-
tarcia 5°,.

do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w ptytach powlekanych i fornirowa-
nych, panelach, kanatach kablo-
wych, profilach niezelaznych i lami-
natach.

Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT

305 % 2,4/1,8 x 30 48 zebow na-
przem., ujemny kat natarcia 5°,

do cig¢ wzdtuznych i poprzecznych
drewna litego.

Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT

305 % 2,4/1,8 x 30 60 zebow na-
przem., ujemny kat natarcia 5°,

do cig¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie litym i ptytach wiérowych.

Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT

305 % 2,4/1,8 x 30 84 zeby na-
przem., ujemny kat natarcia 5°,

do cig¢ wzdtuznych i poprzecznych
w plytach powlekanych i fornirowa-
nych.

S Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi HW/CT
305 x 2,8/2,0 x 30 96 zebdw pta-
skich/trapezowych, ujemny kat na-
tarcia 5°,.
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w ptytach powlekanych i fornirowa-
nych, panelach, kanatach kablo-
wych, profilach niezelaznych i lami-
natach.

11. Naprawy

A Niebezpieczenstwo!

Narzedzia elektryczne moga by¢ napra-
wiane tylko przez wykwalifikowanych
elektrykow!

Elektronarzedzia wymagajgce naprawy
moga Panstwo przesta¢ do punktu ser-
wisowego w Panstwa kraju. Adres jest

podany na liscie czesci zamiennych.

Prosze przy wysytce do naprawy opi-
sac pojawiajgce sie usterki.

12. Ochrona srodowiska

Opakowanie urzadzenia jest w 100%
przystosowane do utylizacji.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet za-
wierajg duzg ilos¢ wartosciowych su-
rowcow i tworzyw sztucznych, ktére po-
winny zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Instrukcja zostata wydrukowana na pa-
pierze bielonym bez chloru.

13. Problemy i usterki

Ponizej opisane zostaty problemy i
usterki, ktére mogg Panstwo usuwac
samodzielnie. Jezeli zawarte tu porady
okazg sie niewystarczajace, zob. ,Na-
prawa”.

A Niebezpieczenstwo!

Przy powstaniu problemoéw lub usterek
dochodzi do najwiekszej ilosci wypad-
koéw. Dlatego prosze pamietac:

» Przed kazdym przystgpieniem do
usuwania usterek wyciagng¢ wtycz-
ke z gniazda wtyczkowego.

* Po kazdym usuwaniu usterek po-
nownie uruchomi¢ wszystkie urza-



dzenia zabezpieczajgce i spraw-
dzi¢ je.

Silnik nie pracuje

Brak napigcia:

» Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo
wtykowe i bezpieczniki.

Brak funkcji ciecia poprzecznego

Wigczona blokada transportowa:

* Wylgczy¢ blokade transportows.

Zablokowana blokada zabezpieczajg-
ca:

» Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa.

14. Dane techniczne

Zbyt mata wydajnos¢ pilarki

Tepa pita tarczowa (ew. ciemne plamy
na boku pity);

Pita tarczowa nie nadaje sie do tego
materiatu (zob. rozdziat ,Dane technicz-
ne”);

Tarcza tngca wygieta:
*  Wymienic¢ pite tarczowa (zob. roz-
dziat ,Konserwacja”).
Pilarka mocno wibruje
Tarcza tngca wygieta:

* Wymieni¢ pite tarczowg (zob. roz-
dziat ,Konserwacja”).

Tarcza pity nie zamontowana popraw-
nie:

* Poprawnie zamontowac tarcze pity
(patrz rozdziat "Konserwacja").
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Pisk pilarki podczas uruchamiania

Pas napedowy za stabo naciggniety:

Naciggng¢ pas napedowy (zob. roz-
dziat ,Konserwacja”/,Napinanie
pasa napedowego”).

Usungc wiory.

Stot obrotowy ciezko sie obraca

Widry pod stotem obrotowym:

kosc¢ / wysokosc¢)

Urzgdzenie gotowe do pracy, stét obrotowy w potozeniu mm
90° (dtugosc¢ / szerokos¢ / wysoko$c)

723 % 684 x 580

725 x 758 x 650

KS 254 Plus KS 305 Plus
Napiecie \Y, 220-240 220-240 110-120
(1~ 50 Hz) (1~ 50 Hz) (1~ 60 Hz)
Pobor pradu A 8,7 9.4 15
Bezpiecznik A 10 (zwtoczny) 10 (zwtoczny) 16 (zwloczny)
Moc silnika (S6 20% 5 min.)* kw 1,8 2,0 -
Stopien ochrony P 20 20 20
Klasa ochrony Il Il Il
Predkosé obrotowa pity min! | 4700 4100 4100
Predkos¢ ciecia m/s | 62 65 65
Srednica pily tarczowej (zewn.) mm 254 305 305
Otwoér mocujacy pily (wewnatrz) mm 30 30 1
Wymiary
Urzgdzenie kompletne z opakowaniem (dtugosé¢ / szero- mm 630 x 575 x 520 | 630 x 575 x 520 | 630 x 575 x 520

725 x 758 x 650

Maksymalny przekréj materialu obrabianego:

Ciecie proste (szer./ wys.) mm 145/60 200/77 200/77
Ciecie ukosne (stot obrotowy 45°) (szer./ wys.) mm 100/60 140/ 77 140/ 77
Ciecie kgtowe (ramie przechylne 45° w lewo) mm 145/ 30 200/ 35 200/35
(szer./ wys.)
Ciecie uko$ne podwdjne (stot obrotowy 45° / ramie prze- mm 100/ 30 140/ 35 140/ 35
chylne 45° w lewo) (szer./ wys.)
Masa
Urzadzenie w catosci z opakowaniem kg 25 26 26
Urzgdzenie gotowe do pracy kg 18 19 19
Dopuszczalna temperatura transportu i magazynowania °C od 0 do +40 od 0 do +40 od 0 do +40
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KS 254 Plus KS 305 Plus

Emisja hatasu wedtug EN 61029-1**

Poziom mocy akustycznej Lya dB(A) | 101,1 101,8 101,8
Poziom ci$nienia akustycznego Lpa dB(A) | 944 93,2 93,2
Niepewnos¢ K dB (A) 2,6 2,6 2,6
Efektywna wartos¢ wazona przyspieszenia wedlug
EN 61029-1
(wibracja na uchwycie) suma wektorowa ay, m/s2 | <25 <25 <25
Niepewnos¢ K m/s? 1,5 1,5 1,5
Instalacja odciggowa (nie nalezy do wyposazenia stan-
dardowego):
Srednica przytacza krééca odciggu na stronie tylnej mm 44 44 44
Minimalny przeptyw powietrza m3/h | 460 460 460
Minimalne podcisnienie na kré¢cu odciggu Pa 530 530 530
Minimalna predkos¢ powietrza w kroécu odciggu m/s 20 20 20
Przystawka laserowa:
Maks. moc wyjsciowa mwW 1,0 1,0 1,0
Dlugos¢ fali nm 650 650 650
Klasa produktu laserowego 2 2 2
Norma produktu laserowego EN 60825-1: EN 60825-1: EN 60825-1:

1994 +A1+A2 1994 +A1+A2 1994 +A1+A2

*S6 20 % 5 min

~ T—— Cykl pracy
Wzgledny czas wigczenia

Praca okresowa dtugotrwata z przerywanym obcigzeniem

** Podane wartosci sg wartosciami emisji i dlatego nie muszg stanowi¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz ist-
nieje korelacja migdzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sg dodatkowe $rodki bez-
pieczenstwa. Wspotczynniki, wptywajgce na rzeczywiscie wystepujacy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg okreslo-
ng przestrzenh roboczg i inne zrddta hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu.
Maksymalne dopuszczalne wartosci parametréw na stanowisku pracy mogg by¢ rézne w réznych krajach. Informacja ta
powinna umozliwi¢ uzytkownikowi przeprowadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.

Wigczanie urzgdzenia jest przyczyng krotkotrwatych spadkow napigcia. Przy niekorzystnych warunkach zasilania moze zostac
zaktécone dziatanie innych urzadzen. Przy impedancji systemu zasilania mniejszej niz 0,30 oma (KS 305 Plus) lub 0,40 oma
(KS 254) wystgpienie zaktdcen jest mato prawdopodobne.
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oTPEPOUEVN TPATTECT

MoxAG¢ payywpaTtog yia Thv
TTEPIOTPEPOUEVN TPATTECQ

‘EvBepa Tdykou

KouBio ac@aAiong yia TTETTAG-
TUVOT TOU TTAYKOU

MepioTpe@ouevn TpdaTela

25
26

27

28

29

30
31

4

5

\¢ ' 6

(05
4 INCELK
S5 0
l/'é;'/ ‘/n.

4

&

Méykog

21a0£p6G 0PI0BETNG KATEPYALO-
Jevou Tepayiou

Xwpog pUAaENG epyaleiwy pe
KA1 e€aywvikng uTTodOXNAG
(6 mm kair 2,5 mm)

N€1lep-00nyog

AiakéTITNG évapéng/along Asi-
Toupyiag TTpIovioU

KAeidwvid acpaAegiag

Al0KOTITNG évapéng/auong yia
ouoTnua Aéigep

‘Eyypa@a Tou a@opoUlV T CUCKEUN

AuBEeVTIKO £yxeIpidIo Xprong
NioTa avTaAAGKTIKWV
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2. AaBdoTe Kat’ apxnv Tig
odnyieg Asitoupyiag!

O1 TTapouceg odnyieg AciToupyiag ouvta-
XOnkav €101 WOTE VO UTTOPETETE VA EPYO-
OTEiTE TO TaXUTEPO Kal A0PAAECTEPO DU-
vaTo pe Tn ouokeur oag. MapakdTw
TapaTifeTal évag évag odnyog atmoTeA-
OMOTIKOTEPNG AVAYVWONG TWV 0dNYIWV
Aermoupyiag:

— AioBaoTe TpIv TNV €vapén Tng Ael-
TOUPYIOG TIG TTPOKEIPEVEG 0BNYIES Agl-
Toupyiag. MapakaAeioBe va dwoeTe
1810iTEPN TTPOCOXN OTIG ETTICNUAVOEIG
aocQaAegiag.

— O1 mpokeiyeveg odnyieg AeiToupyiag
atreubuvovTal o€ AToua PE BAOIKEG TE-
XVIKEG YVWOEIG OTN XPrion TwV OKo-
AoUBWG TTEPIYPAPOUEVIWIV CUGKEUWV.
Edv éxete TAfPN EMAEIYN TTEipag oTn
XPAON QUTWY TWV GUOKEUWY, Ba
émmpeTte va ¢nTACETE KAt apxnyv T Br-
Be1a EUTTEIPWV XPNOTWV.

— ®uAdgTe 6Aa Ta Eyypaga Trou TTapadi-
dovTal e QUTA TN OUCKEUR, €101 WOTE
€aeig kal 6Aol o1 AAAoI XprioTEG va
MTTOPEITE O€ TTEPITITWOT AVAYKNG VO
avaTpéCete o€ auTd. PUAGETE TNV
arodeIgn ayopdag yia TV TEPITITWON
10U Ba TTPOKUYOUV agIWaEI§ aTTd TNV
eyyunaon.

— Z& TepITTwaon ekuiobwang 1 TwAn-
0onNg TNG CUOKEUNG WETARIBACTE KAl TIG
TIpOKEiEVEG 0OnYieg AeiToupyiag.

— Ta BA&Beg Tou TTpokARBnKav Adyw
MN-TAPNONG TWV TTPOKEIPEVWV 0BNYI-
wv Aeitoupyiag dev avaiapBavel o ka-
TOOKEUAOTAG Kapia euduvn.

O1 TAnpo@opieg oTIG TTapouoeg odnyieg

Aeiroupyiag diakpivovtal wg €EAG:

A Kivduvog!

MpoeidoTtroinan KIvEUvou TPAUUATIOUWY A
TTEPIBAAOVTONOYIKWV CNUIWV.

A KivBuvog nAekTpotrAngiag!

MpoeidoTtroinan KIvAUvou TPAUPGTIOPWY
AOYw nAeKTPIKOU pEUPATOG.

Kivduvog paykwpuarog!

MpogidoTroinon KivoUvou TPAUNATICUWY
1o EUTTAOKA HEAWV TOU CWUATOG i TNG
€vOUPOCIiag OTO UNXavnua.

: 3

MNpogidoTroinon kivduvou TTPOKANONG UAI-
KWV CNUIWV.

MNpoooxn!

G] Emonupavon:

ZuuTAnpwuaTikéS TTANPOYOPIES.

— O1 apiBpoi oTig eik6veg (1, 2, 3, ...)
— XopakTnpifouv pepovwpéva Pépn,
— BpiokovTtal o€ avodikA oeipd,

— avaQEPOVTAl OTOUG QVTIGTOIXOUG
apIBpoulg evtog TapevBéoewvy (1),
(2), (3) ... aTO CUVAYEG KEipEVO.

— O1 0dnyieg, Twv OTTOIWV N TTPAYUOTO-
TT0iNGN TTPETTEI VA YIVETAI JE CUYKEKPI-
pévn o€ipd, sivar apIBunUEVeg.

— O1 0dnyieg evepyeiwv TTOU EKTEAOU-
VTl JE TUXaia OEIPA ONUEILVOVTQI JE
Mia TeAeia.

— O AioTeg onuadevovTal Je Yia ypapu-
HA.

3. Aoc@dAsia

3.1 KardAAnAn xpnRon

H ouokeun gival KAaTGAANAN yia TTIMAKEIG
Kal EYKAPOIEG KOTTEG, AOEEG TOUEG, TOUEG
YWVIAoUATOG, KABWG Kal SITTAEG TOEG
YwVvIGouaTog.

Emrpémreral n emegepyaaia poévov TETolwv
UAIKWYV, Ta oTToia gival KatdAAnAa yia Tov
OXETIKO TTPIOVOBIOKO (TXETIKA PE TOUG
€YKPIMEVOUG TTPIOVOdITKOUG BAETTE "AlaBE-
olpa egaptriuara”).

Mpétel va TNPOUVTAI O EYKEKPIYEVES BIO-
OTAOEIG TWV KATEPYALOUEVWV TEPAXIWV
(BAéTTe KEQAAQIO "XeIpIOPES").

Karepyaddueva tepdyia pe GTPoyyuAn r
avopolouopen eykapaia diatour] (6TTwg
T.X. KQUOOEUAQ) BEv ETTITPETTETAI V TTPIOVI-
CovTal, pia kai Oev £xouv oTabepod KPATn-
Ja Katd 1o TTpidvioua. Katd 1o opboywvio
TTPIGVIoYa eTTITTES WV KaTEPYAlOUEVWV Te-
payiwv TTPETTEI VA XPNOIPOTIOIEITAI £VOG
KOTAAANAOG ETTIKOUPIKOG OPIOBETNG YIT
TNV ac@ain odrynon.

Kd&Be aAAou €idoug xprion avTikeital otnv
mpoRAeTTéuevn xpron. Kdvovtag pn oko-
YN XPon, TPOTTOTTOTTOIWVTAG T OU-
OKeun 1| kavovtag xpAon eEapTnUdTwy, Ta
otroia dev £xouv eAeyxBei atmé Tov KaTa-
OKEUQQTH), UTTOPEI va TTPOKANBOUV aTTpo-
BAeTTTEG CNIES!



3.2 TevIkéG EMIONMAVOEIG
ao@alsiog

MNpoo£gTe OTWOSATTOTE Kl TO E1SIKO
éyypago "Emonpdvoeig acpaleiag"!

»  TnpAOTE KATG TN XPrion aUTAG TNG GU-
OKEUNG TIG aKOAOUBEG ETTIONPAVOEIG
ao@aAeiag, yia va aTToKAEIoETE TV
TTPOKANGN TPAUUATIOPWY Kal UNIKWV
nuIwV .

* [pogéETe TIG EIDIKEG ETTIONPAVOEIG
aoQaAEiag OTa EKAOTOTE KEPAAQIQ.

* Tnpriote evdexOUEVEG VOUOBETIKEG OI-
aTAgEIG i) KAVOVEG ATTOTPOTTAG ATUXN-
MATWYV KOTA TO XEIPICUO DICKOTTPIOVWV
€ykapalag 8ielBuvang KOTImG .

A levikoi Kivduvol!

» AlaTnpAoTE TO XWPO EPYaciag oag o€
KaAn katdaTacn — n aragia aTo XWpPo
epyaoiag putopei va odnynoel o€ atu-
xnara.

o T[lpérmel va €ioTe CUYKEVTPWEVOL.
MpayyaToTToINCTE TIG CWOTEG EVEPYEI-
€G. Na epydleoTe pe epovnon. Mnv
KAVETE PAON TNG OUCKEUNG €AV OeV €i-
OTE OUYKEVTPWHEVOL.

o AdBete UTT OYIV OAG TIG ETTIOPATEIG
TOU TrEPIBAAAOVTOG XWwpou: PpovTioTe
VO UTTAPXEI KOAOG QUTIGUOG.

e ATTOQUYETE TNV AVTIKAVOVIKI] 0TAON
TOU oWwuarog. GpovTioTe yia TNV
ao@aAr aTdon Kai dlaTnpeite ava Td-
0a OTIYUN TNV I00PPOTTIa.

e Mnv kdvete xprion autg TNG OUCKEU-
G TTAnoiov EUPAEKTWY UYPWV 1 agpi-
wv.

* H ouokeun auTr emTpéTTETal Va TiBE-
TaI 0€ ASITOUPYia KAl va XpnoIUOTIOIE-
TaI JOVOV aTTd ATOMA, TO OTToIa £XOUV
€ColkelwBei aTn xprion dioKoTTpiovwv
€ykapalag 81eUBuvaNg KOTIAG Kal Ta
oTToia €X0UV avd TTA0O GTIYR ETTi-
yvwon Twv KIvAUvwy Tng Xprong.
Artopa, Ta otroia dev £Xouv KAgioEl
akopn 1o 180 €10¢ TNG NAIKiag TOUG,
ETTITPETTETAI VA KAVOUV XPron QuTng
TNG OOKEUAG HOVO OTa TTAQiCIa ETTOY-
VEAUATIKAG ekTTaideuang UTré TNV €TT0-
TITEIO EVOG EKTTAIOEUTH.

* Apétoxol TpiTol, 18iwg TTaIdId, va pun
Bpiokovtal oT0 XWPO KIvduvou. Mnv
EMTPETTETAI O€ TPITOUG TNV ETTAPNA UE
TN OUCKEUN i TO KOAWSIO TOU JIKTUOU
KaTd TN SIdpKeIa TNG AEIToupyiag.

* Na pn yivetal utrep@dpTIon TNG GU-
OKEUNG — N XPAON TNG ETITPETTETAI O-
VO OTa TTAQiOI0 TwV dUVATOTATWY
I0XU0G TTOU ava@épovTal oTa "TeXVIKA
oToixeia".

A Kivduvog Adyw nAekTpiopuou!
e Mnv ekBETeTe TN oUoKeUr| 0T BPoxH.

Mnv kdveTe XpAON TNG CUOKEUNG O€
uypo TePIBAAAOV

ATTOQUYETE KATA TNV EPYOTIA UE QUTAV
TN OUOKEUN TNV £TTA@Y) TOU CWHATOG
ME yEIWpPEVA PEPN (TT.X. CWHOTA KAAO-
PIQEP, ETOAAIKOUG GWANVEG, NAEKTPI-
KéG Koudiveg, Wuyeia).

* Mn xpnoiyotroigite To KOAWSIO TOU dI-
KTUOU doKOTTAL.

A YegioTarai Kivduvog TpauparTi-
OHOU o€ KIVNTA pépn!

* Mn BéteTe TN GUOKeun o€ AsiToupyia
XWPIG TTPWTUTEPO POVTApIoHa TNG O1d-
Tagng TpooTaaiag.

* Na Tnpeite TTAVTOTE ETTOPKI ATTOOTACN
a1 TOV TIPIOVOIOKO. XPNCIKOTTIOIA-
oTe evOEXONEVWG Wia BorBeia TTpooa-
ywyn. TnpAoTe Katd Tn diIdpKeia TNG
AeiToupyiag eTTapkr) ammdéoTaoN TTPOG
TQ KIVNTE SOUIKAG péPN.

o [lepIpéveTe PéXpPI TTOU O TTPIOVOBICKOG
va €xeEl OKIVNTOTTOINBE, TTPOTOU VO
QTTOUOKPUVETE PIKPA KOPUATIO KATEP-
yaloéuevou Tepayiou, uttoAgiypaTa §u-
Aou K.a. a1md TO XWPOo Epyaaiag.

» T[lpiovioTe pévov katepyadopeva Tepd-
xla ye SI00TACEIG TETOIEG, TTOU VA ETTI-
TPETTOUV TNV ACPAA OTEPEWON KATA T
TPIOVICUA.

e Mn otapatrioeTe TNV Kivnon Tou &i-
OKOU, ACKWVTOG TTAEUPIKY) TTiEON.

» BeBaiwBeite piv TNV €vapén Twv ep-
YagoIwv GUVTAPNONG OTI N CUCKEUR
£XEI ATTOXWPIOTEI aTTd TO OIKTUO TTAPO-
XNg pevparog.

* BefaiwBeite 611 KOTA TNV £vapén TNG
AeiToupyiag (TT.x. YETA T dievépyeia
£PYOOIWV oUVTHAPNONG) dev UTTAPXOUV
Aéov epyaAeia povTapioparog ) aglv-
OETA PEPN OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEU-
ne.

* TpaPRgte To KaAwdio atd Tnv TPIda,
€dv O€ yiveTal Xprion TNG CUCKEUNG.

A O Kivduvog KoyipaTog upioTa-
TOI KOI OTO AKIVNTOTTOINMEVO KOTITIKO
epyaAeio.

«  Xpnoiyotroigite yavTia Katd TV avTI-
KOTAOTAC KOTITIKWY £PYAAEIWVY.

» ®uAd&gTe TOUG TTPIOVOBIOKOUG KATA Té-
TOIOV TPOTTO, WOTE VA [N UTTOPEI KO-
VEIG va TPAUATIOTE.

EAAHNIKA  (ED

A Kivduvog amré Tnv omio0odpo-
Hunon (kAétonua) TnG KEPAARG TTpIovi-
ouaTog (0 TPIOVOSICKOG HOYYWVEI OTO
KOTEPYALOEVO TEMAXIO Kal N KEQAAR

€KTOSEVETAN QIPVIdIA TTPOG T ETTAVW)!

e O pIovOdIoKOG TTPETTEN VA Eival KO-
TAAANAOG y1a TO UAIKO TOU KaTepyado-
JEvVoU Tepayiou.

e ZUYKPOTAOTE KAAG TN XelpoAaBn. Tn
OTIYHN TTOU EICEPXETAI O TTPIOVODITKOG
OTO KATEPYALOMEVO TEPAXIO, UPIaTATI
augnuévog kivduvog omaBodpdun-
ong (KAOTGAATOG).

» [piovioTe Ta AeTITd KOTEPYALOMEVA TE-
MAxXIa 1) QuTA TTOU €XOUV AETTTO TOIXW-
Ma pévo pe SioKoug e AeTTTa SOvTIaL.

* Na XpnOIPOTIOIEITE TTAVTOTE KOPTE-
poug diokoug. AVTIKATAOTAOTE apé-
OWG TTPIOVOBICKOUG TTOU £X0UV XAOEI
TNV KOTTIKA TOUG IKavaTnTa. YioTaTal
augnuévog Kivduvog KAOTGNATOG G€
TIEPITITWON PAYYWHATOG €VOG SOVTIOU
TOU TTPIOVIOU OTNV EWTEPIKN ETTIPA-
VEIO TOU KOTEPYALOHUEVOU TEPAXIOU.

* ATTOQUYETE TO OQVWHA KATEPYOLOUE-
VWV TEPAYiwv.

e Zg TEPITITWON au@IBOAiag eAEyETE Ta
KaTepyaloueva TEPAXIA, avalnTwvTag
evdeyOueva EEva owpata (TT.X. Kapeid
Bideg).

* Mnv mplovieTe TTOTE TTEPIOCATEPA KA-
Tepyaddueva TEPAXIa TAUTOXPOVA —
oUTE BETEG TTOU aTToTEAOUVTAI ATTO
TTEPIOOOTEPA JEPOVWUEVA TEUAXIA.
Yoiotarai Kivduvog Tpaupatiopou,
ot1av o OioKog TTIACEl AVEEEAEYKTO e~
MOVwpEVa TEPAXIA.

Kivduvog paykwpuarog!

» [lpocégTe Kata TN AsiToupyia, woTe va
UNV UTTOPECOUV TTEPIOTPEPOUEVA
eCapTAMATA va TIIACOUV Kal va Tpapr)-
gouv péAn Tou owuaTdg oag n pépn
NG evdupaaiag oag (Unv @opdre
YPOBATEG, HNV @opdTE YAVTIA, HNV
PopATE eVOUPATA PE GaPBIA pavikia
Kal €@V £XETE HOKPIG MAAAIG va @opd-
TE OTTWOONATIOTE £va BiXTU YIa HOAAIG).

* Na pnv kéBete TTOTE KaTEPYAlOUEVQ
TePdyIa, OTO OTTOIa UTTAPXOUV

oxovid
— KAwoOTEG
— Tawvieg
— KaAwdia

— oUpuara, A Tepdyia TTou va TepIé-
XOUV TETOIO UAIKA.
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ED EAAHNIKA

A KivBuvog Adyw avetrapkoug
TPOOWTTIKOU £§OTTAICHOU TTPOCTAC-
ag!

* Na @opdaTte WTACTTIOEG.

* No @opaTe TTPOOTATEUTIKA JATOYUd-
Aia.

» Na gopate ydoka TpooTaciag KaTd
NG OKOVNG.

«  Na @opare TNV KATAAANAN EPYOOIOKT)
evoupaaia.

* Na @opdre avtioligBnTikd TTaTTOUTaIA.

A Kivduvog Aoyw §ulokoviag!

» Opiopéva €idn Euhdokovng (TT.x. aTrd
EuMo Behavididg, ogiag kal PENIAG)
MTTOPEI va TTIPOKOAETOUV KOTA TNV €I
otrvor| Kapkivo. Na epyadeoTte povo
pe eykatdoTaon avappoéenong. H
EYKOTAOTACN QvapPOPNCNG TTPETTEI VO
TTANPOI TIG TIHEG TTOU AVOAQEPOVTI OTA
TEXVIKG OTOIXEIQ.

» [lpooé€Te WOTE KATA TNV £pyaaia va
kataAfyel 600 1o duvatd AiyoTepn Eu-
Aokovia yivetal aTo TrepIBAANOV:

— AmopakpUveTe KaTakabia EUAOKo-
viag atrod 1o XWpo epyaaiog (unv Ta
oKouTriCeTe!)

— 2ZTEYOVOTTIOINOTE Ta onpeia diappo-
G OTNV eykatdoTaon avappoen-
ong

— ®povTioTE WOTE VA UTTAPXEI O KO-
TAAANAOG €€0EPIOPOG

A TPOTTOTToOIWVTAG TEXVIKA TN CU-
OKEUN A KAvovTag Xpnon e§apTnud-
TWwV, Ta oTroia dev éxouv eAeyxOei amrd
TOV KOTOOKEUAOTR!

*  MovtdpeTe auTr| TN CUCKEUT UPQWVA
ME TIG TTPOKEIMEVEG 0BNYiEG.

* Na xpnoiygotroigite YOvo Pépn Tou
€XOUV €YKPIOET aTTO TOV KATOOKEUA-
oTh. AuTO 10X V¢l 1I8iWG yIa T OKOAOU-
Ba:

— TIPIOVOBIOKOUG (apIBY. TTapayyeAi-
ag, BAETTe "AloBéaiua eCapTtripaTa®)

— gykaTdoTaon acg@aAgiog (apiby.
TrapayyeAiag, BAETTE "AioTa avTaA-
AOKTIKWV").

*  Mnv TTpaypPATOTTOIEITE TPOTTOTTOINTEIG
aTa €§apTruaTa.

* AdBete urdwn 10 PEYIOTO APIBUO
OTPOPWYV TTOU avayPAPETAI GTOV TTPI-
0ovOdIOKO.
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A KivBuvog Aoyw eAaTTWHATWV
TNG CUOKEURG!

» Na TTepITTOIEIOTE ETTAPKWG TNG OU-
okeun kal Ta e€aptiuaTta. Na tnpeite

TIG 0Onyieg ouvTAPNONG.

« Tpiv amoé kaOe xpAon va eTTaveAEyxe-
TE TN PNXOvh, avalnTwvtag evoexoue-
VeG BAGBeg: Mpiv TV TTepaImépw Xpn-
On TN OUCKEUNRG TTPETTEN VA YiVEl
EAEYXOG TWV EYKATACTACEWY OOQAAEi-
aG Kal Twv dIaTAgEwV TTPOCTATING KO-
Bwg Kkal TG dyoyng AEIToupyIKOTNTAG
MEPWV TTOU £XOUV UTTOOTE EAAPPE Cn-
pid. EAEyETE €dv Ta KIvnTd £€apTripaTa
AgiIToupyoUv Kavovikd Kal 8€ payyw-
vouv. OAa Ta pépn TTpETTEl va £xouv
MOVTOPIOTEl OWOTA KAl va TTANpoUV
OAEG TIG TTPOUTTOBETEIG YIa TNV Ayoyn
AeiToupyia TNG CUOKEUNG.

* Mn xpnoiyoTroigite TTPIOVOBIOKOUG
10U €xouv utrooTel BAARN A éxouv
TTOPAUOPPWOEI.

« O1 diatageig TpooTaaiag A Ta eEapTh-
gara rou Trapouaidlouv BAGRN TTpé-
TT€l va eTTIoKeuddovTal A va avTikabi-
aTavTal amé éva avayvwpIoPEVO
auvepyeio. O1 JIOKOTITEG TTOU TTAPOU-
aldfouv BAGRN TTpéTTel va avTiKaBi-
gTavTal AT CcuvePyEio eEUTTNPETNON
TeAaTWVv. Mnv KAVETE Xprion auTrg
NG OUOKEUNAG, €Gv 0 BIOKATITNG B¢
pTTopei va 1eBei eviog A ekTdG AsiToup-
yiag.

» O1 xeipohafég Tpétrel va gival oTeyVEG
Kal va pn @€pouv AddI 1) ypdoo

A Kivduvog Aoyw Bopufou!

* Na @opdTte WTACTTIOEG.

» T[pocétTe, emiong, yia AGyoug atroQu-
YAG NXoppUTTavong va pnv £xel rapa-
popewbei o Trpiovodiokog. ‘Evag Tra-
PAPOPPWHEVOS TTPIOVOBIOKOG
OnuIoupyei 1I010ITEPA IOXUPES TAAAVTW-
oeig. Autd Icoduvapei pe 86pufo.

A Kivduvog a6 Tnv akTivofoAia
Aéiep!

O1 akTiveg AéiCep UTTOPET VO TTPOKAAECOUV
oofapoug TpaupaTioyols aTa pdTia. Mnv
KoITére TTOTE OTNV ££000 TOU EICEP.

3.3  ZuppoAa eTrdvw oTn
OUOKEUN

A Kivduvog!

H un mpnon Twv akéAoubwv TTpotIdo-
TIOINOEWV YTTOPET va 0dnyrioel o€ ooBa-

poUG TPAUMATIOPOUG i UNIKEG CNUIEG.

ZUUBOAA ETTAVW OTN CUCKEUN

Laser class 2
EN 60825-1:
1994 + A1+A2
P <0,9mW

A =650nm

7

o)
ARDOS

34 35 36

32 [MpocidoTroinon yia akTivoBoAia
AiZep. Katnyopia Aéidep 2: unv
KOITATE TNV aKTiva!

33 EAeypévn ac@dAcia, TUV
(6x1 oo KS 305 Plus, 120 V)

34 TpoeidoTtroinon yia ETIKivOUVO
onueio
35 Mnv maveTe TOV TTPIOVOSICKO

36 Mnv kdvete xpAoN TNG OUOKEUNG
o€ uypo 1 Bpeyuévo TrepIBAAAov

37 AiaBdaoTe TIg 0dnyieg AsiToupyiag

38 Na @opdre TTPOOTATEUTIKA PATO-
YUGAia Kol WTAoTTIOEG.

ZToIXEiO OTNV TIVAKiSa TUTTOU

( N\
39—
40—
41 =
42 -
€ _ _4i
| | y,

|
43 44 45 46

39 KataokeuaoTAg

40 ApiBuog TpoidvTog Kal aplBudg
ocIpdg

41 Ovopacio CUOKEURG



42 >toixeia KivnTAPOG (BAETTE eTTioNng
"Texvikd aToixeia")

43 'ETOG KOTAOKEUNG

44 >Apa CE - H ouokeur) auTr| avta-
TTOKpiveTal OTIG 0dnyieg TG EE
oUUQWVA JE TN OXETIKN dRAwaon
CUHHOPPWONG

45 Z(0uBolo d1dBeong oTa aTToppip-
pata — H guokeun ptropei va dia-
Te0€i oTA ATTOPPIMMATA JECW TOU
KATAOKEUAOTH

46 AI0OTACEIG EYKPINEVWV TTPIOVODI-
OKWV

3.4 EykataoTdoeig ac@aAgiog

ToaAavreubpevog TTpo@UAAKTApag (47)

O TaAavTeUdPEVOG TTPOPUAAKTHPAG TTPO-
OTATEVEl KOTA TNG AKOUOIOG ETTAPNG WE TO
dioko kai Katd aTpoBIAIfOuEVWY TTPIOVIOI-
wv.

KAe1dwvid ao@aleiag(48)

H kAeidwvid aopaAeiag UTTAOKAPEI TOV KI-
vnTo TaAavTEUOEVO TTpoQuUAaKTpa: O
TTPIOVOBIOKOG TTAPAUEVEI AKAAUTITOG KOl
10 BIOKOTTPiOVO £yKApOIag dielBuvong Ko-
MG O¢ utropei va katafuBioei, oo n
KAEIOWVIG ao@aAgiag Oev gival aTTACQOAI-
ouévn.

Op106£TNG KATEPYALOMEVOU TEHA-
Xiou(49)

O 0pI106£TNG KaTEPYOZOUEVOU TEPAXiOU
aTroTPETTEl TN SUVATOTNTA PETAKIVNONG
€voG Kartepyadoduevou Tepayiou kad Tn ol
apkeia Tou Tpiovioparog. O opioBETng Ka-
TEPYACOUEVOU TEPOXIOU TTPETTEN VA EiVAI
TTAVTOTE PHOVTAPIOHUEVOG.

=l S \
<% N
WY

O 0pI106£TNG KaTEPYOZOUEVOU TEPAXiOU
OlaB¢éTel peTamBépeva emBépara (50), Ta
otroia acg@aAifovtal péow Bidag auoly-
gng (51).

50 51

MNa TNV TPayuaTWwon KEKAIUEVWY TOUWV
TIPETTEI TA ETTIBEUATA TOU OPIOBETN KATEP-
YagOpEVOU TEaYioU va PETATIOETAI TTPOG
Ta €W KaI va ac@ahifovTal.

O yia AoukéTto

H oA (52) oTo d1aKOTITN EvepyoTToinong/
QTTEVEPYOTTOINONG ETTITPETTEI TO KAEIBWA
TOU JIaKATTTN JE éVa AOUKETO.

,—\ 52
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4. XITAOIMO KOl JETAPOPT

41 EXITAoiyo

MNa v ao@aln epyacia TPETTEI N OU-
OKEUN va gival oTepewpévn o oTaBepn
Baon.

— Za Bdon pTropei va XpnaolhoTroindei
Mia oTaBepd povTapiopévn TTAGKa €p-
yaoiag ) évag TTaykog epyaaiag.

— To 18avikd UYog TNG UTTOBOUNG avEP-
xeTar o€ 800 mm.

— H ouokeun TrpéTrel va GTEKETAI OTAOE-
PG aképn Kal KaTd TNV eTEEEPYaTia
MeYaAUTEPWY KaTepyalOueEVWY TEPai-
wVv.

— Ta katepyalopeva Tepdxia yeyaAou
uAKoug TTpETTel va aTnpiovTal £TTI-
TpdobeTa Pe KATAANAG EEapTAMATA.

m Ymodeign

la v KivnTh XpHion UTTOpEi N CUCKEUR
va Bidwoei ot pia mAdka kOvipa TAQKE
o¢ pia Euloupyikn TAdka ((500 mm x
500 mm, mayoug TouAdyiotov 19 mm).
Kard tn xpHon mpétrel n TAGKa va oTepe-
wBei e vraBidia o évav mdyko epyaociag.

1. BidwaTe o@iyxTd TN guokeun oTn Baon.

2. ATTao@aAioTe TN YETOQOPIKA ACPA-
Aeia:
MiéoTe TNV KEQAAR TTpIOVioPATOG EAD-
@pa TTPOG Ta KATW Kal KPOTAGTE TNV.
TpaBAgTe TN YETAPOPIKA ATPAAEIQ
(54) oo 1 Babutepn eooxn (53), Te-
ploTpéyTe TNV Katd 90° Kl ao@alioTe
TNV oTnv emitedn eooxn (55).

Yo,

i

3. ZTpEYTE TTPOCEXTIKG TNV KEQAAT TTPIO-
viopaTog Tpog Ta eTTavw.

4. ®uAdgre TN ouokeuaoia yia JEAAOVTI-
Kr Xpron 1 atroppiyTe TNV UE TOV KO-
TdAAnAo TpbTTO.
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4.2 YuvappoAdynon Tng
TEMAATUVONG TOU TTAYKOU

1. BydAte Tn 016 rETTAGTUVON TOU TTG-
yKkou (56) (uikpdTepn emMQAveEIa aTTd-
Beang) atrod T CUCKEUOOIO PETAPO-
pag.

2. TiéoTe ka1 BIOTNPAOTE TTIEGTPEVO TO
KouBio acedhiong (57).

3. QB6naTe TN pdya odrynong evreAwg
ETTAVW OTIG UTTODOXEG.

4. Agnote 10 KopBio ao@dhiong.
H &€ remAdTUVON TOU TT@YKOU €ival
ao@aliopévn 0TO HIKPOTEPO TTAGTOG.

5. EkteAéoTe Ta BApaTa 1 £wg 3 diadoy-
Kd, YI0 va GUVAPUOAOYATETE TNV OpI-
aTepn TETAATUVON TOU TTAYKOU.

PuBpion emBupnToU TTAdTOUG TTdyKOU

H emmAdTuvon Tou TTAYKOU UTTOPEL va
ao@oAioTei o€ TEooepig Béoelg. MNa va pe-
TaBéoeTe TNV TTETMAATUVON TOU TTAYKU OTTO
Mia B€on payywpaTog aTnV ETTOUEVN:

1. ThéoTe kal laTNPrOTE TTIEGPEVO TO
KopBio acedhiong.

2. Xmpwére TNV TETTAGTUVGN TOU TTGYKOU
TTER. 5 mm P0G Ta PETO/EEW.

3. A@noTe 10 KOURio ao@aNiong.

4. Y1pw&Te TNV TIETTAATUVAN TOU TTAYKOU
apYQa TTEPAITEPW TTPOG Ta PEOA/EEW,
MEXPI VO ao@aAioel n TTETTAGTUVON TOU
TIAYKOU OTNV £TTOMEVN BE0N Payywuo-
TOG.

4.3 Meragopd

1. TMepioTpEWTeE TNV KEQOAN TTpIOVIoUa-
TOG TIPOG TA KATW KOl GOQAAIGTE TN
METAQOpPIKN acg@daAcia (54) atn Babu-
Tepn ooy (53).

2. ZepovTapETE Ta OTOIXEIA, TA OTTOIA
TPoEgEXOUV TTAVW aTTd TN CUCKEUR.

3. ZmpwiTe Ta EMOEUATA TOU OPIOBETN
KOTEPYALOUEVOU TEPOXIOU TTPOG TO [E-
0a Kal agQaAioTe Ta.

4. Y1pw&Te TNV TIETTAATUVGN TOU TTAYKOU
TTPOG T péaa.

5. Znkwate TN ouokeur| amé Tn XeIpoAapr).
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5. IdlaiTepa XapaAKTNPIOTI-
KA TOU TTPOIOVTOG

— 94° repIoxn ywviag TOUAG YIa KEKAIUE-
VEG TOUEG (47° aTTO apIoTEPG £wg 47°
TPOG Ta OeEIA) P £QTA BEOEIG payyw-
pOTOG.

— 103° mmepioxn ywviag TOPAG YO KOTTA
AOEOTUNONG (47° a1 apPIOTEPG WG
58° mpog Ta de€Id) ue evvid BEaelg
Hayywuaro.

— AKpIBAG Kal CUPTTAYAG KATOOKEUN
atrd XuTd aAoupivio.

— [Mpiovodiokog atrd okAnpopéTalAo.

— AmpoBANuATIoTN aVTIKATACTAGH TOU
TIpIovAdIoKoU pe Tn BonBeia TG OXETI-
K6 ao@dAiong Kal Xwpig EepovTdpl-
OMa TOU TOAOVTEUGUEVOU TTPOQUAQ-
KTApA.

— NemAdTuvon Traykou yia acPaln €p-
yaoia Je HOKPIA QVTIKEIPEVA.

— Mnxaviopég cuo@iEng kaTepyalope-
VWV TEJaYiwv yia aopaAr) ouykpdTn-
O QVTIKEIPEVWV.

—  ZAKOG TTPIOVIBIWY YIa €UKOAN Kal OTTo-
TEAEOPQTIKA CUAAOYT| TTPIOVIBILV.

— ZUoTtnua Aéigep yia akpiBr| TTpocap-
poyA onuadiol Kal ypapunig KOTIAG.

6. 'Evapén tng AsiToupyiag

6.1 ZuvappoAdynon odkou
ouAAoyng TTpIovISIV

A Kivduvog!

Opiopéva €idn Euhdéokovng (TT.X. aTTo EU-
Ao BeAavididg, of1ag kal peNIGG) pTTopei va
TIPOKOAETOUV KOTA TNV EICTTVOR KAPKIVO.

— Na epydleoTe pOVO PE HOVTAPIOUEVO
TO 0GKO CUANOYAG TTPIOVIBIWY 1 pia
KataAANAn didraén avappdenong Tpi-
OVIBIWV.

— Na xpnoiyotroigite €mMITTAéOV pia TTpO-
owTrida TpoaTaciag Katé TG okdvng,
pia kan dev pTTopei va ouMexBei i va
avappo®nBei To oUVOAO TG TTpIOVO-
Koviag.

— No EKKEVWVETE TAKTIKA TO OOKO OUA-
Aoyng Trpiovidiwv. Otav adeIaleTe TO
gdKo QopdTe TTPOCWTTION TTPOCTAGIAG
a1mé TN OKOVN.

X TepiTTwOon Béong o€ Aeiroupyia Tng
OUOoKeUNG Jadi pe To odiko GUANOYAG TTPI-
oVIOIWV:

» Eiodyerte 1o odko TTpiovidiwy (58) aTo
aTOMIO avappoPnang Trpiovidiwy (59).

Karé tn oUvdean TnG OUGKEUNG € pia OI-
aragn avappo@nang TTPIOVISIWY:

» XpnoIYOTIOIEITE yIa TN oUVOEDN OTO
OTOUIO avappOPnong TTPIOVIBIWY Evav
KOTAGAANAO TTpoCappOyEQ.

« Na mpooéxete waTe n didTagn avap-
pdenaong TPIoVISILV va TTANPOI TIG
TpoUTToBETEIG TOU KEQaAaiou "Texvi-
K& oTolgia".

 TMopakoAeioBe va TnproeTe 6oa ava-
ypdagovTal oTIG 08nyieg XpATEWS TNG
€YKOTAOTAOGNG OVAPPOPNCNG TTPIOVIOI-
wv!

6.2 ZuvappoAdynon Tng EyKa-
TAoTOONG CUCQPIENG KATEP-
YaOpEVWYV TEPAXIWV

H diaragn cuo@iEng katepyalduevwy Te-
Jayiwv ptropei va TormroBeTnOei o€ dUo B¢-
o€Ic:

— Na @apdid katepyaldpeva Tepdyia:
€I0AYETE TNV EYKATAOTOON GUOQIENG
KaTePyagouEVWY TEYAXiWV OTNV TTIoW
ot (61) TG TPATTECOG KOl AOPAAITTE
NV Ye T Bida aopdahiong (60):

60 61 62

— Ta oTevad katepyaldueva Tepdyia:
xahapwate Tn Bida acedaAiong (62)



Kal EIGAYETE TO JETWTTIKO THAUA TNG
eyKaTaoTaong oUo@Igng karepyalodue-
VWV TEPAYiWV OTN METWTTIKY OTTT| (64)
NG TPATTECaG:

21epéwon KatepyadOuevou TePayiou:

1. MéoTe 1o KopRio (63), diatnprRaoTe TO
TNETPEVO KAl GTTPWETE TNV EYKATAOTO-
on oUoQIENG KATEPYOLOUEVWYV TEPOXI-
WV KOVTPA OTO KATEPYALOUEVO TEUA-
Xlo.

2. Bidworte Tn AaBn (65), yia va oTepew-
OTE TO KaTtepyagéuevo Tepdylo.

6.3 Xuvdeon pe 1O dikTUO
TAPOXNAG PEUHATOG

A KivSuvog! HAekTpikn Tdon

* Na XpnOIYOTIOIEITE TN CUOKEUR OVO
o€ EnNpo TrepPIBAAAOV.

» Kdvete xprion TnG unxavng pévov,
otav eival ouvdedepévn o€ pia TTNyN
NAEKTPIKOU PEUPATOG, N OTTOIO VA TTAN-
poi TG ak6AouBeg TTPoUTTOBETEIS (BAE-
e emiong "Texvikd oToixeia"):

— H 1don ka1 n ouxvoétnTa TOU BIKTU-
OU TTPETTEI VO AVTATTOKPIVOVTAI OTA
oToIXEIa TTOU ava@épovTal oTnv
TTAOKETA TUTTOU TNG CUCKEUNG.

— Ao@ahion péow evog diakotrn Fl
pE pelua diagopiké 30 mA.

— O1 rpieg TrpéTTEl Va €XOUV EyKaTA-
oT0Bei cUpPWva Pe TIG TTPodIaypa-
PEG, Va Eival YEIWPEVES KAl VO
€xouv eAeyxOi.

* To KaAWwdIO TOU PEUPATOG TIPETTEI VA
£x€e1 TOTTOBETNOET £T01 WOTE va Pnv
€VOYAEi Katd TNV epyaaia Kal va unv
yTToei va utrooTei {nuid.

« [pooTatéwte T0 KAAWSIO aTTd UYNAR
Beppokpaaia, dIaBPwTIKAE uypd Kal
QIXUNPEG OKUEG.

»  XpnoIYoTroINoTE WG KAAWBIOKES TTPO-
EKTAOEIG HOVOV EAAOTIKG KAAWBIA PE
ETTAPKES PEYEDOG EYKAPTIAG TOUNG
(3 x 1,5 mm?).

e Mnv Byadete 10 QI a1 TNV TTPICA,
TPABWVTAG TO a6 TO KAAWSIO TOou OI-
KTUOU.

7. Xeipiopog

o EAéyEre pIv TNV évapgn Tng epyaoi-
ag, €av €xel TPOKANBEi ¢nuId oTIg
EYKATOOTAOEIG O0POAEiQg.

*  XpnOIYOTTOI|OTE TOV TTPOCWTTIKO TTPO-
OTATEUTIKO £EOTTAIOUO.

« AdBete TNV KATAAANAN epyaciokr| Bé-
on Katd 1o TPIGVICHA:

— MTTPOaTd oTNnV TTAEUPd XEIPIOPOU,
— METWTTIKA TTPOG TO TTPIGVI,

— OimrAa oToV EUBUYPAUMICUEVO TTPI-
OVOBIOKO.

A Kivduvog!

To katepyadOUEVO TEPAXIO TTPETTEI VA OTE-
PEWVETAI TTAVTOTE [E TNV EYKATACTOON
ouoQIENG KaTEPYAlOUEVWY TEJAXIWV Ka-
T@ TO TIPIOVICHO.

* Mnv mrpiovieTe TTOTE KOTEPYALOHEVA
TePdyia TTou eV PTTOPOUV VA OTEPEW-
BouUv pe TV eykatdoTaon oloIEng
KaTepyalduevwy TEPayiwy.

A Kivduvog cuvBAiyng!

Mnv mTdveTte TOUG PEVTECEDESG KATA THV
KAion A KaTd TO GTPEWIPO TNG KEPAANG
TTpIoviouaTog Kal un BAaceTe Ta xépia oag
KATw o1rd TN cUoKeun!

e JUYKPOTAOTE TNV KEQAAN TTpIovioua-
TOG KATA TNV KAion Tou.

« XpnoiyoTtroigitekatd Tnv epyaaia:

— éva uTtoBepa KaTepyadOuEVOU Te-
payiou— yia pokpd katepyalopeva
TEPAXIA, EQV QUTE TTEQPTOUV ATTO
TOV TTAYKO HETA TO SIAXWPITHO
TOUG.

— éva 0dKo OUANNOYAG TTPIOVIBIWV 1)
pia didragn avappdenong Tpiovi-
OIWVv.

» [piovioTe pévov katepyalopeva TEUa-
XI0 JE BIOOTACEIG TETOIEG, TTOU VO ETTI-
TPETTOUV TNV ACQAA OTEPEWON KATA T
TTPIGVIOUA.

* Na méCeTe TTAVTOTE KATA TO TTPIGVICUO
TO KOTEPYAOUEVO TEUAXIO OTOV TIAYKO

EAAHNIKA  (ED

XWpPig va oenvwaoel. Mn oTauaTioeTe
TNV Kivnan Tou 8ioKoU, AOKWVTAG
TAEUpIKr) TTiean Otav utrAokapel o
TTPIoVABIoKOG UPioTaTal KivOUVOG
TpaupaTiopou.

7.1 Xpnon ocuoTthuarog Aéifep

To ouoTtnua Aéilep evepyoTrolgiTal Kal
OTTEVEPYOTTOIEITOI PE TO DIAKOTITN (66).

AuTé TO oUOTNUA EPPavilel Pia IAKEKOUE-
vn KOKKIVN YPOUUK OTO OnEio Tou KaTep-
yabuevou Tepayiou, TTou eQapolel o
TTPIOVOBIOKOG.

» EkTeAéoTeE OpIOPEVEG DOKIPOOTIKEG KO-
TEG, VIO VO ECOIKEIWOEITE PE TOV TPOTTO
AeiToupyiag.

_—

66<
N

m Emonuavon:

To ouotnua Aéilep evdeikvurai 1dIdiTepa
YIQ KEKMIUEVES TOUES Kal OITTAES TOWES yw-
vidouarog (BAEme kepdAaio "Xeipiouog”/
"KekAiéveg Topéc” kai "AITAEC TOuES ywvi-
douarog”).

7.2 Touég ywvidopartog

G] Ymodeign

2TIC TOUES ywvidouarog TplovileTal To Ka-
TEPYAJOUEVO TEUAXIO TE Ywvia w¢ mPog
TNV omicbia akun améeeong.

Méyiareg diaaraaeic Komrng BAETTE Keg.
"AiaoTdoeis KOTi¢ yia SIaQOPETIKA KOwi-
uara”.
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Oéon agpeTnpiag:

— H petagopiki aopaAeia éxel e¢ayOei
TTPOG Ta £§W.

— H kepaAn piovioparog gival oTpap-
MévN TTPOG TA TTAVW.

— Ta emBéuara Tou opIoBETN KaTePyalo-
Mevou Tepayiou €xouv PeTaTEDET TTPOG
TO PECQ KOl AOQANIOTEI.

— HkAion Tou TITUcOdpEvou Bpayiova wg
TIPOG TNV KABETO avépyeTal og 0°, evwd
0 JOXAGG GUaQIyENG yia T pUBIoN TNG
KAiong givar Tpanypévog.

POBuion mTpIoVIOU:

1. =Zefidwaore Tn Bida aloigng (67) Tng
TIEPIOTPEPOHEVNG TPATTECOG KAl TTIECTE
TO HOXAG aopdAiong (68) TTpog Ta Ka-
Tw.

2. PubBuioTe TNV emBuunTr ywvia.

G] Emoniuavon:

Me avupwpévo poxAd acpdhiong n mepi-
OTPEPOUEVN TPATTECA KOUUTTWVEI OTIS YW-
vieg 0°, 15°, 22,5°, 31,6° ka1 45°. Me 10
HOAG ao@dAiong eVIEAWS TTPOS Ta KATW N
Agiroupyia ac@dAMiong eivai amrevepyorol-
nuévn.

3. ZoiyEre T Bida cUo@IyENG TnG TTEPI-
OTPEPOUEVNG TPATTECAG .

e

Ma va unv aAAGEel n ywvia ywvidopatog
KaTd TO TIPIOVIOMA, TTPETTEI VA OQIEETE TN
Bida ocuo@Igng (67) TnG TTEPICTPEPOPEVNG
Tpdmedag (kai oTig BEoelg payywuatog!).

Mpoooxn

Mp16viopa TOU KATEPYALOEVOU TEUOYi-
ou:

4. ThéoTe TO KATEPYAZOPEVO TEPAXIO EVA-
VTIO OTOV OPIOBETN KATEPYAZOUEVOU
TEPOXIOU KAl JAYYWOTE TO PE TNV
gykaTdoTaon ouoPIEng KaTepyadoue-
VWV TEPAYiWV.
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5. Kavete xprion g KAEIOWVIAG aopa-
Agiag (69) kai TTaTACTE TO SIOKOTITN
évapgng/mavong (70) kai KpaTAOTE
TOV TTATNUEVO.

6. KartaBubioTe TeAEiwg TTPOG T KATW
TNV KEQOAT TIPIOVIONATOG WE TN Bon-
Be1a TNG XEIPOAAPBAG, XWPIG va KAVETE
Biagg kiviaeig. MEaTe TNV KEPAAN TOU
TIPIOVIOU OTO KOTEPYOLOPEVO TEPAXIO
pe Téon 6Uvaun, WOTE va Pnv JelwBei
uTrePBOAIKA TTOAU 0 IBudG OTPOPWV
TOU KIVNTAPA.

7. Koyrte 10 KOTEPYALOPEVO TEPAXIO OE
éva epyaciokd BAua.

8. AognoTe eAeUBepo TO BIAKOTITN Evap-
&ng/mauong tng Aeiroupyiag Kai €TTI-
TPEWTE OTNV KEQAANR TTPIOVIOUATOG Va
emmavéABel ayd atnv uwnAdTepn Béan
aQETNPIag.

7.3 KekAipéveg Topég

G] Emonuavon:

2TIC KEKAIUEVES TOUES TTPIOVICETAI TO KATEP-
yalluevo TeUdyIo o€ ywvia we mpog v
K@Bero.

Méyioreg diaotdoeis kotng BAETTE KeQ.
"AlaoTdoeis Kotrng yia SIaQOPETIKG KO-
yara”.

AvdAoya pe n ywvia kAiong prropei va ei-
vail arrapaitntn n ueraroémmion mpog 1a ééw
Twv EMBeUdTWyY TOU 0pI0BETN KaTepyalo-
HEVOU Teuayiou TpIv arrd 10 TTPIOVIoUA.

Oéon agpeTnpiag:

— H petagopikn acedAcia £xel eSaxOei
TTPOG TO £EW.

— H kegpaln tpiovioparog gival oTpap-
MévVN TTPOG Ta TTAVW.

— Ta emBépaTa Tou oplobETn KaTepyald-
MEVOU Tepayiou éxouv peTaTeDE TTPOG
Ta £EW Kal a0QPANIOTEL

— H mepioTpepduevn TpateCa BpiokeTal
atn 8éon 0°, kai n Bida GUOPIYENG Exel
ogigel.

PUBuION TTPIOVIOU:

1. Amaoc@alioTe T0 HoXAO oUoQIYENG
(71) yia Tn pUBUION TNG KAiONG GTNV
oTrioBia TTAeupd Tou TTPIoVIOU.

2. AwoTe TpooeXTIKA TNV KATAAANAN KAi-
an oTov TITUGaOUEVO Bpayiova:

» Tpapnrgre T0 HoXAG aopdAiong
(72) rpog Tnv KatelBuvon NG
TTAeUpdg XelpIopou = adiaBaounTn
pUBUIoN TITUGGGEVOU Bpayiova.

o 2TTPWETE TO HOoXAS ac@aAiong (72)
TTPOG TNV KaTeUBUVON TNG TTIoW
TTAEUPAG = ao@AAion TITUGCOEVOU
Bpayiova oTIg BETEIG payYWHATOG.

m Emonuavon:

O mrruoaduevog Bpayiovag KOUUTTWVEI
arig ywvieg 0°, 22,5°, 33,9° kar 45°.

3. ZoiyEre T0 pOYXAG CUOPIYENG yia TN
pUBuIoN TNG KAioNG.

: 3

Ma va unv aAAGEer n ywvia kKAiong katd 1o
KOWIMO, TTPETTEI VO OQIEETE TO JOXAS OU-
oQIENG Tou TITUcaduEvouU Bpaxiva (1oxUel
Kai yia 1n 6éon payywuarog!) .

MNpoooxn!

4. Koéyipo tepayiou Tpog Katepyaaia
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO KEPAAQIO "KO-
M Ao&béTunong'.



7.4  ArrAég TOpéG YWwVIAOMATOG

m Emonuavon:

H oA Toun ywvidouaro¢ armoreAei ouv-
Ouaouo NG TOUNS ywvidouarog Kai TN
KekAIEvng Toung. Kar mou onudiver 611 o
karepyalduevo Teudyio mpioviderar Aoa
P0G TNV OTTioBIa ywvia améBeans Kai Ao-
¢a mpog v mavw mAUPd.

Méyioreg diaardaoeis korrng BAETTE Keg.
"AlaoTdoeIS KOTTHS yia OIaQOPETIKA KOWi-
uara”.

A Kivduvog Adyw artrocuvappuo-
Aoynpévng didragng aoc@alsiag!

€ ouvapTnon YE TN Ywvia ywviaouoTog
Kai KAiong TTp£TTel TTPIV TO TTPIOVIOUA VA
atmmoguvappoAoynBouv Ta emOéuaa Tou
0pI0BETN TEPOYIOU ETTECEPYOTIOG.

» TotmroBetr|OTE TA ETMOEPATA AUECTWG
UETA TO TTPIGVIOUA Kal TTAAI OTOV 00N-
Y06 karepyalduevou Tepayiou!

Xwpig Ta emBépaTta 10 VYOG Twv oplobe-
TWV TEPOXIOU ETTECEPYATIAG YIA AOPAAEG
TTPIGVIoYa gival TTOAU XaunAS. WnAd tepd-
Xla eTegepyaaiag evOEXETAI VA AvVaTPO-
TToUV TTPOG Ta TTioW!

A Kivduvog!

270 OITTAG KOWIHO YWVIACPATOG UTTAPXEI
KaAUTEPN TTPOCROCN TOU TTPIOVODITKOU
Aoyw NG peydAng kAiong - kAt Tou on-
paivel kar augnuévo Kivduvo TpaupaTi-
opou.

* Na mnpeite emapkA améoTaon améd Tov
TTPIOVODIOKO.

Oéon apeTnpiag:

— H petagopikr acgpdheia éxer eCoxOei
TTPOG Ta £EW.

— H keQaAn TTpiovioyaTog gival oTpap-
pévn TTPOG TA TTAVW.

— EmOBéparta Tou 0dnyou KaTepyaloue-
VOU TEPAXIOU PETATOTTIOPEVO TTPOG TO
€W Kal ao@aAiopéva i, Qv aTTaITEl-
TQI, ATTOGUVAPHOAOYNUEVA.

— H mepiotpepduevn Tpatreda gival
aoc@aliopévn oTnv €mOupuNTA ywvia.

— O mrruoaduevog Bpaxiovag BpiokeTal
oTnVv EMBUNTA Ywvia wg TTPog TNV
€CWTEPIKN ETTIPAVEIQ TOU KATEPYALOME-
VO TEPOYXIOU Kal Eival a0QANOTUEVOG.

Mpiéviopa Tou KATEPYOLOUEVOU TEPAXi-
ou:

»  Koyipo tepayiou TTpog Katepyaasia
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO KEPAAQIO "KO-
M AogoTunong".

7.5 AlaoTdoeig KOTAG yia dia-
QOPETIKA KOWiuaTa

MAdTOG KOTTIG

MéyioTn di1doTaon Tou KaTepyadOuEVOU
Tepayiou (oToixeia o mm):

Fwvia- | KS 254 Plus | KS 305 Plus
oua
0° 145 200
15° 140 190
22,5° 130 185
31,6° 120 170
45° 100 140
47° 97 135
58° 75 105
“Yyog Ko1rig

MéyioTn di1doTaon Tou KaTepyadopEVoU
Tepayiou (oToixeia og mm):

KAion KS 254 Plus | KS 305 Plus
0° 90 100*
22,5° 70 75
33,9° 55 60
45° 40 45
47° 33 35

* Me TpdaBeTo 0pIoBETN

8. ZuvtApnon Kal TEPITTOI-
non

A Kivduvog!

TpaBrérte To QIG TOU BIKTUOU TIPIV TN dlE-
VEPYEID OIWVOATTOTE EPYATIWY GUVTAPN-
ong kai kabapiopou.

— T[Tio ekTeTAPEVEG EPYOTiEG CUVTAPNONG
KQl ETTIOKEUNG, AT’ AQUTEG TTOU OVAQE-
POVTaI OE QUTO TO KEPAAQIO, ETTITRE-
TITal va dievepyouvTal Jovov aTmo €idi-
KEUMEVO TEXVIKO TTPOCWTTIKO.

— Xahaopéva egaptripata, 1diaitepa dia-
TAaEEIG ao@aAgiag, TTPETTEl va avTIKOBi-
oTavTal JOVO JE yvroia avTaAAQKTIC.
E€aptiuara mrou dev eival eAeyuéva
Kal EYKEKPIYEVA OTTO TOV KOTAOKEUQ-

EAAHNIKA  (ED

OTH pTTopEi va 0dnynoouv og atrpod-
BAeTTTEG CNIES.

— A@oU 0AOKANPWOETE TIG EpyATieg Ou-
VTAPNONG Kal kKaBapiopou, BEaTe OAeg
TIG EYKATOOTACEIG Kal TITAAI € AEITOU-
yia kai eTTaveAéyETe TIG.

8.1 AvTIKATAOTOON TOU TTPIO-
vOdIoKou

A Kivduvog eykaupdrwyv!

Niyo peTd TNV KOTTA, EVOEXETAI VO KatEl
TTdpa oAU o TTpIovOdIoKOG. APrOTE évav
KauTo Sioko va kpuwael. Mnv kaBpileTe
TTPIOVABIOKOUG PE EUPAEKTA UYPA.

A Kivduvog koyipaTog akoun Kai
OTOV OKIVNTOTTOINUEVO TTPIovodioko!

Katé 1o Adaokdpioua kai 1o aQigipo Tng Bi-
0ag aUo@IENG TTPETTEI O TOAAVTEUOUEVOG
TTPOQPUAOKTHPOG VO £XEI ETOKINOET ETTAVW
a6 Tov TpIovedioko. PopéaTe yavTia Ka-
T@ TNV avTIKOTAOTOOT TOU SioKOU.

1. Ac@aAioTE TNV KEQOARA TTpIOVIoPATOG
oTnv €mavw Béan.

2. Ta va ao@oNioeTe Tov TTPIOVOdIOKO,
TIPETTEI VA TTATAOETE TO KOUUTTI QOPAAI-
onG (73) kai va aTpéWeTe TOV TIPIOVODI-
OKO pE TO GANO XEpI, PEXPI TTOU VO TTIG-
O€I TO KOUMTTi a0@AAIoNG.

@

=e0gigte TN Bida ouoigng (80) oTov
G&ova Tou TTPIOVAdIOKOU PE TO KAEIDI
e¢aywvikng utrodoxng (apioTepdoTpo-
@o oTreipwyal).
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4. Amac@oAioTe TNV KAEIOWVIA ao@aAEi-
oG (74), YETAKIVAOTE TOV TAAAVTEUOUE-
VO TTIPOQUACKTAPA (75) TTpog Ta £TTG-
VW KOI KPOTAOTE TOV.

5. AQaip£oTe TTPOOEKTIKA TNV ECWTEPIKI)
@AGvTZa (79) Kai ToV TIPIOVOBIOKO
a1é Tov GEova Tou TTPIoVAdITKOU Kal
KAEIOTE Kal TTAAI TOV TOAQVTEUOHEVO
TIPOQUACKTAPA.

A Kivduvog!

Mn xpnoidoTroleite péoa kaBapIopou
(TT.X. YyIO va aTToPakpUVETE UTTOAEiUUaTa
pnTivng), Ta otroia Ba pTropodoav va
TTPOoRAEANOUV BOpIKG OToIXEIO aTTO €AO-
@PU PETAMNO. Z€ GAAN TTEPITITWON UTTOPEI
Va €TTNPEACTEN N 0TOBEPGTNTA TOU TTPIOVI-
ou.

6. KaBapioTe TIg em@aveieg GUOQIYENG:
— Tov agova Tou TTpIovOdIoKou (77),
— MMpiovédiokog,
— Tnv e§wTePIKA QAGvVTLa (79),
— TNV eowTePIKN QAavTa (78).

A Kivduvog!

Mpétrel va yivel CwaTr €Qapuoyn TNG
€0WTEPIKAG PAGvVTZag! Ze GAAN TTEPITITWO-
on evoEXeTal va UTTAOKAPEI TO TTPIOVI 1 va
Aaokdpel o TIPIovOdIoKog! H ecwTEPIKA
@AavTla £xel EQapPoOTEi oWOTA, €AV TO
AogoTounuévo KoAdpo deixvel TTpog Ta Oe-
€14 ka N auAaki@ eAaTnpiou TTPOG Ta apI-
aTepd.

7. Eo@apudoTte Tnv eowTePIK) GAGVT a
(78).

8. Amao@aAioTe TNV KAEIBWVIG aoQaAei-
0G, UETAKIVAOTE TOV TOAQVTEUOUEVO
TIPOQUACKTAPA TTPOG Ta ETTAVW KOl
KPOTHOE TOV.
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9. TomoBeTAGTE £vav KaIvoUupylo TTPIOVO-
0ioKO — TTPOCEETE TN POPA TTEPIGTPO-
®AG: ATTO TNV apioTepr| TTAeupd (avol-
XT1) TPETTel TO BEAOG GTOV
TIPIoVAdIoKO va OeiXVEl TTPOG TNV Ka-
TeUOUVON TOU BEAoUG (76) 0TO KAAUU-
pa Tou diokou!

A Kivduvog!

Xpnoluyotroigite évov KatdAAnAoug Trpio-
vOJIOKOUG, O 0TTOi0l TTPOBAETTOVTAI VIO TO
MEyIoTO BuvaTO aPIBUG aTPOoWV (BAETTE
"Texvikd aToixeia"). Eav xpnoiyoTroigite
akataAAnAoug diokoug 1) dioKoug TTou
éxouv uttooTel ¢nuId, popei Adyw @uyodke-
VTPWV OUVAPEWY Va EEAKOVTIOTOUV KO-
MATIO JE EKPNKTIKO TPOTTO.

Agv emTpETTETAI VA XpNnoidoTToinBouv Ta
ak6Aouba:

— Oiokol a1md 10XUPd KPOPATOTTOINKEVO
XG@AuBa Taxeiag emegepyaaoiag (HSS),

— TIPIOVOBICKOI TTOU £XOUV UTTOOTEI {n-
M,

— diokol dlaywpiopodu.

A Kivduvog!

— ZuvoppoAoynoTe To BioKO POVO e
yvrola eEapThpaTa.

— Mn xpnoiyoTroieite akaTaAANAeG podé-
AEG. Ze AAAN TTepITITWON PTTOPET VO
Aaokdpel o diokog.

— Ol diokol TTPETTEI Va £XOUV CUVOPO-
AoynBei katd TéTOIOV TPOTTO, WOTE VA
KIvoUVvTal Xwpig TTPOGCBETN oppr Kal
OUVUN KOl va PNV JTTOpouV va AaoKd-
pouv Katd Tn dIGpKEIa TNG AEIToupyi-
ag.

10. KAgioTe Kai TTGAI TOV TAAQVTEUOUEVO
TIPOQUACKTAPA.

11. TommoBeTAOTE TNV £EWTEPIKN GAAVTLD —
H mAaké TTAeupd TTpETTEl Va gival
OTpappéVN TTPOG TOV TTPIoVEBIoKO!

12. BidwaoTe 1 Bida auo@iyéng (apioTepo-
OTPOYO OTIEIpWA) KOI OQIETE TN ME TO
XEp!.

MNa va ac@alioeTe Tov TPIOVOBIOKO,
TIPETTEI VA TTOTACETE TO KOUWTTI A0 QAAI-
ONG Kal va OTPEWETE TOV TTIPIOVOBIOKO €
TO GAAO XEpI, JEXPI TTOU Va TTIACEl TO
KOUMTTi ao@AAIoNG.

A Kivduvog!

— Mnv empnkuveTe To epyaAeio yia To
ogi¢iuo Tou diokou.

— Mnv ogiyyete T Bida cUCQIENG, XTU-
TIWVTAG TO KAEIDI.

13. Zoigte TN Bida cuoPIgNG.

14. EmraveAéyEre T Acitoupyia. Mpog 10
OKOTIO QUTO OTTOOQPAAITTE TNV KAEIDW-
vIG ao@aAeiag kal SITTAWATE TO BIOKO-
TIpovo eykdapalag dielbuvong KOG
TIPOG TA KATW:

— Kard taAdvteuon pog Ta KATW
TIPETTEI O TAAQVTEUOUEVOG TTPOPU-
AOKTAPAG va atreAeuBepiael Tov
TTPIOVOBIOKO, XWpig va £pbel o€
eTTaQn pe GAAa pépn.

— Katd 1o ditTAwpa Tou TTpIoVIOU TN
0éan ageTnpiag TTPETTEl O TOAQ-
VTEUONEVOG TTPOPUACKTIPAG VA KO-
AUTTTEI QUTOPATA TOV TTPIOVOBIOKO.

— ZTpEYTE TOV TIPIOVODIOKO E TO XE-
pt. O TIpIOVOBIOKOG TTPETTEI VA UTTO-
pei va aTpépeTal o€ KABe duvaTh
0€an, xwpig va ayyiel GAAa on-
eia.

8.2 AMAayn Tou evBépartog
TTAyKOU

A Kivduvog!

Edv 10 évBepa TTAyKoU €xel UTTOOTE! CNId,
EVOEXETOI VO AYYWOOUV PIKPA AVTIKEIpE-
va PETaEU Tou evBEUATOG TTAYKOU KOl TOU
TIPIOVOBIOKOU Kal VO ITTAOKAPOUV TOV
TTPIOVOBIOKO. AVTIKATOOTHOTE APECWG EV-
BéuaTa TTAYKOU TTOU £XOUV UTTOOTE! CnuId.

1. ZeidwaTe TG Bideg atmd TO £vBeEpa
maykou (81). Katd mrepimrtwaon mepi-
OTPEWTE TNV TTEPICTPEPOUEVN TPATTECT
Kal yUpTe TNV KEQAAR TTpIOvVioUaTog
ylO va atrokTioee TpoéoBacn oTig Bi-

2. AgaipéoTe 1O £vBepa TTAYKOU .



3. Eiodyete o Kaivoupyio évBepa a-
YKOU.

4. oitte TIG Bideg aTO £vBEUA TOU TTA-
YKOU.

8.3  Zgiiyo Tou 1pdvra peTado-
ong

O 1pévtag petadoaong kivnang (82), ou
KIVEITOI OTNV O€CIG TTAEUPE TNG KEPAANG
TIpIoviouaTog Tow a1d T0 KAAUUKA GUV-
BeTIKAG UANG, TTpETTEl va eTTvaTaviceTal
otav Kavel KoIAIG peTagu Twv 800 TPoxaAI-
Wwv, TTou uTTepPaivel Ta 8 mm.

Ma Tov éAeyxo, TNV eTavacUa@Ign Kai TNV
avTIKaTdoToon:

1. ZePidworte Ti¢ Bideg (84) kal agaipéoTe
TO KAAUPPO GUVOETIKAG UANG (83).

2. EAéyEre TV €AAOTIKOTNTA TOU 1PAVTa
QOKWVTOG TTIEN JE TOV QVTIXEIPA.
Z¢ TTepITITwOon emavacuo@Igng r avTi-
KATAOTACNG TOU IAVTa PETAdOONG Ki-
vnong:

— NaokapeTte OAeg TIG Bideg e€aywvi-
KNG UTTod0X NG TNG OTEPEWTNG TOU
KIVNTAPA KOT Wia TTEPITTOU TTEPI-
aTpooPn.

— Emavaouoigte ) avTikaraoTroTe
Tov IydvTa peTddoaong kivnong. MNa
TNV ETOVACUCQIEN TIPETTEI VA LETA-
KIVAOETE TOV KIVNTAPA TTPOG TA TTi-
ow.

— Zitte oTOUPWTA TIG BidEG IO TN
aTEPEWON TOU KIVNTAPA.
3. Eg@appdoTe Kal TTaAI To KGAUpPa ouv-
BeTIKAG UANG (83) kal ogigTe TO.

8.4 Tpoocapuoyég

Mpoocappoyn Tou op1oBETN KaTepyao-
MEVWV TEPAXiWV

1. KoupTtrwaoTe Tnv TTEPIoTPEPOPEVT TPA-
meCa otn Béan 0° Kal aoPaAIoTE TV JE
™ Bida cloIgNnG.

2. NepioTpéyTe TNV KEQAAN TTPIOVIOUA-
TOG TTPOG T KATW KOl a0QAAiOTE TN
METOQOPIKA ac@aAeia oTn BabuTepn
eooxn .

3. Edv amaiteital, apaipéaTe 10 0GKO
TpIovIBIWY I aTroouvdEaTe T BIdTOo-
&n avappdenong pivioydtwy até 1o
TPIOV.

4. AvaonkwaoTe 1o TTpIdvI a1 Ta TTPO-
o610 TédIa, yeipeTE TO OTA TTIOW TTO-
010 KOl OKOUUTTAOTE TO TIPOCEKTIKA
oTa Tiow 6d1a Kal Tov KIvnTAPa.

5. ZePfidware T Bida aTnVv KATW TTAEUPd
KaTd dUO TTEPIOTPOPEG:

6. TupioTe 1O TTPIGVI KAl TTAAI OTa TTODIO
TOU.

7. PubBuioTe TNV TrEPIOTPEPOUEVN TPATTE-
{a pe Tov 0dnyo KaTePyaloUEVOU Te-
Jayiou Katd TEToloV TPOTIO, WAOTE O
0dnyo KaTepyalouevou Tepaxiou va
BpiokeTal akpiBuwg o€ opbR ywvia wg
TIPOG TOV TTPIOVODBIOKO.

8. Zgitte kal AN TIG BidEG OTNV KATW
TAgupd.

Mpooappoyn Twv JEIKTWV TNG YwViag

ywvidouatog

1. ZeoiyEre T Bida (86) katd pia TTepI-
aTpPooN.

2. MeTtabéoTe 1o O¢eikTn (85) €101, WOTE
va TauTiCeTal N avagePOPEVN TIUA YE
N puBpiouévn B€on YayywpaTog Tng
TTEPIOTPEPONEVNG TPATTECQG.

3. Zoitte TN Bida (86).

EAAHNIKA  (ED

Mpooappoyn Twv BécEwV payywpa-
TOG YIO TN ywvia KAiong

1. KoupTrwaoTe Tov TITUcOOUEVO Bpayio-
va otn 8éon 0°, (87) un ogiyyete TO
HoxAS ouo@IEng.

2. Naokapete TIg dUO BidES EEQYWVIKNG
uttodoxrG aTnV oTriaBia TTAeupd TnG
OUOKEUNG KaTd TTEPITTOU pia TTEpI-
OTPOYN:

3. NMpoocapuodaTe Tov TTITUGAOUEVO Bpayi-
ova €101, WOTE O TTPIOVAdIoKOG va Bpi-
OKETAI aKPIBWG o€ 0pOr ywvia wg
TIPOG TV TTEPIOTPEPOUEVN TPATTECD.

4. YoiyEte TIG dUO BIdES ECAYWVIKAG UTTO-
doxAg oTnv otTioBia TTAEUP& TNG OU-
OKEUAG.

5. ZoiyEre 10 poxAS oloiyEng (87).
6. =eogiyéte T Bida (88) katd mepiTroU
Jia TrepioTpO@n).

7. MetabéaTe 1o O¢eiktn (89) €101, WOTE
va TauTiETal N avagePOPEVN TIUA YE
TN pubuIouévn B€on YayywuaTog Tou
TITUOOOPEVOU Bpayiova.
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8. ZoiyEre yepd TIg Bideg (88).

MNpoocappoyn Tou cucTApaTOG AéiIep

Ma N pUBuIon Tou AICEp XPNOIUOTTOINOTE
TO TTEPIANAPPBAVOUEVO KAEIDI EEQYWVIKIG
utrod0xNG (2,5 mm).

1. XahapwoTe T Bida (90), rj ouceitte
NV, yia va pubuioeTe 10 AéIZEp OTTWG
epavicetal oTnv eIKévVa:

2. Xahopwote Tn Bida (91), i ouceitte
NV, yia va pubuioeTe T0 AéIZEp OTTWG
ep@avicetal oTnv eIKéVA:
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3. Xahapwate Tn Bida (92), A cuoigte
v, yia va pubuioete 10 AIlep OTTWG
gpQaviceTal oTnv €IKOVA:

8.5 ZXupmAnpwpariki plBuion
Siaragng cuo@iEng kKAiong

2¢€ TePITITWON TTOU N ywvia KAiong Tou
TITUGOOWEVOU Bpayiova PTTOPEi va JETa-
BANnBei pe TTAeupIkr| Trieon TTapd Tov agai-
OpEVo POXAO oUoQIENG, TIPETTEI va puBpI-
oTei ek véou n didragn auoigng KAiong.

1. PuBpioTe TOov TITUOGOEVO Bpayiova
otn 6éon 0° ka1 oTTPWETE TO POXAS
aoc@dAhiong TTpog TNV KaTeubuvon Tng
oTTio0Ig TTAeUPAG.

2. =Zeoitte TO HOYXAG OUOPIENG YIa TN
pUBUION TNG KAioNG.

3. MepioTpéyre 1O €€aywWVIKO TTAEINADI
(BEAOG) pEXPI Va ETTITUXETE TNV €TTIOU-
pntA duvaun cuoYigng.

4. ZoiyEte TO JOXAO OUOQIYENG yia TN
pUBUIoN TNG KAioNg. O poxAGG TTpETTEl
va oQiyyel aionTa.

5. EAéy&re TOVv ITUCOOUEVO Bpayiova Je
TTAEUpIKY| TTiEDT. O TITUCOOMEVOG BPO-
xiovag &ev TTpétTel katd TN dladikacia
QUTH VO JETAKIVEITAL.

Edv o rTucadpuevog Bpayiovag cuveyilel
Va KIVETal:

» EmavoAdBere Ta BApaTa 2 £wg 5.
Mpog 10 oKoTT6 auTd XOAAPWOTE I
ogi¢Te avTigTolxa To €aywvVIKS Tragi-
[VeteI

8.6 EAgyxog Kkai avTikatdoTa-
o1 TWV KapBouvaKIwy

Ta kapBouvakia TTou €Xouv UTTooTEl pBo-
pa diaTTioTWvoVTal WG EENG:
— dlakekoupévol BOpUROI TOU KIVNTHPG

— AEITOUPYIKEG DIATAPAYXEG KATA TV pa-
BI0QWVIKI| KaI TNAEOTTTIKF) Afyn, Katd
N SIGpPKEIa AgIToupyiag Tou KIvnTAPA,

— OBACIYO TOu KIVNTAPA.

MNa Tov éAeyxo 1) TNV avTikatdoTaon Twv
KapBOUVaKIWYV:

1. ATTOOUVOEDTE TO QIG TPOPODOTIag.

2. BidwaoTe To TTPa epayng (93) Twv
KOPBOUVOKIWY GTO KEAUQOG TOU KIVN-
TAPQ PE éva Kat@AAnAo kataapidl.

3. Tpapngre To kapPBouvaki (94) kai eTTa-
veAéyETe T0. To KapBOUVAKI TTPETTEI val
€X€l NAKOG TOUAGXIGTOV 8 mm.

4. Eiodyerte To KapBouvaki atnv otrr). Ol
000 TTAEUpPIKEG YAWTTIOEG TNG MIKPAG
METAANIKAG TTAGKOG TTPETTEN Va TTIG-
OOUV OTIG TTAEUPIKEG QUAGKWOEIG OTNV
oTTA.

5. BidwoTe Kai TTAAI TO TTWPa @Payng .

6. EmaveAéyEre Tn Asitoupyia Tou TTpIOVI-
ou.

8.7 KaBapiopog TG GUOKEUNG

» ArmopakpuUveTe Ta TTpIovidIa A TN OKO-
vn e pia BoUpToa A WE dia NAEKTPIKNA
okouTra amo Ta akdAouba atrod:

EYKATOOTACEIG JETOPPUBUIONG,

aToIXgia xepiopoy,
— Avolypa yugng Tou KivnTApa,
— XWpPo KaTw atrd 1o évBepa TTAyKOU.

« KaBapioTe Tn povada Aéilep pe éva
BapBakepd TTavi.



8.8 ®UAagn Tng cUoKeUNg

A Kivduvog!

»  ®uAd&gre TN OUOKEUN KOTA TETOIOV TPO-
TT0, WOTE VA JNV JTTOopEi va TeDEI
akouala og Aeitoupyia.

* BeBaiwBeite 611 dev PTTOPEi KAVEIS va
TPAUPATIOTE OTNV AKIVATOTIOINUEVN
OUOKEUN.

: 3

e Mnv ammoBnkeUETE TN GUOKEUH OTTPO-
OTATEUTN O€ UTTAIBPIOUG XWPOUG i O€
uypo TTEPIBAAAQV.

Mpocoxn!

o AA&BeTe UTT OYIV OQG TIG ETTITPETITEG
TEPIBAAAOVTONOYIKEG GUVOKEG (BAE-
e TexvIKG aToIxXEia).

8.9 ZXuvtApnon

Mpiv amré kabe xpron

*  ATTOMAKPUVETE poKavidIa e NAEKTPIKA
okoUTTa A TTIvéAO.

» EmaveAéyEre €dv 10 KaAwdIo Tou OI-
KTUOU 1) TO QIG £XOUV UTTOOTEI POOPEG.
Edv eival arapaitnto TTpéTTEl Vo avTi-
KaTaoTaBoUuv atrd NAEKTPOTEXVITN.

« EmaveAéyETe €dv 0Aa Ta KIvnTa £€ap-
TAMATA AEIToupyouv atTPOCKOTITA OTO
TAQiolo Kivnong Toug.

TakTikd, avaAoya e TIG CUVOAKEG XpN-
ong

« EA&yETe TNV YEVIKA KATAOTAON KOI TNV
£€viaon Tou Iydvra ueTaddoong kivnong
KI €Qv gival atrapaitnto 810pBwOoT Tnv.

o EAéyEre OAeg TIG BIBWTEG OUVOEDEIG
Kal GV XPEIOOTEI OQPIETE TIG.

o EmaveAéyEre TNV eTTavaTakTiKA A€l-
TOUpYia TNG KEPAANG TTPIOVIOPATOG (N
KEQAAR TTpIOVICUATOG TTPETTEI VA ETTI-
oTpWel AOyw NG dUvaung eAaTnpiou
oTnv eMavw Ban aQeTnPiag) Kai ev-
OEXOUEVWG AVTIKOTACTACTE TNV.

o Aimavete eAa@pd Ta gToIxEia 08rynong.

9. ZuppouAég kai
uTTodEiEIg

— Orav katepyaleoTe peyaAUTEPA TEUG-
Xla, TTPETTEl va KAVETE OTA apIOTEPA
Kal aTa 0e€1d Tou TTpIovIoU XprAan Tng
KTGAANANG Bdong.

— Katd 10 KOWIYO PIKPWY KOUPOTIWV
TIPETTEI VA XPNOIYOTIOIEITE TOV TTPO-
00¢eT0 0pI0BETN (WG TTPSTBETOG OplOo-
0€TnG pTTpEi va xpnoigotroinBei yia
oavida, n otroia TPETTEl va BIOwWOEI
OQIXTA OTOV 0PIOBETN TNG CUCKEUNAG).

— Kard 1o KOyIpo piag Kuptwpuévng (TTa-
papopeWEVNG) oavidag, TTPETTEl Va
£QOPHOOTEI N TTPOG TA £EW KUPTWHEVN
TIAEUPG OTOV OPIOBETN KOTEPYOOUE-
VOU Tepaxiou.

— Mnv KOBeTE TO KATEPYALOPEVA TEUAXIT
6p0ia, aAAG pdvov opifovTiwpéva
OTnV TEPIOTPEPONEVN TPATTECD.

—  O1 e§WTEPIKEG ETTIPAVEIEG TWV TPOATTEC-
Wv amoébeong TPETTEl va S10TNPOU-
VTal KOBAPES — I8IWG TO UTTOAEIUPATO
pNivNG TTPETTEI VO OTTOMAKPUVOVTAI JE
KatdAAnAo otrpél kaBapiopou Kai Tre-
pITroinong.

10. Aia@écipa e§apTRHaTa

MNa e181KEG epyaaieg PTTOPEITE va TTPOUN-
BeuTeite a1 TOV EUTTOPIKG CAG AVTITIPO-
owTTo Ta akdAouba egaptrparta. O arel-
Kovioeig BpiokovTal aTo 0TMIoBO@UAAC:

A OpBoaTdTng unxaviuaTog
OpBooTdTNG PUNXAVANATOG KAl TTETTAG-
TUVON TOU TTAYKOU 0TaBepnG Kal ou-
uTTayoUg KaTaoKeUNG, pubuifoueva
Kaf' 0yog.

B OpbBooTtdrng pnxaviuatog
yla TNV ao@aAr oTdon Tou Pnxaviua-
TOG Kal yia 70 BEATIOTO UWOG epyaaiag,
16avIK&G yia TNV KIvnTr Xpron, Je du-
vaToTnTa avadiTTAwaong yia Tnv €€oIKo-
voéunon XWwpEou.

C ’'EvBepa mdykou

D T[lpoPoAéag epyaaiag yia T0 QWTIOPO
TOU XWPOU KOTTAG.

E [Mpo6oBetog opioBETNg
Ma ao@aAr Kal Xwpig pwypES eTTeCEP-
yagia pIKpwy Tepaxiwv emegepyaaiag.

F AiauAkng odnyog

G ,Crown stop”

H Zmpél ouvtrpnong kai Tepitroinong
yIa TNV ATTOPGKPUVOT) UTTOAEINPATWY

pNTivng Kal yia TNV avTidIaBpwTIKNA
TTPOOTACIA HETAANIKWV ETTIPAVEIWV.

EAAHNIKA  (ED

O mpooapuoyéag (adapter)
aTaiTeital yia Tn oUvOeon o€ Wia did-
Tagn avappdenang TPIoVISILV.

H eykatdoTaon avappoé®nong pivi-
OuaTWYV

OUMBAGAEI TNV uyeia oag kal diatnpei
TO £PYACTAPIO KABAPO.

Orkn TTPIOVOBIoKWV (Hoévo yia KS 254
Plus)

yia TNV ac@aAf @UAagN TTpIovedIoKwv
Kal ageooudp.

Mp1ovodiokog atd akKANPOUETAAAO
HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ, 5° neg.
yla ETTIPAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG O€
EUAo paaie.

Mp1ovodIoKog até OKANPOUETAAAO
HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
yla ETTIPAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG OE
EUAO pOoiQ Kal HOPIOCAVIDES.

Mp1ovodIoKog até GKANPOUETAAAO
HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.
yla ETTIPAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG OE
QUAAQ g €TTIOTPWON Kal KOTTAGWG.

Mp1ovodIoKog até GKANPOUETAAAO
HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TR 5° neg.
yla ETTIPAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG OE
QUAAQ pe €TTIOTPWON KAl KOTTAQUA,
TTaveA, aywyoug eykaTdoTaons kKAwdi-
WV, PUN-010npoUxa TTPO®IA Kal AapIvé-
IT.

Mp1ovodiokog atd aKANPOUETAAAO
HW/CT

305 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
yla ETTIPNAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG O€
EUAo paaie.

Mp1ovodiokog atmd aKANPOUETAANO
HW/CT

305 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.
yla ETTIPAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG O€
€UAo pacie kal yopiooavideg.

Mp1ovodiokog atd aKANPOUETAANO
HW/CT

305 x 2,4/1,8 x 30 84 WZ 5° neg.
yla ETTIPMAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG O€
QUAAQ JE €TTIOTPWON KOl KOTTAGWG.

Mp1ovodIoKog até GKANPOUETAAAO
HWICT

305 x 2,8/2,0 x 30 96 FZ/TR 5° neg.
yla ETTIPAKEIG KOl EYKAPOIEG KOTTEG OE
QUAAQ JE €TTIOTPWON Kal KOTTAGG,
TaveA, aywyoug eykaTdoTaong kKAwdi-
WV, PUN-010npPoUxa TTPO®IA Kal AapIvé-
IT.
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11. Emokeun

A Kivduvog!

ETToKeUEG O€ NAEKTPIKG epyalsia eTTITPE-
TIETAI VO EKTEAOUVTAI HOVO OTTO NAEKTPO-
Abyoug!

HAekTpIKG epyaleia TTou emBEKOVTaI ETTI-
OKEUR uTTopoUv va atmoaTalolv aTnv
QVTITTPOCWTTEI TOU Service TG XWpag
06. H d1etBuvan Bpioketal oTn AioTa
QAVTOAAQGKTIKWOV.

MapakaAeioTe KAaTd TNV ATTOOTOAR TTPOG
ETTIOKEUN VA TTIEPIYPAYETE TO OIOTTIOTWHE-
vO TTPORANpa.

12. [lpooTacia Tou TTEPIRAA-
AovTog

Ta uNiké cuoKeuaoiag TNG GUOKEUNG ival
avakuAwaoiyo katd 100%.

Ta memoAaiwpéva NAEKTPIKA epyaAeia Kal
€COPTAMATA TTEPIEXOUV UEYAAEG TTOGOTN-
TEG TTOAUTIUWY TTPWTWY UAWV Kal UVOETI-
KWV UAWV, ol 0TToieG uTTopoUv va Trpow-
BnBouv etTiong aTnv avakUkAwaon.

O1 TTpokeiueveg 0dnyieg Xprioewg gival Tu-
TIWUEVEG O€ XAPTI TTOU OEV €XEI UTTOOTET
emegepyaaia ge xAwplo.

14. Texvika oTolIxEia

13. [MpoBARuara Kai AgiToup-
YIKEG BlaTapaxég

21N CUVEXEIa TrEPIypa@ovTal TTPORARUaTA
Kal AEITOUPYIKEG DIATOPAXEG, T OTTOIT
MTTOPEITE VO TTapapEPITETE oI idlol. Edv de
Bon6n6eite ye Ta pétpa TTOU TTEPIYPAPO-
vTal €dw, avaTpégTe aTo KePAAaio "ETTi-
okeun".

A Kivduvog!

>e ouvduaopo pe TTpoBAruaTa Kal Agl-
ToupYIKEG dlaTapaxEg aupBaivouv TTOANG
atuxAuaTa. '’ autév 1o Adyo TTpoaEETe T
akoéAouba:

» Tpapnére piv ammod kabe dpan Acl-
TOUPYIKWV SIOTAPAXWV TO @IG Tou dI-
KTUOU.

»  A@oU Ba £xeTe Apel OAeG TIG AsIToupyi-
KEG dlatapay€g, BéaTe OAeG TIG eykaTa-
oTAoEIG KOl TTANI o€ AeIToupyia Ki ETTO-
VEAEYETE TIG.

O KivnTApag Sev TiBeTan o€ AsiToupyia
Aegv vgioTatal Tédon dikTUOU.
» EAéyEre 10 QIG, TNV TTPiCa KON TNV
acQdAsia.
Xwpig duvaroTtnTa eykdpoiag dieGbuv-
ong Kotrig
EvepyoTtroinuévn HETAQOPIKT) aoPAAEIa:

» ArmrevepyoTroinuévn HETAPOPIKA aoPa-
Aeia.

Ac@ahiopévn KAEIdwVIG ao@aAgiag:

» Amac@alioTe TNV KAEIdwVIA ao@alei-
aG.
AVETTAPKNAG 10XUG TTPIOVICHOTOG

O diokog €xel pBapei (0 dioKOG evdEXETAI
Va TTapouciadel TTAEUPIKA KawiuaTa).

O 1pIovodIoKOG gival akaTdAANAOG yia TO
UAIKG (BAETTE KEPAAQIO "TEXVIKA XOPOKTN-
pIoTIKA").

Mapayop@wévog TTPIoVAdIOKOG:

* AvTIKaTGOTAGN TOU TTPIOVOBIOKOU
(BAETTe KEQGAQIO "ZuvTripnon").

loxupoi kpadaouoi TrpiovioU

Mapapoppwpévog TTPpIovedIoKOG:

« AvTIKaT@oTOON TOU TTPIOVOSICKOU
(BAETTE KEQAAQIO "ZuvTripnon").
O 1pIovOBIoKOG OEV EXEI HOVTOPIOTE TW-
oTa:

* MovTtdpeTe OWOTA TOV TIPIOVOBIOKO
(BAETTe KEQGAQIO "ZuvTripnon").

Tpigipo Tou TpIovioU OTNV EKKivhon
AVETTapKAG O@igIKo Tou IYdvTa peTddoang
Kivnong:

» TavuoTe TOV IpGVTa PHETABOONG Kivn-
ong (BAéte kepdaAaio "Zuvtripnon" /
"Tavuon Tou IydvTa petddoong Kivn-
ong").

Auokivnoia Tng TePIOTPEPOPEVNG TPG-
medag

Mpiovidia KETW A6 TNV TTEPIOTPEPOEVN
TpdTTECQ:

» ArmopakpUVETE Ta pIvVioPaTA.

KS 254 Plus KS 305 Plus
Tdaon \Y, 220-240 220-240 110-120
(1~ 50 Hz) (1~ 50 Hz) (1~ 60 Hz)
PeUpa e10660u A 8,7 9.4 15
Aoc@dAsia A 10 (adpavng) 10 (adpavng) 16 (adpavng)
loxug kivnTApa (S6 20 % 5 min *) kw 1,8 2,0 -
Eidog mTpoguAagng IP 20 20 20
Katnyopia mpooTaciag ] Il ]
ApIBUOG GTPOPWY TIPIOVOSICKOU min"' | 4700 4100 4100
TaxuTnTa KOWiparog m/s | 62 65 65
AidpeTpog TPIovoSIoKou (eEWTEPIKA) mm | 254 305 305
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KS 254 Plus KS 305 Plus
O UTT080X NG TTPIOVOBICKOU (ECWTEPIKG) mm | 30 30 1
AlaoTdoeig
MAARpNGg ouokeur| pe ouokeuaoia (MrAkog / MA&Tog /'Ywog) | mm | 630 x 575 x 520 | 630 x 575 x 520 | 630 x 575 x 520
2UOKEUN O€ AEITOUPYIKN ETOINOTNTA, TTEPIOTPEPOPEVN TPA- mm | 723 x 684 x 580 | 725 x 7568 x 650 | 725 x 758 x 650
meCa atn Béon 90°
(MAKOG / TTAGTOG / UWog)
Méyi10Tn EYKAPOI10 TOMUN TOU KATEPYALOUEVOU TEPAYiOU
EuBUypappeg Topég (TTAGTOG / UWog) mm | 145/60 200/ 77 200/ 77
Topég YwVIGoUOTOG (TTEPIOTPEPOEVN TPATTECO 45°) mm | 100/60 140/ 77 140/ 77
(TrAdTog / Uyog)
No&Eg Topég (TTTuoaduevog Bpaxiovag 45° aploTepd) mm 145730 200/35 200/35
(TTAG@TOG / UYog)
AITTAEG TOPEG ywvIdouaTog (TTEPIoTPEPOPEVN TpdTTeC 45°/ mm | 100/30 140/ 35 140/ 35
TITUooOUEVOG Bpaxiovag 45° apioTepd) (TTAATOG / Uog)
Bapog
MAApPNG ouokeun Ye ocuokeuaaoia kg 25 26 26
S UOCKEUN 0€ AEITOUPYIKA ETOINOTNTA kg 18 19 19
EmiTperrh) OgppoKkpacia JETaQoOpdg Kal atrofRAKEUONg °C 0 éwg +40° 0 éwg +40° 0 éwg +40°
Exktroptr} 8opUBwyv ocUpewva pe Tnv EN 61029-1**
Z1GOPN aKOUGTIKAG 10XU0G Lyyp dB(A) | 1011 101,8 101,8
Z1A0PN NXNTIKAG 10X00G Lpa dB(A) | 944 93,2 93,2
ABepBaidTnTa K dB (A) 2,6 2,6 2,6
MpaypaTikA TIPA TNG OTABUICUEVNG ETTITAXUVONG CUNPW-
va pe EN 61029-1
(d6vnon oTtn xeipoAafn) diavuopaTiké dBpoicua ay, m/s2 | <25 <25 <25
ABeBaidtnTa K m/s2 1,5 1,5 1,5
EykardoTaon avappoé@nong (dev cuptrepiAaupaveral oTn
ouokeuaoia rapddoong):
AldpeTpog olvdeong GTopioU avappoé@nang aTnv otriabia mm 44 44 44
TTAEUPG
EAaxiotn TTogétnTa S1EAEUONG aépa m3h | 460 460 460
EAGxioTtn uttotTiean To OTOUIO avappoPnong Pa 530 530 530
EAGxiotn Tax0tnTa aépa GTO OTOPIO avappoPnong m/s 20 20 20
XooTnpa Aéigep:
Mey. 10x0g €§6d0uU mwW 1,0 1,0 1,0
MAKoG KUPATog nm 650 650 650
Kartnyopia mpoidvTog Aéigep 2 2 2
MpdTuTro TTPOIGVTOG AéICEP EN 60825-1: EN 60825-1: EN 60825-1:

1994 +A1+A2

1994 +A1+A2

1994 +A1+A2

*S6 20 % 5 min

| T —— Aidpkeia avoxnig
ZXETIKA BIGPKEIO EVEPYOTTOINONG
ASIGAETTN TTEPIOBIKA AcITOUpPYia pe PopTio €kBeang

** O1 avOQEPOUEVEG TIMEG €ival TIUEG EKTTOPTIAG KOl OEV €ival ATTAPAITNTO va aTroTEAOUV KOl 0OQAAEIG TINEG OTOV XWPO £pyaaiag
Tautoxpova. MNapd 1o 6T UTTAPXEI CUVAPEIQ PETAEU OTABUWY EKTTOUTTAG Kal Ayng, dev PTTopei va Byel atrd auTr) pe aopaAsia
CUUTTEPACA yIa TO €AV gival avaykaia TTPOoBeTa PETPA TTPOPUAAENG. ZUVTEAECTEG TTOU €TTNPEAJOUV TNV OTABUN NXNTIKAG AQWNS
TTOU UTTPXEI TTPAYHOTIKA OTOV XWPO Epyaciag oxeTiCovTal Pe TIG €10IKEG oUVONKeG KABE Xwpou gpyaaiag kal GAAES TTNYEG Bopuou,
TT.X. TOV aPIOUO Twv PNXavnuatwy Kar GAAwWY KovTIvWwy d1adIKaaiwy epyaaiag. O1 ETTPETTOUEVES TIUEG OTOV XWPO £PYACIAG UTTO-
pei emmiong va dla@Epov aTrd Xwpa o€ XwpPa. AUTEG Ol TTANPOPOoPIEG WOTOCO SEV OTTOOKOTTIOUV OTO VO UTTOTIUACEI O XPAOTNG TOV

Kivouvo atrd TNV NXNTIKA TTiEon.

O1 diadikaaieg evepyoTToinang TTpokaAoUv BpaxutrpoBeapes Bubioelg Tdong. Yo duoueveic ouvBnkeg SIKTUOU PTTOpoUV va ETTN-
peaoToUV AAANEG oUOKeUEG. Me auvBeTeg avTioTdaoelg dIkTUou KATw Twv 0,30 Ohm (KS 305 Plus) ) 0,40 Ohm (KS 254 Plus) dev

avapévovTal SUCAEITOUPYIEG.
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PYCCKWNM

0O630p ycTponcTBa (KOMMJEKT NOCTaBKM!)

PykosiTka ons nepeHoca
PykosaTka

BrnokmpoBka nunbHOro Amncka
BbITs>KHOM naTpyOoK CTPYXKKM
TpaHcnopTHLIN hukcaTop

UKCMPYHOLLWIA pblyar Ans ycra-
HOBKM HaKnoHa

CTONOpHBIii pblyar ans ycra-
HOBKM HakmnoHa

Casuraemble Hacagku ynopa
NS 3aroToBOK

"He3no Ang 3aTsXXHOro yCTpou-
CTBa 3aroToBKU

"Hes3no Ans NpoAonbLHOro ynopa
(npuHagnexHocTw)

Mnowagka yBeNn4eHnA LNPUHbI
cTona

3aTsHKHOE YCTPOMCTBO 3aro-
TOBKM

13
14

15
16

17

18

19

20

21

22
23

24

MeLuok Anst CTPy>KKu

MepexogHuk ansa yctponcTaa
yAaneHus CTpY>Ku

MunbHas pama

OTKMaHON NpefoxpaHUTENbHBIN
KOXKYX

YronbHble WeTKn
[euratenb

CoeavHuTenbHbIV pasbeM A5
namnbl paboyen 30HbI (NpUHaa-
NEXHOCTH)

YCTaHOBOYHbLIV BUHT ANsi NOBO-
pPOTHOroO cTona

CTONOpHBIA pblyar Ans noBopoT-
Horo ctona

BctaBka ctona

CTonopHas KHomKa paclumpe-
HWs cToNna

[MoBOPOTHBLIN CTON

Cton

>KecTkui ynop ans 3arotoBok

OTneneHve Ans UHCTPYMEHTOB
C TOPLUOBbLIMU LLECTUTPAHHBIMMA
Knoyamu (6 Mm 1 2,5 mm)

J1asep packpos
Boikntoyatens (BKN/BbIK) NUAbI

MpenoxpaHuTenbHas Groku-
poBka

Boikntoyatens (BKN/BbIKI)
nasepa packpost

[lokymeHTaumA No yCTpoucTBYy

OpmrMHaanoe PYKOBOACTBO MO
aKcnnyatauuun

Cnmcok 3anyacten
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2. [pouuTaTb B NnepByto
ovyepeab!

JlaHHOe pyKOBOACTBO COCTaBIEHO Ta-
kM obpasom, 4Tobbl Nonb3oBaTens
Mor 6bicTpo n 6esonacHo paboTatb ¢
ycTponcTBoM. Huxe npuBoaaTcs kpat-
Kve ykasaHusi Mo NpaBuiibHOMY UCMOSb-
30BaHNIO PYKOBOACTBA:

— [Nepen BBOAOM YCTPOMCTBA B 3K-
cnnyaTaumio NOMHOCTLIO NpoYMTan-
Te PyKOBOACTBO MO 3KCnnyatauuu.
O6paTtute ocoboe BHUMaHue Ha
yKa3aHus No TexHuke 6esonacHo-
cTu.

— [laHHoe pykoBOACTBO MO 3KCMnya-
TauuMmn paccumTaHo Ha nogen ¢ ba-
30BbIMU TEXHUYECKMMU 3HAHMSMMU,
HeobxoanMbIMK Ans paboTbl ¢
yCcTponcTBamMu, NogoGHLIMU TeM,
KOTOpbIE OMUCbIBAKOTCS B JAHHOM
pykoBoacTee. Ecnu y Bac oTcyTcT-
BYET OMbIT paboThl C TaKUMMU UH-
CTPYMeHTaMMu, Bbl AOMMKHbI CHa4Yana
BOCMOINb30BaTbCA NMOMOLLbIO OMbIT-
HbIX CNeLuManncToB.

— CoxpaHsiiTe Bce AOKYMEHTbI, Npu-
naraemble K yCTPONCTBY, YTOObI Npn
HeobXxoAMMOCTH Bbl U BCe Apyrue
nonb3oBaTeny MMeny BO3MOXHOCTb
B Nto6oe BpeMS NoMy4nTb HY>KHYIO
nHopmauuto. CoxpaHsnTe KBUTaH-
LMo O MOKYMNKe Ang npegocrasne-
HWS B rapaHTUNHBIX CryYasX.

— B cnyuae coauu B apeHzy unu npo-
[laxu ycTponcTBa HeobxoaumMo ne-
pefaBaTb BMECTE C HIM BCHO MpW-
naraemyto JOKyMEHTaLMIO.

— [pounsBoauTens He HECET OTBETCT-
BEHHOCTb 3a MOBPEXOEHNs, BO3HUK-
LiKe B pesynbTaTte HecobnoaeHus
[aHHOro pyKOBOACTBO MO 3KCniya-
Tauun.

MHdopmaumsa obo3HavyeHa B JaHHOM
pyKOBOACTBE MO 3KCnyaTauuun creay-
oM obpasom:

A OnacHocTb!

MpenynpexaeHne o6 onacHoOCTH Tpae-
Mbl UM O BpeAe AN OKpyXatoLlemn
cpeqpbl.

PYCCKWNM

A OnacHoOCTb Nnony4eHusi TpaBm
OT yAapa 3neKTpU4eckum Tokom!

MpeoynpexpaeHue 06 onacHOCTM TpaBs-
Mbl Npu paboTe ¢ anekTpoobopyaoBa-
HUEM.

OnacHOCTb 3aTArMBaHusA!

MpepynpexaeHre 06 onacHOCTM Tpas-
Mbl Nl04en BCneacTene 3axearta ya-
cTel Tena unu ogexasoi.

|£| BHumaHue!

MpeaynpexaeHne 0 BO3MOXHOM MaTe-
pvansHoMm yliep6e.

m Yka3aHue:

LHononHumernbHas uHgopmayus.

— Uwndppsl Ha pucyHkax (1, 2, 3, ...)
— o0603HavaloT oTAerbHbIe YacTy;
— MNPOHYMepOoBaHbI MO NOPAAKY;

— OTHOCATCSH K COOTBETCTBYIOLNM
uucppam B ckobkax (1), (2), (3) ...
B PacrnosioXXeHHOM pPsigoM Tek-
cTe.

— WHCTpYKUMK K AEACTBUSAM, KOTOPbIe
JOIMKHbI BLINOMHATLCS B onpeae-
NEeHHO NocrenoBaTensLHOCTM, Npo-
HYMEepOBaHbI.

— VIHCTpyKUUM K 4eNCcTBUAM, ONs KO-
TOpbIX NOCNeA0BaTENbHOCTL Bbl-
NOSTHEHUS HE BaXXHa, OTMEYEHDI
3HaKkoMm "To4ka".

— Cnu1cku oTMeYeHbl 3HakoMm "Tupe”.

3. Be3onacHocTb

3.1 Wcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

YCTpONCTBO NpeAHa3HayYeHo A1s Bbl-
NOSTHEHUS NPOAOSBHBIX Y NONEPEYHbIX
pa3pes30B, HAKMOHHbLIX pa3pes3oB, Npo-
MMUOB CO CKOCOM, a Takke NponunoBs ¢
[BOMHbIM CKOCOM.

Honyctumo obpabaTtbiBaTe TONLKO TOT
martepwuarn, Ans KoToporo cyLecTsyeT
COOTBETCTBYOLLMI NWUMbHBINA OUCK (00-
nyCcTMMbIE NUMbHbIE AUCKM - cM. "Mpu-
HagnexHocTtun").
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PYCCKUIA

HeobxoaMmMo yunTbiBaTh 4ONYCTUMBbIE
rabapuTbl 3aroToBOK (CM. rnasy
"YnpaBsneHue").

He ponyckaeTcs pacnun 3aroToBok ¢
KPYribIM U HEPAaBHOMEPHbBIM CEYEHU-
eM (Hanpumep, ApoBa), Tak BO BPEMSI
pacnuna HagexHoe yaepxaHue Takux
3aroToBok He obecneuvnBaeTcs. Mpu
pacnure niockMx 3aroToBoK, YCTaHOB-
NeHHbIX Ha pebpo, B Lensix nx 6esona-
CHOW nofayn Heob6XxoaAMMO UCMOSb30-
BaTb NOAXOOSLUMIA ynop.

JTioboe gpyroe ncnonb3oBaHue ABNSET-
¢ HeJonycTUMbIM. Mcnonb3oBaHue He
no Ha3Ha4yeHuo, U3MEHEHUs YCTPOMNCT-
Ba UMM UCMONb30BaHWe aeTanem, KoTo-
pble He 6bIny NpoBepeHbl Unu ogobpe-
Hbl MIPOU3BOAUTENEM, MOTYT NOBMEYb
3a cobon HenpeaBUOEHHbIN MaTepu-
anbHbIi yuwepb!

3.2 OOwme ykasaHusi No Tex-
HUKe 6e3onacHocTu

Takxe obszaTenbHO cobnroganTte
NOsIoXKeHUs OTAEeNbHOro AOKYyMeHTa
"YKa3aHuA No TeXxHuKe 6e3onacHo-
ctn"!

+ [pu ncnonb3oBaHMM AaHHOIO
yCTpoKncTBa cobnoganTe cneayo-
LMe yKasaHusl No TexHuke 6esona-
CHOCTU, YTOBbI UCKIIOUYNTL BO3HMK-
HOBEHWe omnacHOCTW Ans noaen
UM matepuansHoro yuepba.

« Takke crnegyetT cobniogartb cneum-
arnbHble yKa3aHus no TexHuke 6es-
0nacHOCTU, U3NOXEHHbIE B COOT-
BETCTBYIOLLMX rNaBax.

+ [pu paboTe ¢ TOPLLOBOYHLIMM NI~
namu cobnogaiTe COOTBETCTBYHO-
LMe 3aKkoHodaTerNbHbIe ANPEKTUBSI
WK NpeanucaHns no npegoTepa-
LLEHWI0 HecYaCTHbIX CryYaes.

A O6Lwue onacHocTu!

« Cnegute 3a YUCTOTOM U NOPSOAKOM
Ha cBoeM paboyem mecte — Bec-
nopsiaok Ha paboyem MecTe MOXeT
NMPUBECTU K HECYACTHBLIM CryYasiM.

» BbyabTe BHUMaTenbHbl! Cocpepo-
TOYbTECH Ha BbIMOTHAEMOM onepa-
uun. MopxoauTe k paboTe ocMbl-
cneHHo. MNpekpatute padoTty ¢
MHCTPYMEHTOM, €Cnn Bac 4To-nubo
oTBnekaet!

+  YyuTbiBanTe BO3AENCTBUS OKPYXa-
towient cpebl. ObecneybTe Xopo-
Lee ocBelleHne paboyero mecTa.
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+ He paboTtante B HeyaoOHbIX No3sax.
IMOCTOAHHO cCoXpaHsnTe yCTonYn-
BOE MOOXEHUE U paBHOBECUE.

« He ncnonb3yite gaHHOe yCTPONCT-
BO BOM3K roproymx XnOKoCTen nnm
rasos.

+ OTO YCTPOMCTBO MOXET BBOAUTLCS
B 9KCMIyaTaumio 1 UCNonb3oBaTb-
€S TOMBbKO TEMM NULAMM, KOTOpbIE
03HaKOMIeHbl C BO3MOXHbIMMW Ona-
CHOCTSIMM, KOTOPbI€ MOTYT BO3HU-
KaTb B XxoAe paboTbl C TOPLIOBOYHbI-
MW Nnamm.

Jlnuam mnagwe 18 net paspeluaet-
CS1 UCMNONb30BaTb 3TOT MHCTPYMEHT
TOMbKO B paMKax npodeccmoHanb-
Horo obyyeHus 1 Nog Haa30poMm
macTepa NpounsBOACTBEHHOrO 06-
yyeHust.

+ He ponyckante NOCTOPOHHUX, OCO-
6eHHO JeTel, B onacHyto 30Hy. He
paspeLuanTe NOCTOPOHHUM fnLam
npukacaTbCs K UHCTPYMEHTY WUin
ero ceteBomy kabento BO Bpemsi aK-
cnnyatauum.

« He ponyckaite neperpysku MHCTpY-
MeHTa — WCMONb3YyNTE Ero TONbKO
B TOM AManasoHe MOLLHOCTU, KOTO-
pbI yKa3aH B TEXHUYECKUX Xapak-
TepucTUkax.

A OnacHocTb, 06ycnoBneHHas
ncnonb3oBaHMeM 3aneKkTpoobopyao-
BaHus!

+ He ocraBnante MHCTPYMeEHT nog
[oXOEM.

He ucnonb3syinTe MHCTPYMEHT BO
BMAXHbIX U CbIPbIX MOMELLEHNAX.

Bo Bpems paboTbl cTapantech He
npukacaTbCcsl YacTsiMu Tena K 3a-
3eMJIEHHBIM KOHCTPYKUMUSIM/3reMEH-
TaMm KOHCTpYKUMI (Hanpumep, k 6a-
Tapesim oTonneHus, Tpy6am,
3MEKTPONNMTam, XoNoAnIbHUKaM).

+ Wcnonb3ynte ceteBon kabenb
TOMbKO MO Ha3Ha4YeHuto.

A OnacHocTb TpaBMbl OT noAa-

BUXHbIX YyacTen!

+ He akcnnyaTupynte gaHHoe
yCTPONCTBO 6€3 CMOHTUPOBAHHBIX
3aLWMTHBIX NPUCNOCOBEHWA.

- Bcerga cobntogarite 6esonacHoe
paccTosiHMe OT NUIIbHOIO ANCKa.
Mpn HeobxoaMMOCTM NCnonb3ynTe
noaxopsiue npmcnocoGnexHns ans
nogayv 3arotoBok. Bo Bpems pa6o-
Tbl cobntogarite 6esonacHoe pac-

CTOSIHME OT NPMBOANMbIX B ABWKE-
HWe geTanen.

« [Mpexae Yem yaanate obpesku 3a-
FOTOBOK U T. M. U3 paGoyen 30Hbl,
JOXONTECH MOMHOW OCTAaHOBKU
MUINBHOTO AMCKa.

« [unute 3aroToBKU TOMBKO TEX pas-
MEpPOB, KOTOPLIE rAapaHTUPYIOT Haa-
€XHOCTb (hrkcaumm getanen B xoge
NUNbHbIX paboT.

« He ocTtanaBnuBanTe NUIbHbIA OUCK,
BpaLlaloLLMINCS NO UHEPLMK, MyTEM
€ro npwxuma cooky.

+ lNepen npoeeneHvem paboT no Te-
xobcnyxuaHuto ybegutech B TOM,
YTO YCTPOMCTBO OTCOEAMHEHO OT
3NEeKTPOCETU.

+ [Mepen BKNOYEHWEM UHCTPYMEHTA
(Hanpumep, nocne 3aBepLUeHUst
TexHu4eckunx pabort) ybeautech B
TOM, YTO BHYTPM HErO HE OCTanochb
HMKaKNX MOHTaXHbIX UHCTPYMEH-
TOB UMW UHBIX OTAENbHbIX AeTanen.

« Ecnu ycTpoiictBo He ncnonbayeTcs,
M3BMEKNTE CETEBON LUTEKEP.

A [axe HeNoABUXHbIN pexy-
LMA MHCTPYMEHT MOXET npeacTaB-
NATb ONacHOCTb B NfaHe HaHeceHus
nopesos!

« [pu 3ameHe pexyLnX UHCTPYMEH-
TOB HajeBaiiTe 3alUTHbIE NepyaT-
Ku.

. XpaHMTe NUnbHblE ANCKU TakK, YTO-
Obl MOMHOCTbIO UCKNIOYNTD BEpoAT-
HOCTb TpaBMbl f04EN.

A OnacHOCTb OTAa4YM NUNbLHOMN
pambl (MUNbHLIA AUCK B3aUMOOENCT-
BYyeT C 3aroTOBKOW U NUNbHasA pama
BHe3anHo oTkuabiBaeTcsi BBepx)!

« Ybeautecb B TOM, YTO MUIbHbIN
anck nogxoguT anga obpaboTku ma-
Tepuana, u3 KOTOporo U3roToBneHa
3aroToBka.

- [lpoyHo yaepxuBanTe pykoaTky. B
TOT MOMEHT, Koraa nunbHbIA ANCK
rorpy)xaeTcsi B 3aroToBky, ona-
CHOCTb OTAA4Yn 0COBEHHO BbICOKA.

« [MnnnTe TOHKNE/TOHKOCTEHHbIE 3a-
FOTOBKU TOJ1IbKO C UCMOJ1Ib30OBaHMeEM
MUNbHbIX AUCKOB C MENKNMU 3y6b9|-
Mn.

+ Bcerga ncnonb3ynte TOnLKO OCTPO
3aTO4YeHHble NMUIibHble OUCKWU. He-
Me[eHHO 3aMeHsnTe 3aTynuBLUNe-
¢ NunbHble auckn. CylecTeyeT
NoBbILLEHHAst ONaCHOCTb OTAAYU



npv KOHTaKTe 3aTynuBLLerocs 3y6-
Lia NUIbHOro Amcka ¢ NoBEPXHO-
CTbHO 3aroTOBKM.

He ponyckavite nepekoca 3aroto-
BOK.

B cnyvae comHeHun ocmoTpuTe 3a-
rOTOBKM Ha Hann4ne B HUX NOCTO-
POHHKX NpeaMeToB (Hanpumep reo-
34ei unu wypynos).

KaTeropuyecku sanpeliaeTcs Bbl-
NOMHATbL OAHOBPEMEHHYIO pacnu-
NOBKY HECKOSBKUX 3aroTOBOK, B T. 4.
B CBSI3KaX M3 HECKOMBbKMX LUTYK.
OnacHOCTb HECYaCTHOrO criy4yas
npy HEKOHTPOMNMPYEMOM 3axBaTe
OTAENbHbLIX NPeaMETOB NUMbHLIM
JOVCKOM.

OnacHocTb 3aTsaruBaHums!

Cnegwute 3a TeM, YTOObI BO BpeMst
paboTbl YacTV Tena unu oaeXxabl He
3aTAHYIO BpalwaloLwmMM1cs getans-
MU (He HageBawTe rancTyku, He Ha-
JeBaliTe nepyaTky, He Hocute ofe-
XAy C ANUHHBIMY pyKaBaMmu;
ONVHHBIE Bonockl youpariTe nog
CeTKy A5 BOJOC).

KaTteropuyecku 3anpeLyaercs nu-
NTb 3aroTOBKW, Ha KOTOPbIX/B KOTO-
pbIX HaxoasTCs

— TpOChl,
— LUHYpHI,
— JEHThI,
— kabenu nnn

— MNpPOBOJIOKa N aHanorn4yHble mMa-
Tepuanbl.

A OnacHocTb BcrieaAcTBUE HeOo-
CTaTOYHOro OCHalleHUs cpeacTea-
MU UHOMBUAYanNbLHOMW 3alnThI!

Mcnonb3yiiTe 3allyTHbIEe HAaYLLHWKN.
PabGoTainTe B 3aLUTHbIX O4YKaX.

Mcnonb3yiiTe nbinesalmTHbIN pe-
cnuparop.

PaboTaiTe B cneunanbHom oge-
xoe.

Mcnonb3yliTe HECKOMNb3sLLY 00-
yBb.

A OnacHocTb, 00ycrnoBneHHas
o6pa3zoBaHueM gpeBecHOM Nbinu!

HekoTopble BUAbI 4PEeBECHON MbINK
(Hanpumep, opeBecuHbl oyba, Gyka
W ACEHS) NP1 BABIXaHUM MOTYT Npu-
BOAWTb K pakoBbIM 3aboneBaHnsIM.

Bcerpa paboTtawnTte TonbKo ¢ nog-
KIMIOYEHHON yCTaHOBKON AN yaane-
HUS CTPYXKW. YCTaHOBKa yaaneHus
CTPYXKM [OIMKHa COOTBETCTBOBaTb
napameTpam, ykasaHHbIM B TEXHU-
YeCKMX XapakTepucThKax.

+ YbGepgutechb B TOM, YTO BO BpeMS pa-
60Tl B BO34yX nonagaet MUHM-
MarnbHOe KONMYECTBO APEBECHON
NbInn:

— YyAanawTe CKonneHus gpese-
CHOW NbInun B paboyen 30He (He
caysaute!);

— yCTpaHsaiiTe MecTa HerepmeTuy-
HOCTV B YCTaHOBKE yJaneHus!
CTPYXKU;

— obecneybTe XOPOLLYH BEHTUIIS-
unto paboyer 30HbI.

A OnacHocTb BcrneacTBue Tex-
HUYECKUX NU3MEHEHUN UNn Ucnosib-
30BaHUA geTaneu, He NPOBePEHHbIX
M He paspelUeHHbIX Npou3BoauUTe-
nem!

+  MOHTUpPYINTE 3TOT UHCTPYMEHT B
TOYHOM COOTBETCTBWM C AaHHbIM
PYKOBOACTBOM.

+ Mcnonb3ynTe TONbKO pa3peLleHHble
nsrotoBuTenem getanu. B yactHo-
CTW, 9TO KacaeTcs:

— MUNbHbIX AUCKOB (KOoAbl ANs 3a-
Kasa cM. B pasgene «[lpuHag-
TNEXHOCTNY);

— 3alMTHbIX YCTPONCTB (Koabl ANns
3aKasa CM. B CMMCKe 3anacHbIX
yacren).

+ He nepepgenbiBante getanu.

« Cneaute 3a TeMm, 4Tobbl cobnioaa-
nacb ykasaHHasi Ha MUIIbHOM Aucke
MakCuMaribHasa CKOpOCTb Bpatlle-
HUS.

A OnacHoCTb, 00ycnoBneHHas
pedbekramm ycrponcraa!l

« TwaTenbHo yxaxuBanTe 3a yCcTpon-
CTBOM, a TaKxe 3a NpUHaanexHo-
ctamu. Heobxogumo cobniopatb
npeanucaHns No TEXHNYeckomy ob-
CMY>XVBaHWI0.

+ [Mepep kaxabIM UCMNONb30BaHNEM
YCTpOWCTBa NPOBEPLTE €ro Ha BO3-
MOXHOCTb nospexaeHun: MNMepea
KakabIM NPUMEHEHNEM YCTPOWCTBA
TWaTenbHO NPOBEPSANTE UCTIPaB-
HOCTb 1 paboTocnocobHOCTL npe-
OOXpaHUTENbHBLIX YCTPOWNCTB U 3a-
LLUTHBIX NpMCnocobneHnii, a Takke
Nerko NoBpexaaeMbix geTanen.

PYCCKWM

MpoBsepbTe, ucnpasHo nu paboTatoT
NoABWXHbIE AeTanu, He 3axaTbl v

OHW. Bce petanu crnegyet npaBunb-
HO CMOHTMPOBATb U BbINOMHUTL BCE
ycnosus anst obecneyeHus nx 6es-

yrnpeyHon paboThbl.

+ He ncnonb3ynte noBpexaeHHble
unm gedopMmMpoBaHHbIE NUMbHbIE
ANCKM.

+ [loBpexaeHHble 3alnTHbIE YCTPOR-
CTBa UNu getanu noasiexar pemMoH-
Ty UNK 3amMeHe B cneLmannsnpo-
BaHHON MacTepckon. 3ameHy
NoBpeXAEHHbIX BblKMovaTenen
OCYLLECTBNAWTE Yepe3 CepBUCHYIO
MacTepckyto. He ncnonbsynte atoT
WHCTPYMEHT B Crly4ae HencrnpasHoO-
CTW ero BbIKMOYaTens.

« 3amacreHHble PyKOSATKU HemeasieH-
HO OYULLIANTE: OHM AOMKHbLI BbITh
CYXUMU U YNCTbIMM.

A OnacHocTb BCreAcTBUe Ly-

ma!
+ Wcnonb3yiTe 3alinUTHbIE HAYLLUHWKW.

+ C uenblo 3awWwuThl OT WyMa criegute
3a TeM, 4YTOObI MUMbHBIV ANCK He
ObIn nepekoLueH. MNepekoLleHHbIN
NWUMBHBIA AUCK NPUBOAUT K CUMb-
HbIM BUOpauusm. ITo Bbi3biBaeT
nosiBfieHve wyma.

A OnacHOCTb fla3epHOro usny-
YyeHus!

J'laseprle y4yn MOryT Bbl3BaTb Ce-
pbe3Hble NOBpPEXAeHUs rnas. Hu B
KOeM Cry4ae He CMOTpUTE Ha UCTOYHUK
a3epHOro nany4veHus.

3.3 CumBonbl Ha ycTponcTBe

A OnacHocTb!

HecobntogeHne crneayowmx npeay-
NpexaeHuii MoOXXeT NPUBECTU K TSKe-
NbIM TpaBMaM U maTepuanbHoOMy

ywepby.
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CumMBOIbI Ha YCTPOMUCTBE

~

Laser class 2
EN 60825-1:
1994 + A1+A2
P <0,9mW

A = 650nm

\ %
33
fmv\@s
gepriifte
Sicherheit
aln! 7
NSO
35 36 38

34 37

32 lMpepynpexaeHve o nasepHoM
n3ny4eHun
Knacc nasepa 2: M3beratb nps-
MOrO BM3yaribHOro KOHTaKTa ¢
nasepHbiM nyyom!

33 besonacHocTb NoaTBEpPXKAEHA
ucnbitTaHusmu, TUV
(He oTHocuTCA K KS 305 Plus,
120 B)

34 TlpepynpexaeHne 06 onacHOCTU

35 He GpaTbcsa pykamu 3a NUIbHbI
OVCK.

36 He akcnnyatupoBaTb YCTPOMCTBO
BO BMaXHbIX UMK CbIPbIX MOMeLLe-
HUAX.

37 TlpouutaTtb pykOBOACTBO MO
aKcnnyarTauum.

38 Kcnonb3oBaTb 3aLLUUTHbIE OYKU U
3aLUMTHbIE HaYLLHWKN

[OaHHble Ha 3aBoACKOW Tabnuuke

4 )\
39—
40—
4 T =
42 1
€ i
| |

| —
43 44 45 46
39 MNpownssogutennb

40 Homep apTukyna v cepumnHbln
HomMep

41 HaumeHoBaHwue ycTponcTea

42 [laHHble aBuratens (CM. Takke
"TexHn4yeckne xapakrepnucTmkm'")

43 [opg nsrotoBneHus
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44 Mapkuposka CE — paHHoe
YCTPOWCTBO COOTBETCTBYET Tpebo-
BaHWam anpektns EC cornacHo
[Hexnapaunmn cooTBeTCTBUSA

45 CvmBon yTunusaumm — ytunuaa-
Lns yCTPOMCTBa BO3MOXHA Yepe3
hvpmy npounssoamTens

46 Pa3smepbl paspeLleHHbIX K 9KCny-
aTaumm NUMbHbIX UCKOB

3.4 [lpepoxpaHuTenbHbIe
ycTpouncTBa

OTKMAHON NpeaoXpaHUTEeNbHbIN
KOXyX (47)

MpenoxpaHUTENbHbIA KOXYX CITyXUT
NS 3aWWTbl OT Cry4aiHOro ConpuKo-
CHOBEHWSA C NUMbHBLIM JMCKOM 1 Ans 3a-
LUMTBLI OT OTIeTaloLEN CTPYXKKM.

MNpegoxpaHuTenbHasa 6rOKMpOBKa
(48)

MpenoxpaHuTenbHas GOKUPOBKa Crly-
XKUT Ons cTonopa NoaBWXHOMO OTKUA-
HOro NPefoXPaHUTENBHOTO KOXyXa:
MUIbHBIA AUCK OCTAETCA 3aKPbITbIM, U
TOPLIOBOYHASA NMa He MOXeT ObITb
onyleHa, noka He pa3broknpoBaHa
npegoxpaHnTesibHasi GrokMpoBKa.

_—

Ynop ans 3arotoBok (49)

Ynop Ans 3aroToBOK NPensTcTeyeT

[ABWKEHMIO 3aroTOBKU BO BPEMS PE3KU.
Bo Bpems paGoThl yNop Afs 3aroToBoK
JOJDKEH ObITb YCTaHOBIEH NMOCTOSIHHO.

Ynop Ans 3aroToBOK MMeeT cABurae-
Mble Hacagaku (50), koTopble ukenpy-
I0TCSl YCTAHOBOYHBIM BUHTOM (51).

50 51

NS BLINOSIHEHWS HAKMOHHOW pe3ku Ha-
cafku ynopa ans 3aroToBoK JOJHKHbI
GbITb COBUHYTHI HAPYXKY U 3adOUKCUPO-
BaHbl.

OTBepcme And HaBeCHOro samMmka

OtBepcTue (52) B BbikntovaTene (Bkn./
BbIKJ1.) CYXWUT ANt GNTOKMPOBKU Bbl-
KntoyaTens ¢ NoMOLLbI0 HABECHOIO 3a-
MKa.




4. YctaHOBKa U TpaHcnop-
TUpOBKA

4.1 YcTtaHOBKa

[ns obecneyeHns HagexHon n 6esona-
CHoW paboTbl YCTPONCTBO AOMKHO ObITb
3aKpenneHo Ha HenoaBUXHOM OCHOBa-

HUWN.

— OcHoBaHMEM MOXET ObITb CTaLMO-
HapHO CMOHTUPOBaHHasA paboyas
nnuTa Unn Bepcrak.

— OnTumanbHas BbicoTa OCHOBaHUS
coctaBnseT 800 mm.

— YCTPOWCTBO OOMKHO CTOATb HaOex-
HO Jaxe npu 06paboTke 3aroToBOK
KpYMHOro pa3mepa.

— [nNuHHbIE 3aroTOBKW AOMKHbI UMETb
[OCTaTO4HYyH onopy, KoTopas Ao-
nonHuTenbLHo obecneymBaeTcs co-
OTBETCTBYHLLEN OCHACTKON.

G] Yka3aHue

Lns MoburibHO20 UCnosib308aHuUsl
ycmpolcmeo MOXHO NpusuUHMUMb K
haHepHOMY fucmy usnu K cmossipHou
nnume (500 mm % 500 MM, MUHUMaIIb-
Hast monuwuHa 19 mm). Bo epemsi pabo-
mbi nnuma dormkHa bbimb 3aKperneHa
BUHMOBbLIMU 3a)XUMaMU Ha 8epcmacke.

1. TIpMBWHTUTL YCTPONCTBO K OCHOBA-
HUIO.

2. Pas3bnokupoBaTb TPaHCMNOPTHbIN
dukcaTop:
cnerka npuxarb NUbHY paMy
BHU3 1 yaepxuBaTb B TAKOM COCTO-
AHUK. VI3BneYb TpaHCNOPTHbIN huk-
catop (54) 13 rnybokon BbleMK/
(53), noBepHyTb Ha 90° 1 3acmkcu-
poBatb B Hernybokon Belemke (55).

3. MeaneHHO NOAHATL NUMBHYO pamy.

4. CoxpaHuTb ynakoBky Ans nocrnegy-
IOLLLETO UCMONb30BaAHUS UKW YTUNK-

31npoBaTb 3KOJSIOrM4YeCKM YNCTbIM
crnocobom.

4.2 YcrtaHOBKa pacluMpeHus
crona

1. M3Bneyb npaBoe paclumpeHue cTo-
na (56) (meHbLUasa onopHas nosep-
XHOCTb) U3 TPAHCMOPTHOW YNaKoBKM.

2. HaxaTb CTONOpHY KHOMKY (57) 1
YAEpXKMBaTb €e B 3TOM MOMOXEHUM.

3. Hanpaensowime WnHbI NONHOCTbLIO
3a4BVHYTb B hUKCATOPbI.

4. OTnyCcTUTb CTOMOPHYHO KHOMKY.
lMpaBoe pacLumpeHune ctona 3aguk-
CMPOBaHO Ha MUHUMAaNbHOW LUMPUHE.

5. AHanormyHbimM o6pasom BbINoJ-
HWUTb Wwarn 1-3 AN ycTaHoBKM Nne-
BOrO pacLUMpeHns cTona.

YcTaHOoBKa TpeGyemo LWUPUHBbI
crona

PaclwmpeHmne ctona MoxeT GbITb 3a-
(PMKCUPOBAHO B YETLIPEX MONOXKEHUSX.
[lna nepemeLleHns paclumpeHust ctona
M3 O4HOro NONoXeHus1 chmkcaumm B
cnegytouee:

1. HakaTb CTOMOPHYH KHOMKY W yaep-
XMBaTb €€ B 9TOM MOJOXEHUMU.

2. CpBuWHYTb pacluMpeHune ctona npw-
6n. Ha 5 MM BHYTpb/HapyXy.

3. OTNycTUTb CTOMOPHYIO KHOMKY.

4. MepneHHO npogoskaTb casuraTb
pacluMpeHue cTorna BHYTpb/HAPYXy,
noka OHO He 3adhmKcupyeTcs B crie-
JYIOLLEM CTOMOPHOM MOSIOKEHUM.

4.3 TpaHcnopTupoBKa

1. OnycTuTb NUNbHYIO pamy BHU3 U 3a-
uKCMpOBaTb TPAHCMOPTHLIA K-
catop (54) B rny6okoii Bbiemke (53).

2. [leMOHTMpoOBaTb HaBeCHbIE AeTa-
nn, BbIXxoasawme 3a rabaputbl Ma-
LUWNHBI.

3. COBuWHYTbL BHYTPb 1 3addUKCMpPOBaTh
Hacagku ynopa Ans 3arotoBoK.

4. CpBWHYTb BHYTPb paclupeHne cTo-
na.

5. TNoaHATb YCTPOWCTBO 3a PyKOATKY
Ansi nepeHoca.

PYCCKWM

5. Oco6GeHHOCTM NpoAayKTa

— YrnoBon gnanasoH pesku ons Ha-
KINOHHbIX pa3pe3oB 94° (oT 47° cne-
Ba [0 47° cnpasa) C CeMblo Norio-
XeHnsmMu dukcaumm.

— Yrnosow ananasoH pesku Ang npo-
nunos co ckocom 103° (o1 47° cne-
Ba A0 58° cnpaea) ¢ AeBATbIO MOso-
XEeHnAMMN drKcauuu.

— ToyHas un npo4yHasa anroMmnHneBsasn
NnTaa KOHCTPYKUMA.

— TBepAaocnnaBHbIv NUAbHBIA ONCK.

— bBecnpensitcTBeHHas 3ameHa Nunb-
HOro Ancka nocpeactsom 6rokupo-
BaHMs NUMbHOro aucka 6e3 gemoH-
TaXka OTKUOHOro
NpeaoxXpaHUTENbHOMO KOXyxa.

— Pacwupenune ctona gnsa 6e3ona-
CHOM paboThbl ¢ 3aroToBKamu 60nb-
Len ONUHbI.

— 3aTsaxkHOoe YCTPONCTBO A1 HaaexX-
HOrO KpenmneHns 3aroToBOK.

— Mewwok ans npocToro un acpdektns-
Horo cbopa CTpy>Ku.

— Jlasep packpos 4ns TO4YHOro Bbl-
paBHUBAHWUSI pa3MeTKU U NIMHWK
pacnuoBku.

6. BBopa B akcnnyarauuio

6.1 YcTaHOBKa MeLlKa Aonsi
CTPYXKKMN

A OnacHocTb!

HekoTopble BMAbI APEBECHON MbIfN
(Hanpumep, opeBecuHbl Ayba, Gyka un
SICEHS1) NPU BAbIXaHUM MOTYT NPUBO-
OUTb K pakoBbIM 3a60NeBaHUSIM.

— MMpw BeINONHEHUN paboT obsa3a-
TENbHO UCMONb3YNTE NOAXOAALLYIO
YCTaHOBKY A5 yAaneHUs CTPYXKKM.

— [JononHUTEeNbHO UCMONb3yrTe MNbl-
Ne3alnTHbIA pecnupartop, Tak Kak
ynaBnvMBaeTCcsa 1 yaansaeTcs He Bcs
OpeBecHasi Nbifb.

— PerynapHo onopoxHsNTe MeLLoK
Ansi Nbinn. NMpu onopoXXHeHnn uc-
nonb3ynTe Nbine3almTHbIN pecnu-
patop.

[pn BBOAE B JKCnnyaTauuo yCTpOI;ICT-
Ba C MeLUKOM AnA Nbifin U3 KOMNJeKkTa
NOCTaBKuU:
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« Hacagute mewok ansa ctpyxku (58)
Ha BbITSHKHOW NaTpybOK CTPY>KKM
(59).

59 /

Ecnu Bbl NpucoegnHsaeTe yCTPOUCTBO K
YCTaHOBKE YAAINEHUsI CTPYXXKU:

+ [N NOACOEAVHEHUS K BbITSXKHOMY
naTpy6Ky CTPYXKU UCTIONb3YNTE
NOAXOASLMIA apanTep.

- [lpocneguTe 3a TeM, 4TOOLI yCTa-
HOBKa yaaneHns CTPYXXKU COOTBET-
cTBoBarna TpeboBaHusIM, NpMBeaeH-
HbIM B rnase «TexHn4yeckue
XapaKTePUCTUKMNY.

» Takke cobnioganTe pykoBoACTBO
no 3Kkcnnyatauumn ycTaHOBKM 411
yaaneHust CTpyxku!

6.2 MoHTaXx 3aTshxHoro
yCTPOWCTBA 3arotToBKMU

MoHTax 3aTsXKHOro yCTpPOMCTBa 3aro-
TOBKM MOXET OblITb BbINOSHEH B ABYX
MONOXEHUSIX:

— [ns WMpOoKNx 3aroToBOK:
BcTaBuTb 3aTskHOE YCTPOWCTBO 3a-
roToBKkW B 3agHee oTtBepcTue (61)
cTona u 3admkcupoBaTb CTOMNop-
HbIM BUHTOM (60):

60 61 62
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— [nsa y3kux 3arotoBok:
OcnabuTb CTONOPHbLIV BUHT (62) 1
BCTaBWTb NePeaHIol0 YacTb 3aTsx-
HOro YCTpOWCcTBa 3aroTOBKW B Nepe-
OHee otBepcTue (64) cTona:

durkcaunsa 3aroToBKu:

1. Haxatb kHoMKy (63), yoepxvBatb
ee HaxaToW 1 COBWHYTb 3aTshKHOe
YCTPOWCTBO K 3aroToBKE.

2. 3ataHyTb pykoATKy (65) ans dukca-
LN 3aroTOBKM.

6.3 TlMopknioyeHue K cetn 3/
nuTaHus

A OnacHocTb! AneKkTpuyeckoe
HanpsxeHue

+ Mcnonb3ayinte MHCTPYMEHT TONMbKO B
CYXUX MOMELLEHUAX.

+ [logknoyanTe MHCTPYMEHT TOMbKO K
TOMY UCTOYHWKY NUTAHWSA, KOTOPbIN
oTBeYaeT cnegylowmum TpeboBaHu-
aM (cM. Tarke "TexHU4YecKkne xapak-
TepucTukn"):

— HanpshKeHue u yactoTa ceTu
3ANEeKTPONUTaHNs OOSMKHbI COOT-
BETCTBOBaTb NapamMmeTpam, yKa-
3aHHbIM Ha 3aBOACKOM Tabnuuke
YCTPOWNCTBA;

— 3awmTa MHCTPYMEHTa OCYLLEeCTB-
nseTcs ¢ NOMOLLbIO aBTomMaTa
3aLLUMTbl OT TOKa YTEYKM MaKC.

30 MA;

— PO3eTKV Haanexalimm obpasom
YCTaHOBMEHbI, 3a3eMJ1EHbI 1
NPOBEPEHBI.

» CeTeBoW kabenb Heobxoanmo npo-
KnagbiBaTb TakuM 0bpa3oM, YTobbl
OH He MeLan u He Gbin NoBpeXaeH
B XOZle 3Kcnnyatauuu.

« CnepyeT npefoxpaHATb ceTeBow
kabenb OT Harpesa, BO34eNCTBUSA
arpeccuBHbIX XUAKOCTEN U KOHTaK-
Ta C OCTPbIMU KPOMKaMMU.

+ B kavecTBe yanuHutens ncnonb-
3ynTe TONbKO kabenb C pe3nHoBOW

nsonsumen n 4OCTAaTOYHbIM CeYEHM-
em (3 x 1,5 mm?).

« [lpn oTcoeguHeHUN ceTeBOW BUIKN
OT PO3€ETKM ANEKTPOCETU HE TAHUTE
3a kabenb.

7. YnpaBneHue

« [lepea Hayanom paboTbl NpoBepbTE
MCMNPaBHOCTb NPEAOXPaHUTENbHbIX
YCTPOWCTB.

- Wcnone3ynTe cpeactsa nHAMBUAY-
arnbHOW 3aLLUThbI.

« [lpv BbINONHEHWM NUMBbHBIX paboT
npvmMuTe npasurnbHoe paboyee no-
TNOXEeHue:

— cnepeau Ha paboyeit CTOPOHE;
— JALOM K NUE;

— CcneBa no oCU NUNbHOro Ancka.

A OnacHocTb!

Mpwn pacnune 3aroToBka Bcerga AOMK-
Ha ObITb 3aduKCMpoBaHa C MOMOLLBIO
3aTSXKHOrO YCTPOMCTBA 3aroTOBKU.

« Hu B KOeM cnyyae He NpousBoauUTE
pacnun 3aroToBOK, KOTopble He yaa-
eTcsl 3ahMKCUpPOBaThb C MOMOLLbIO
3aTSHKHOTO YCTPOMCTBA.

A OnacHocTb 3alieMneHus

nanbues!

He npukacavitecb pykamu npu Hakmno-
He UM NoBopoTE NUMLHOW pambl K
30HE LLUapHUpa unu K 30He nog, ycTpon-
cTeom!

« [lpun HaknNoHe NPOYHO yaepxunsam-
Te NUIBbHYIO pamy.

» Bo Bpems paboTbl cnonbayiTe:

— Onopbl And 3arotoBkn — Ansa
ANWHHBIX 3aroToBOK, €Cnn no-
cle pacnuioBKK 3arotoBku Mo-
ryT ynacTb CO CTOnNa;

— MELLOK ANsi CTPYXKM / yCTaHOBKY
ANst yAaneHusi CTPYXKM.

« [unute 3aroToBKU TOMBKO TEX pas-
MEepOoB, KOTOPbIE rapaHTUPYT Hag-
€XHOCTb (buKkcauum getanen B xoae
NUNbHBLIX paboT.

« [pu pacnunoske Bcerga npvxmman-
Te 3aroTOBKY K CTONY W He JOomMyCKai-



Te ee nepekoca. He octaHaBnuBeaiTe
BpALLAIOLLMIACA NUIMbHBIA OUCK, NPpU-
Xumas ero cboky. OnacHocTb He-
cYacTHOro criyvasi npy 6roKMpoBke
NUNLHOTO AMcKa.

7.1 lNpumeHeHue nasepa pac-
Kposi

Jlazep packpos (66) BkntovaeTcs 1 Bbl-
KMoYaeTcs NOCPEACTBOM BbIKIHOHATENS.

ITasep obpasyeT npepbIBUCTYIO Kpa-
CHYIO JIMHUIO Ha MeCTe 3arotoBKku, Kyaa
noABoAMUTCS Nuna.

+ BbinonHuTe Heckonbko NPOBHbIX
pes30B A1 03HAaKOMITEHWS C MPUH-
LMnom paboTsbl.

66/
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G] YkasaHue:

Jlasep packposi onmumarsnbHO nodxo-
Oum 0515 8bINOMHEHUS] HaKIOHHbIX pas-
pe308 U rponusios ¢ 080UHbLIM CKOCOM
(cm. enasy "YnpaeneHue" / "HakmnoH-
Hble paspesb!” u "Mponurbi ¢ 80UHbLIM
cKkocom").

7.2 Tponun co cKkocom

m Yka3aHue

lpu ebIrnonHeHUU npornusa co CKOCOM
3aeomoeka paspesaemcsi oo yarnom K
3adHel Hanpasssowel KpoOMKe.

MakcumarnbHbie pasmepbi paspe3os
CcM. 8 enase "Pasmepb! pa3nu4HbIX pas-
pesos”.

NcxonHoe nonoxeHue:
— TpaHCcnopTHbIN huKcaTop U3BMEYEH.
— TunbHasa pama OTKMHYTa HaBepX.

— Hacagku ynopa anst 3aroToBok
COBVHYTbI BHYTPb U 3adhMKCHpPOBa-
Hbl.

— HaknoH koHconu oTKNoHeHWs K Bep-
Tukanu coctaenseT 0°, dmkempyto-
LUMIA pblyar yCTaHOBKM HaKIoHa 3aTsi-
HyT.

PerynupoBka nunbi:

1. BbIBEPHYTb YCTAHOBOYHbIV BUHT
(67) noBopoTHOrO CTONA U NpUXaTb
BHW3 CTOMOPHbINA pblyar (68).

2. YctaHoBuTe TpebyeMmblit yrom.

E] YkasaHue:

lpu nodHsmMom cmonopHoOM pbidaze
rnosopomHbIli cmosn ghukcupyemcsi nod
yenom 0°, 15°, 22,5°, 31,6° u 45°. lNpu
MO/IHOCMbIO OrYyU,€HHOM CMOMOPHOM
pbiyazge hyHKYus hukcayuu dezakmu-
supyemcs.

3. 3aTsAHyTb YCTaHOBOYHbIV BUHT MO-
BOPOTHOrO cTOMa.

: 3

[ns Toro 4to6bl yron ckoca npu pacnu-
TNOBKE HE MEHSANCS, YCTaHOBOYHbIN
BUHT (67) NOBOPOTHOrO cTONa (B TOM
yucne n B nonoxeHunsx gpukcaumnl)
OOMKEH ObITb 3aKpyYeH.

BHumaHune

Pacnun 3arotoBku:

4. TMpwxaTb 3aroToBKy K ynopy Ans 3a-
rOTOBOK M 3aXKaTb €€ C NOMOLLbIO
3aTAXKHOro YyCTPOWCTBA.

5. Bknountb NpegoxpaHUTenbHY0
©noknpoBky (69), HaxkaTb KHOMKY
BblKMtovaTens (Bkn/Bbikn) (70) 1
yOAEPXUBaTb €€ B 3TOM MOSIOKEHUM.

PYCCKWM

6. YoepxuBas NuUnbHYO pamy 3a pyko-
ATKY, MEAMNEHHO OMyCTUTb pamy
MONHOCTbIO BHK3. [pn pacnunosku
NUNBHYI0 pamy NpWXnMaTb K n3ge-
Mo Tak, YToObl CKOPOCTL BpaLLie-
HWA ABUraTens nagana HesHauu-
TenbHo.

7. Pacnun 3aroToBKM OCyLLECTBISIETCS
3a oguH pabounii npoxoa.

8. OTnycTuTb BbIKMtOYaTENb (BKN/
BbIKM) 1 MEANEHHO BEPHYTb MUIb-
HYI0 pamy B BEPXHEE MCXOAHOE Mo-
noXxeHwe.

7.3 HaknoHHble pa3pesbl

m Yka3aHue:

lpu 8bIMOMHEHUU HAaKITOHHO20 pa3spe-
3a 3aeomoeka paspe3aemcsi nod
yernom K eepmukaru.

MakcumarnbHbie pa3mepsl pa3pe3os
cM. 8 enaese "Pa3smepsbi pa3uydHbIX pas-
pe3sos”.

B 3asucumocmu om yana HakroHa re-
ped pacrnunom moxem bbimb He0bX0-
Oumo cO8uHymb Hacalku yriopa ons
3820/M0BOK Hapyxy.

UcxopHoe nonoxeHue:

— TpaHcnopTHbIA dnKcaTop n3sne-
YeH.
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— MMunbHas pama OTKMHYTa HaBepxX.

— Hacapku ynopa Ans 3aroToBoK cagu-
HYTbI HApPYXy Y 3ahUKCUPOBaHBI.

— [loBOPOTHBLIN CTON HAXOAUTCS B MO-
noxeHnn 0°, yCTaHOBOYHbIA BUHT
NOBOPOTHOrO CTONA 3aTAHYT.

PerynupoBka nunbl:

1. OTnycT!Tb OUKCUPYIOLLWIA pblvar
(71) ycTaHOBKM HaknoHa Ha obpart-
HOW CTOPOHE NWIbI.

2. MepaneHHO HaKNOHUTb KOHCOMb OT-
KITOHEHUS B Tpebyemoe nonoxe-
HWe:

+ [oTAHYTb CTONOPHLIN pblyar (72)
B HanpasneHun paboyei cTopo-
Hbl = BeccTyneH4yaTo oTperynu-
poBaTb KOHCOMb OTKIIOHEHWS.

+ [NepeMecTnTb CTONOPHBLIN pblyar
(72) B HanpaBneHun obpaTHow
CTOPOHbI = 3a(hMKCUPOBaTL KOH-
COINb OTKIIOHEHMSI B MONOXEHUSX
dukcaumm.

G] YkasaHue:

KoHcorb omkioHeHus1 ghukcupyemcsi
nod yeanom 0°, 22,5°, 33,9° u 45°.

3. 3aTaHyTb UKCUPYIOLLMI pbldar Ang
YCTaHOBKM HaKMoHa.

: 3

[nsi Toro 4TOGbLI Yron HaknoHa npu pac-
NUNOBKE HE MEHANCS, OUKCUPYIOLLNA
pblyar KOHCOMM OTKINOHEHUS (B TOM Yu-
cne 1 B NonoxeHusix doukcaumm!) gon-
KEH ObITb 3aKpy4eH.

BHumaHue!

4. Pacnunutb 3aroToBKy, Kak 3TO onu-
caHo B pasgene "lponun co cko-

CoM".
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7.4 [Mponunbl ¢ ABOMHbIM
CKOCOM

m YkasaHue:

lponurn ¢ 080LlHbLIM CKOCOM 3MO co4e-
maHue rporuia co CKOCOM U HaK/TOH-
HO20 pa3pesa. Omo o3Hayaem, 4mo
3a20moseKa pacrnuaueaemcs Koco K
3a0Hel K Hanpasnswel KpoMKe U
KOCO K 8epxHeli CIMOpOoHe.

MakcumanbHbie pa3mepbl pa3pe3os
CcM. 8 enase "Pasmepb! pasnuyHbIX pas-
pe3sos”.

A OnacHoCTb Npu AeMOHTUPO-
BaHHOM NpefoXpaHUTesNIbHOM
ycTpoucTtBe!

B 3aBucumocCTM OT yrna ckoca v Hakmno-
Ha nepepj pacnunom Hacagku yrnopa
NSt 3aroToBOK AOMKHbI BbITb 4EMOHTK-
pOBaHbI.

+ CHoBa ycTaHOBUTE Hacagku Ha
yrnop Ans 3aroToBOK HEMOCPEACT-
BEHHO nocne pacnuna!

Bes Hacagok BbicoTa YNopoB Ans 3aro-
TOBOK CIMLLKOM Mana ans HagexHoro
pacnuna. Belcokue 3aroToBku MoryT
OMPOKMHYTbCA Hasag!

A OnacHocTb!

Mpw nponune ¢ 4BONHBIM CKOCOM MUIb-
HbIN ANCK N3-3a CUMBbHOMO HaKIoHa OT-
KpbIT B OonbLUen Mepe, B CUy 3TOro
BO3pacTaeT OMacHOCTb TPaBMbl.

- BblaepxuBante gocratoyHoe pac-
CTOSIHME 10 NUIbHOro Auckal

UcxonHoe nonoxeHue:

— TpaHcnopTHLIN dhukcaTop n3Bsne-
YeH.

— MunbHas pama OTKUHYTa HaBepX.

— Hacagku ynopa gns 3arotoBok
CABVHYTbI HapyXy, 3admKcMpoBa-
Hbl UNW NPY HeoBXo0AMMOCTU Ae-
MOHTMPOBaHbI

— 3admkcmpoBaTb NOBOPOTHbIV CTOS
B TpebyeMOoM MonoxeHuu.

— BeoicTaBuTb TpeByeMblii yron KoHCo-
NN OTKINOHEHWUS! K MOBEPXHOCTH OT-
KMOHeHUs 1 3aPUKCUPOBaTL KOH-
conb.

Pacnun 3arotoBku:

« Pacnunutb 3aroToBky, kak 370 onu-
caHo B pasgene "ponun co cko-

COM".

7.5 Pasmepbl pas3nuyHbIX
pa3pesoB

3HauyeHusl LWIMPUHbI pe3a

MakcumanbHble rabapuTbl 3aroToBKM
(3Ha4eHus B Mm):

Ckoc KS 254 Plus | KS 305 Plus
0° 145 200
15° 140 190
22,5° 130 185
31,6° 120 170
45° 100 140
47° 97 135
58° 75 105

3Ha4yeHus rmMy6uHbI Nnponuna

MakcumanbHble rabapuTtbl 3aroToBKU
(3HayeHus B MM):

Haknon |KS 254 Plus | KS 305 Plus
0° 90 100*
22,5° 70 75
33,9° 55 60
45° 40 45
47° 33 35

* C [ononHUTENbHBIM YNIOpoM

8. TexHuyeckoe obcnyxu-
BaHue U yxon

A OnacHocTb!

Mepen BbINONHEHWEM MOGLIX PaboT No
TEXOGCNY>XMBaHUIO U OYNUCTKE BbiTa-
LUNTb CETEBYIO BUMNKY U3 PO3ETKY.

— OnucaHHble B HacTosIWEM pa3gerne
paboTbl N0 TEXOBCNYXUBAHMIO U pe-
MOHTY [LOMXHbI BbINOSHATHCS TOSb-
KO cneupanucTamm.

— [loBpexaeHHble AeTanu, B NEpBYHO
ovepedb NpegoxpaHuTenbHbIe
YCTPOWCTBA, 3aMEHSITb TONLKO OpU-
rMHanbHbLIMK ycTponcTeamu. Mc-
nonb3oBaHWe geTtaneu, He Nnpose-
PEHHBIX U HE pa3peLUeHHbIX
npou3sBoanTeneM, MOryT NPUBECTH
K HENpeaBuOeHHOMY yLepoy.



— [ocne kaxgoro ycTpaHeHus Heun-
CI'IpaBHOCTeVI BHOBb BKIKOYUTE U
npoBepbTe BCE 3aLUUTHbLIE NPUCTO-
cobnenus.

8.1 3ameHa NMNbLHOro Aucka

A OnacHocTb oxora!

B TeuyeHne KOpoTKOro BpeMeHu nocne
3aBepLUeHust paboTbl NUMbHbIA AWUCK
MOXET OCTaBaTbCs CUMNBbHO HarpeTbIM.
MopoxaunTe, NoKa HarpeTbIv NUIbHbIN
[OUCK OCTbIHET. He ouunwante NnunbHbIN
OMNCK ropHoYMMU KUOKOCTAMMU.

A OnacHocTb NOpPe30B CyLecT-
BYET M NPY HENOABWXXHOM MUITEHOM
avcke!

Mpwn ocnabneHnn n 3aTArMBaHUN CTSK-
HOro BUHTA OTKWMOHOW NpeaoxpaHu-
TenbHbIN KOXYX JOMKEH ObITb HAKUHYT
Ha NunbHbIN anck. MNpy 3ameHe Nunb-
HOro AMCKa NUCMOMNb3yNTe 3alUUTHbIE
nepyartku.

1. 3adwmkcmpoBaTb NUMLHYLO pamy B
BEPXHEM MOMNOXEHUN.

2. [nsa doukcaumm nunbHOro amcka: Ha-
aTb Ha CTOMOPHYH KHOMKy (73), npu
3TOM NPOBEPHYTb NUIBHbIV ANCK APY-
rON pyKOW, NoKa CTONOpPHasi KHOMKa He
3admKempyerTcsi.

3. OTBWHTUTL CTSHKHOM BUHT (80) Ha
Bary NUMbHOrO AMCKa C NMOMOLLbIO
TOPLIOBOrO KItoYa C BHYTPEHHUM
LecTMrpaHHuKom (neeas pesbbal).

oY
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4. OcBob6oanTb NpeaoxpaHNUTENbHYIO
©6noknpoBKy (74), COBUHYTb OTKMUA-
HOWN NpefoXpaHUTESbHbIA KOXYX
(75) HaBepx 1 yaepxusaTb €ro B
TaKOM MOMOXEHUN.

5. OCTOPOXHO CHATb BHELLHWUI cna-
HeL, (79) v NUNbHBIN AWCK C Bana
MWNBHOIO ANCKA N CHOBA 3aKPbIThb
OTKMAHON NPEeAOXPaHNTENbHbBIN KO-
KYX.

A OnacHocTb!

He ncnonbayite cpeactea 04NCTKU
(Hanpumep, ANa yaaneHns ocTaTkoB
CMOJbl), KOTOPbIE MOTYT NOBPEAUTb
nerkocnnaeHble MeTannMyeckue aeta-
11; B NMPOTUBHOM Crly4ae BO3MOXHO
yXygLleHue aKCnnyaTaumoHHON Hapex-
HOCTM NWnbl.

6. OuuncTka 3aXMMHbIX MOBEPXHOCTEN:

Ban nunbHoro aucka (77),

MUIbHbIA OUCK,

BHeLWHWI dnaHey, (79),

BHYTPeHHWI cpraHel (78).

A OnacHocTb!

MpaBuUnNbHO yNoXnTb BHYTPEHHWI chna-
Hel! B npoTMBHOM crnyyae BO3MOXHO
BO3HWKHOBEHWNE BNOKUPOBKU NUSbI, @
NUMbHBIA AUCK MOXET copBaTbcsi. BHy-
TpeHHU chnaHew pacnonaraeTcs npa-
BWUJIbHO, €CIN CKOLLIEHHbIN GopT 06pa-
LLieH Hanpago, a KomnbLeBon nas —
Hanegeo.

7. CMOHTUpOBaTb BHYTPEHHMUI hna-
Hel, (78).

8. OcBoboauTb NpefoxpaHuTenbHY
6nOKNPOBKY, COBUHYTb OTKUAHOM
npeaoxXpaHUTENbHbIN KOXYX Ha-
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BEPX W yAEepXM1BaTb €ro B TaKOM Mo-
NOXEHUM.

9. YcTaHOBUTb HOBbINM MUMbHbLIA AUCK
(cobntopatb HanpaBneHue Bpalle-
Hus): Mpu paccMoTpeHUM ¢ NeBON
(OTKPbITOW) CTOPOHbI, CTPENkKa Ha
NUNbHOM OUCKE AOIMKHA COOTBETCT-
BOBaTb HanpaeneHuio cTpenku (76)
Ha KpbILLKE NUbHOro auckal

A OnacHocTb!

Mcnonb3yinte TONbKO NPUrogHbIe NuIb-
Hble AWCKW, KOTOPbIE paccyMTaHbl Ha
MaKCMMaslbHY0 CKOPOCTb BpaLleHust
(cm. TexHn4yeckme xapakTepucTukin) -
Ha HEMPUroAHbIX UK NOBPEXAEHHbIX
NUIbHbIX ANCKaX LleHTpobexHasi cuna
MOXET B3pbiBOOOpa3Ho pa3bpocaTb
OCKOJIKM.

3anpeu.|,aeTcs| Mncnonb30BaTb.

— MUIbHbIE ONCKU N3 BbICOKONErMpo-
BaHHOW BbICTpOpEXyLLEN cTanm
(HSS);

— noBpeXaeHHble NUIbHble ONCKU;

— OTpe3Hble KPYru.

A OnacHocTb!

— MOHTUpYNTE NUNbHBIA ANCK TONBKO
C UCMOSb30BaHMEM OPUrMHATbHbIX
geTtanen.

— He ucnonbayite ocnabnexHHble ne-
pexofHble KonbLa; B MPOTUBHOM
crnyyae NunbHbIA AUCK MOXET CO-
pBaTbCH.

— TunbHble AUCKN [OMKHBI ObITh
CMOHTMPOBaHbI TakuMm 0bpa3om,
4YTOObI OHM paboTanu 6e3 ancba-
naHca u 6ueHusi U He MOrnu co-
pBaTbCs C MecTa KpenseHusi B xoae
paboThbl.

10. 3aKkpbITb OTKUAHOW NpefoXpaHu-
TenbHbIN KOXYX.

11. CMOHTMpOBaTb BHELLUHUI briaHeL, —
naockas CTopoHa JomkHa ObiTb 06-
palleHa K nunbHoOMY Ancky!

12. HakpyTuTb CTSXXHOWM BUHT (NneBasi
pe3bbal) n 3aTSHYTb OT PYKM.

Onsa cdomkcauum nunbHOro gucka: Ha-
)KaTb Ha CTOMOPHYHO KHOMKY, MpK
3TOM NPOBEPHYTb NMUIbHBIN AUCK
OPYron pykow, noka CTornopHas
KHOMKa He 3adukenpyeTcs.
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A OnacHocTb!

— He yanvHAnTEe MHCTPYMEHT, 1C-
nonb3yemMblin AnNs 3aTArnBaHns
NUNBHOrO AUCKA.

— He 3atarnBante CTSXHOW BUHT,
yaapsis N0 MOHTAXXHOMY KITHO4Y.

13. MNOTHO 3aTAHYTb CTSXKHOM BUHT.

14. MpoBepuTb paboTOCNOCOGHOCTb.
[Ons aToro oceo6oanTb Npegoxpa-
HUTEMbHYIO0 GIIOKMPOBKY 1 OTKUHYTb
TOPLOBOYHYIO NIy BHUS!:

— OTKMaHON NpegoXpaHUTENbHbIN
KOXYX OOImKeH AebrnoknpoBatb
NWUbHbLIA OUCK, HE KacasiCb ApY-
rmx YyacTemn.

— Tpu OTKNAbIBAHUM MUSbI B UC-
XO[HOE MoMnoXeHne npegoxpa-
HUTENbHBIN KOXYX OOMMKEH aBTO-
MaTWUYeCKN 3aKpblBaTb MUMbHbIN
[OMICK.

— [MpoBepHyTb NUNbHbLIN AUCK pPY-
Kol. MNunbHbBIN ANCK OOMKEH
MMeTb BO3MOXHOCTb BpaLLeHUst
B NNt06OM YCTaHOBOYHOM MOJI0-
XEHUW, He KacasCb Opyrux va-
CTen.

8.2 3ameHa BcTaBKU cTOna

A OnacHocTb!

B cnyyae noBpexaeHus BCTaBKM CTO-
na cyLlecTByeT OMacHOCTb 3aKNMHMBa-
HWUSI MENKUX NMPEAMETOB MEXy BCTaB-
KOW 1 NMUINbHbBIM ONCKOM U, KaK
cneacTeue, 6GNOKMPOBKN MUIBHOIO An-
cka. HemeoneHHo 3ameHsiTe noBpe-
XOEHHble BCTaBku cTona!

1. BbIBUHTUTb BMHTLI HA BCTaBKe CTO-
na (81). Ytobbl fobpaTbcsa A0 BUH-
TOB, Npu HeobxoaMMoCTK NoBep-
HYTb MOBOPOTHbIN CTON U
HaKIMOHUTb MUIBHYIO pamy.
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2. CHsaTb BCTaBKy cTona.
3. YcraHoBUTbL HOBYIO BCTaBKy cTona.

4. SaTﬂHyTb BMWHTbI HA BCTaBKe CTOosa.

8.3 HarsxeHue pemHsA npu-
BoAa

PemeHb npusoaa (82), koTopblii Npoxo-
AWT C NpaBoWi CTOPOHbI MUIBLHOW paMbl
3a NNacTUKOBOW KPbILLIKOW, Heobxoam-
MO NOATSHYTb, €CMW OH NpoceaeT no
LEHTPY MeXAay ABYMS PEMEHHbLIMU
wknBamu 6onee 4yem Ha 8 MMm.

Ons NpoBEpPKU, NoATArMBaHnA N 3ame-
Hbl:

1. BbIKpyTUTb BUHTHI (84) 1 cHATL Nna-
CTUKOBYIO KpbILLKY (83).

2. TpoBepUTb HaTshKeHWe peMHsi, Hada-
BUMB Ha HEro GonbLUUM NanbLeM.
Ecnu TpebyeTcs noaTaHyTb Ui 3a-
MEHUTb PEMEHb NPMBoAa:

— OcnabuTtb NPUMEPHO Ha OAUH
060pOT BCE BUHTbI C BHYTPEHHUM
LIeCTUrpaHHUKOM Afisl Kpenne-
HUS oBUraTens.

— MMoaTsaHyTb peMeHb NpUBOAA UMK
3aMeHUTb ero. [ins noaTArvBaHus
nepemMecTuTb ABUraTernb Hasag,

— 3aTAHYTb KPeCT-HaKPEeCT BUHTbI
KpenneHus asuratens.

3. CHoBa HafeTb MMacTUKOBYIO KpbILL-
Ky (83) 1 NpMBMHTUTL ee.

8.4 HKctupoBka

KOcTMpoBKa ynopa 3aroToBKM

1. BadmkcrpoBaTb NOBOPOTHBLIN CTOMN B
nonoxexHuun 0° n 3actonopuTb No-
CPEeACTBOM YCTaHOBOYHOIO BUHTA.

2. OnycTuTb NUNbHY pamy BHU3 U 3a-
duKcnpoBaTb TPaHCNOPTHbLIV PUK-
caTop B rny6oKol BbleMKe.

3. TMpun HEOBXOAMMOCTU CHATb MELLIOK
ONS CTPYXXKN NN OTCOEOUHNUTD
YCTaHOBKY yAaneHusi CTPY>KKM OT
nunbl.

4. TMpunogHATb NUNy 3a nepegHue
HOXKW, ONPOKMHYTb Yepes 3agHve
HOXKW M OCTOPOXHO NOCTaBUTb Ha
3aJHue HOXKN 1 ABuratenb.

5. OcnabuTb BUHTbI Ha HWXKHEN CTOPO-
He Ha fgBa obopoTa:

6. CHoBa nocTtaBuTb nnny Ha HOXKW.

7. BbIpOBHSATbL NOBOPOTHLIN CTOSN C
yrnopoM ANns 3aroTOBOK Takum obpa-
30M, 4YTOObI YyNOp 4118 3aroTOBOK
ObIN PacnonoXeH TOYHO Nnog npsi-
MbIM YIFIOM K MUIIbHOMY AUCKY.

8. CHOBa 3aTAHYTb BUHTbI Ha HXXHEN
CTOpOHe.

KOcTUpoBKa CTpenku Ans yrna ckoca

1. OcnabuTtb BUHT (86) npumepHO Ha
oavH obopoT.

2. lMepemectutb cTpenky (85) Takum
obpasom, 4Tobbl oTOOpakaemoe
3Hay4eHuWe coBMnagano c oTperynu-
pOBaHHbIM NMOMOXEHWEM (PUKCALNA
NMOBOPOTHOrO CTONa.

3. 3aTdaHyTb BUHT (86).

KOcTupoBska nonoxeHun dukcaumm
ANA yrna HaknoHa

1. 3admkcmpoBaTb KOHCOSb OTKIOHE-
HusA B nonoxeHun 0°, (87) He 3aTa-
rmBaTbh OUKCUPYHOLLMIA pblyar.



. OcnabwuTtb ABa BUHTA C BHYyTPEHHUM
LLeCTUrpaHHUKOM Ha 3aHeNn CTopo-
He yCTpoWCTBa NPMMEPHO Ha OauH
o6opoT:

. BbIpOBHSITE KOHCOSb OTKMOHEHUS
Takum obpasom, YToObl NUNbHbLIN
OVCK BbIN pacnonoXxeH TOYHO Mog,
NpPsIMbIM YTIIOM K MOBOPOTHOMY CTO-
ny.

. 3aTAHyTb ABa BUHTA C BHYTPEHHUM
LLIECTUrpaHHUKOM Ha 3aJHeW CTOpoHe
ycTponcTaa.

. 3aTaHyTb UKCUPYHOLLNIA pblyar
(87).

. Ocnabwutb BUHTEI (88) nprMepHo Ha
oavH obopoT.

MepemecTutb cTpenky (89) Takum
obpa3som, 4Tobbl oTOGpakaemoe
3HayeHne coBnagano c oTperynu-
pOBaHHbLIM NOSIoXeHUeM dukcaLmm
KOHCOIW OTKITOHEHWSI.

8. 3araHuTe BUHTHI (88).

KOcTupoBka nasepa packpos

[nsa ocTMpoBKY nasepa ucrnonb3yinTe
BXOASLLMIA B KOMMNIIEKT MOCTaBKN TOP-
LIOBbIW K04 C BHYTPEHHUM LUECTUrpaH-
HUKOM (2,5 MMm).

1. OcnabuTb unu 3ataHyTb BUHT (90)
NSt BblpaBHUBaHMS nasepa, kak
n306paxkeHo Ha pUCYHKe:

2. Ocnabutb unu 3atsaHyTb BUHT (91)
NSt BblpaBHUBaHWS nasepa, kak
n306paxkeHo Ha pUCYHKe:

3. OcnabuTb unu 3atsaHyTb BUHT (92)
ANs BblpaBHUBaHWUA Nasepa, Kak
13006pakeHO Ha PUCYHKeE:

PYCCKWNM

8.5 [OononHuTtenbHas perynu-
pOBKa 3aXXuma HaKJioHa

Ecnu yron HakrnoHa KOHCONM OTKIOHe-
HWS N3MeHsIeTCst MOCPeACTBOM BOKOBO-
ro NPOTMBOAABIIEHNS, HECMOTPS Ha 3a-
TAHYTbIN (OUKCUPYIOLLMIA pblyar, cnegyeT
OONOMHNUTENBHO OTPErynMpoBaTh 3aXKnM
HaknoHa.

1. YCTaHOBWTb KOHCOfb OTKIIOHEHUS B
nonoxexue 0° n nepeaBUHYTb CTO-
NOPHBIN pblyar B HanpaeneHun 3ag-
Hel CTOPOHbI.

2. Ocnabutb ukcupyoLwuii peidar
AnNsi yCTaHOBKM HaKIoOHa.

3. lMoararneaTh LWECTUIPAHHYIO ranky
(cTpernka), noka He OyaeT 4OCTUTHY-
TO Heobxoanmoe ycunme 3axunma.

4. 3aTaHyTb (bUKCMpYIOLWUIA pblyar Ans
yCTaHOBKM HakmnoHa. Peiyar gon-
)XeH nopaaBaTbCs 3aMETHON 3aTsxk-
Ke.

5. TNpoBepuUTb KOHCOIb OTKITOHEHWSI C
NnomoLLbio 6OKOBOro NpoTUBOAABME-
HUs1. MNpy 3TOM KOHCOIMb OTKIOHE-
HUA He JOoJMKHa ABUraThbCs.

Ecnu nocne aToro KOHCOMb OTKITOHEHNS
elle npoaoinkaeT ABUraTtbCa:

+ [MosTopuTb Wwarn ot 2 go 5. MNpwn
3TOM COOTBETCTBYHOLWMM 06pasom
ocnabutb Unu NOATAHYTL LLECTUr-
paHHYo ranky.

8.6 [lpoBepka n 3ameHa
YrofibHbIX WEeTOK

M3HOC yronbHbIX LLEeTOK MOXHO ornpe-
4envTb no:
— npepbIBUCTON paboTe ABuraTens;

— pagvonomMexam 1 nomexam B Terne-
BM3MOHHOM BELLaHUK BO BpeMsi pa-
60Tbl ABUraTens;

— OCTaHOBKe Apurarens.
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[ns NnpoBepKM Unu 3amMmeHbl YronbHbIX
LeToK:

1. V3BnekuTe ceTeBow LUTEKEP.

2. Otkponte 3arnyLky (93) yronbHoiw
LLEeTKM Ha Kopnyce Asuratens ¢ no-
MOLLIbIO MOAXOASLLEN OTBEPTKM.

93 —(
3. W3BnekuTe 1 npoBepbTe YronbHY0
weTky (94). ilnvHa yronbHOM KOH-

TaKTHOW BCTaBKM [JOSHKHA COCTaB-
nATb He MeHee 8 MM.

4. BcTaBbTe MUCMpPaBHYH YromnbHY0
weTky B Wwaxty. Obe 6okoBbIX Cepb-
r Marnown MeTannm4yeckon nnacTu-
Hbl JOIMKHbI 3aX0AMTb B GOKOBLIE
nasbl B LUAXTe.

5. YcraHoBuTe 3arnyLuky o6paTtHo.

6. lNpoBepbTe paboTy Numbl.

8.7 OuucTKa ycTpomncTBa

. Y,El,aﬂeHI/Ie CTPYXKU U NblSI C NOMO-
b WEeTKN Unu nblfiecoca ma.
— perynupyrLmnx yCTPOUCTB;
— OpraHoB ynpasreHus;

— OTBEpPCTUI OXNaxaeHus aBura-
Tens;

— MPOCTPaHCTBa Nog BCTaBKOW CTO-
na.

+  OuuncTtnte NasepHbI MoAynb Xnon-
YaTobymaxkHol candeTkom.

8.8 XpaHeHue ycTponcTBa

A OnacHocTb!

+ XpaHuTe yCTPONCTBO Takum obpa-
30M, 4YTOObI UCKIIOYNTE BO3MOX-
HOCTb ero MCrnosib30BaHNs NocTo-
POHHUMW NNL@AMMW.

+ Heobxoammo 6bITb yBEPEHHBIM B
TOM, YTO HMKTO HE NOMNy4YnUT TpaBmy
OT HEMOABMXXHOTO YCTPOCTBA.
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« 3anpelyaeTcsi XxpaHeHne UHCTpY-
MeHTa BHE MOMELLEHWIA UNK BO
BIaXHbIX NMOMELLEHUsIX 6e3 cooT-
BETCTBYIOLLEN 3aALUUTHI.

BHumaHue!

« Cobntogatb AOMyCTUMbIE YCNOBUS
oKkpy>atoLen cpeabl (cM. "TexHnye-
CKue faHHbIe").

8.9 TexHu4yeckoe obcnyxuBa-
Hue

MepeAa KaxabIM UCNOMb30BaHUEM

« YpaneHue CTPY>XXKU C MOMOLLbKO KN-
CTU nnu nblnecoca.

- [poBepka ceTeBoro kabens u ceTe-
BOW BWIIKM Ha OTCYTCTBUE NOBpe-
XOEeHWUI, Npyu HeobXoaMMOCTU 3ame-
Ha C MpuWBreYeHneM creupanucTa-
anekTpuka.

+ [NpoBepka BCEX NOABWXHbIX AeTa-
e, Ha BO3MOXHOCTb NepemMeLLie-
HWS1 BO BCEM AMana3oHe ABMKEHUS.

PerynsipHo, B 3aBUCMMOCTU OT ycCJlO-
BUM 3KcnnyaTaumm

+ [MpoBepuTb COCTOSIHNE W HaTsIXe-
HWe peMHs NpuBoaa, nNpu Heobxo-
AMMOCTM BbIMOMHUTL KOPPEKLIMIO.

» [lpoBepka Bcex pe3b00BbIX coeau-
HEeHWI, Npy Heo6XoaNMMOCTH UX 3a-
TSXKKa.

« [lpoBepka yHKLMN BO3BpaTa NUIb-
HOM pambl (MMNbHasa pama nofd Bo3-
AeNCTBMEM NPYXWUHbI JOMMKHA BO3-
BpaLLaTbCs B BEPXHEEe NCXOQHOe
nonoxeHune), Npn HeobxoanuMocTu
3aMeHa MpYy>XWHbI.

« Jlerkas cmaska HanpaBAsitoLLMX
ANNIEMEHTOB.

9. CoBeTbl 1 peKOMeHAa-
uun

— Mpwu paGoTe ¢ ANUHHLIMU 3aroToB-
Kamu cripasa 1 criesa oT nurbl nc-
nosib3oBaTh NOAXOAsLLME OMNOPbI.

— Tpwu pacnunoske mMarnbiX OTPE3KOB
MCMob30BaTh AOMOSIHUTENbHbIE
ynopsbl (AOMOMHUTESNBbHBLIM YNIOPOM,
K NpUMepy, MOXEeT CAY>XWUTb NOAXO0-
Asuas agepeBsiHHas focka, kotopas
NPUKPy4YnBaEeTCs Ha ynope ycTpoun-
cTBa).

— [pwn pacnunoBke U3orHyTon (1uc-
KPUBMNEHHOW) AOCKMW, U30THYTas Ha-

PY)Ky CTOpPOHa AOIKHa nexaTb Ha

ynope 3aroToBKM:

N\ AN
/’_‘\’ \
— He NunMTL 3aroTOBKW, NOCTaBMB MX

Ha pe6p0, a yKnagbiBaTb NiOCKO Ha
NOBOPOTHbIN CTOM.

— CopepxuTe B YUCTOTE NMOBEPXHOCTU
OMOPHbIX CTOJOB, B YaCTHOCTY, yAa-
NANTE 0CTaTKM CMOSbI cneuuarns-
HbIM CrpeeM Ansi OYUCTKU U yxoZda.

10. lMpuHagnexHocTn

[ns cneumnanbHbIX 3a4a4 TOProBnsi Mo-
XeT npegocTtaBuTb Bam cnegytowyto
OCHAaCTKY - PUCYHKWM HaxoaaTcsa Ha 3ad-
HeW CTOPOHe KOHBepTa:

A CTtaHuHa MaluHbI
CTaHuHa MaWwnHbl U paclumnpuTenb
cTona B HageXXHOM MPOYHOM UCMOJ-
HEHWW, PErynmnpyeTcsi No BbICOTE.

B CraHnHa MalmvHbl
ansi obecneyeHnss yCTOM4MBOro no-
TIOXEHUA MaLUWHbI U ONTUManbHOM
paboyen BbICOThI; aeanbHO Ans
MOOUITBLHOIO NPUMEHEHMS, TaK Kak
CcKnagblBaeTCs U 9KOHOMUT MECTO.

C BcraBka ctona

D INamna pabouyeit 30HbI
ANs OCBeLLEHNS 30Hbl PE3KN.

E [ononHuTenbHbIi ynop
[nsa HagexHon 06paboTku 6e3 cko-
OB ManeHbKUX 3aroToBOK.

F TlpogonbHbIvi ynop
»Crown stop”

H Cnpeit gns TexHnyeckoro obcnyxu-
BaHUs U yxoaa
ONsi yaaneHust octaTtkoB CMOsbl 1
Onsi KOHCepBaLMN MeTanMyecknx
NoBEPXHOCTEN.

I TlepexogHuk ons yctponcrea yaa-
TNEHUSI CTPYXKKU
ONns noacoeauHeHns yCTaHOBKM
yAaneHus CTPYXKM.

J YcTpoKncTBO yoaneHus CTpyxku
GepexeT 300pOBbe U COXpaHseT
MacTepCKylo B YNCTOTE.

K Ortcek gns nunbHOro gucka (Tornbko
ana KS 254 Plus)



OnAa HageXXHoro XxpaHeHusa nNunbHbIX
ONCKOB U I'IpI/IHa,D,J'Ie)KHOCTeIZ.

MunbHBIN AnCK ANs TBEpAbIX cnna-
BoB HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ, 5° neg.
A8 NPoJoSIbHOM M nonepeYvyHon
pesku MacCUBHOW APEBECUHBI.

MunbHBIM AnCK ANs TBEpAbIX cnna-
BoB HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
A8 NPoJoSIbHOM M nonepeYvyHon
pesku MacCUBHOW APEBECUHbI 1
OPEBECHOCTPYXXEUYHOW NIUTBI.

MunbHBIN AnCK ANs TBEpAbIX cnna-
BoB HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.
48 NPoJoSIbHOM M nonepeYvyHon
pe3ku NAnUT C NOKPbITUEM U dhaHe-
POBaHHbIX MIUT.

MunbHBIN ANCK ANs TBEpAbIX cnna-
BoB HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TR 5° neg.

A8 NpoJoSIbHOM M nonepeYvyHon
pe3ku NAnUT C NOKPbITUEM U dhaHe-
POBaHHbIX NAWT, NaHenew, kabenb-
HbIX KaHanoB, npodunen U3 LBeT-
HbIX METanNMoB U NaMmuHaTa.

MunbHBIN OUCK ONs TBepAabIX cnna-
BoB HW/CT

305 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
ANnS NpoAoNbHOWM 1 nonepeYvHon
pe3KN MaCCUBHOW OPEBECUHBI.

MunbHBIR OUCK ONs TBepAabIX cnna-
BoB HW/CT

305 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.
ANns NpoAonNbHOWM 1 NonepeYvHon
peskyu MacCUBHOW APEBECUHbI 1
OPEBECHOCTPY>KEYHON MIUThI.

MnbHBIN AUCK ONs TBepAabIX cnna-
BoB HW/CT

305 x 2,4/1,8 x 30 84 WZ 5° neg.
ANnS NpoAoNbHOWM 1 nonepeYvHon
pe3kun NINT C NOKPbITUEM U dhaHe-
POBaHHbIX MNT.

MnbHBIN aUCK ONs TBepAabIX cnna-
BoB HW/CT

305 x 2,8/2,0 x 30 96 FZ/TR 5° neg.

ANnS NpoAoNbHOW 1 NonepeYvHon
pesku NInT C NOKPbITUEM U haHe-
pOBaHHbIX NIWT, NaHernew, kabenb-
HbIX KaHanos, npodunen us upeT-
HbIX METannoB 1 NammHarta.

11. PeMmoHT

A OnacHocTb!

PeMOHT 3neKTPOUHCTPYMEHTOB JOIKEH
NPON3BOANTb TONBKO 3MEKTPUK!

Tpebytowmne peMoHTa 3NeKTPONHCTPY-

MEHTbI MOXXHO OTNPaBWTb B PErvoHarb-
HbI CEPBUCHBbIN LeHTp. AQpec Bbl Han-
AeTe B CMMCKe 3anyacTen.

K WHCTPYMEHTY NPUNOXNTe KpaTkoe
onuncaHune yCTaHOBJ'IEHHOIZ Heuncnpas-
HOCTW.

12. 3awwmTa oKkpyxarouien
cpeabl

MaTtepunan ynakoBku ycTpovcTea Ha
100 % npurogeH ons nepepaboTkn n
BTOPUYHOIO NCMOMb30BaHUSI.

OTCnyXuBLUME CBOW CPOK 3N1EKTPOMH-
CTPYMEHTbI U NMPUHAANEXHOCTM cofep-
XaT 6orbLIoe KOMMYECTBO LIEHHbIX Cbl-
PbEBbIX U MOMMMEPHbIX MaTepuaros,
KOTOpbIE AOMKHbI ObITh HaMpaBneHb
Ha BTOpPUYHYIO NepepaboTky.

[aHHoe pyKkoBOACTBO OTneYaTaHo Ha
Oymare, otbeneHHon 6e3 NpMMeHeHnst
xnopa.

13. TlpobGnembl u Heucnpas-
HOCTU

[anee onucaHbl Npobnemsbl 1 c6ou, Ko-
TOpble Bbl MOXETE YCTPaHWUTb CaMOCTO-
ATenbHo. Ecnv onucaHHble 3aecb
Mepbl MO YCTPAHEHWIO HEUCTPABHOCTEN
BaM He NoMoryT, cM. rnasy "PemMoHT".

A OnacHocTb!

B cBs3u ¢ npobnemamu 1 c6osimm npo-
ncxoamuT ocobeHHO BonbLLOe YMCTo He-
cyacTHbIx crnyyaes. [Moatomy cneayet
06paTUTb BHUMaHWe:

+ [Mepen kaxabIM ycTpaHEHWEM HeU-
CMpaBHOCTEN OTCOEANHSINTE UH-
CTPYMEHT OT CETW.

+ [locne kaxgoro ycTpaHeHus Hen-
CNpaBHOCTEN BHOBb aKTUBUPYNTE U
npoBepsiTe BCE 3alLUTHbIE NpU-
crnocobneHus.

PYCCKWM

He paboTaet gBurarenb

CeTeBoe HanpsikeHne OTCyTCTBYET:

+ [poBepuTb kabersb, BUNKY, PO3ETKY
W NpefoxpaHnuTerb.

OTKa3 PyHKUUN OTKMAbIBAHUA

AKTUBMPOBaH TPaHCNOPTHbLIN uKca-
Top:

+ [€e3aKTMBMPOBATb TPAHCMOPTHbIN
dumkcaTop.

3abnokupoBaHa npefoxpaHuTensbHasi
OnokupoBka:

+  OcB060anTb NpeoXpaHNTENbHYIO
OMNOKNPOBKY.
MpounsBoAUTENBHOCTb PE3KU CruLU-

KOM HU3KasA

MUnbHbIA AWUCK 3aTynMncs (BO3MOXHO,
MUNbHBIV AUCK UMEET creabl MPOXOroB
Ha GOKOBOW CTOpPOHE);

MunbHLIA ANCK HE NoAXOoAUT ANA maTe-
puana (cMm. rasy "TexHudeckue aaH-
Hble");

Mepekoc nunbHOro amcka:

+  3ameHUTb NUMNbHBIV ANCK (CM. raBy
«TexHn4eckoe obcnyxvBaHue»).

CunbHasa BMbpauusa nunbl

Mepekoc nunbHOro gmcka:

+  3ameHUTb NUMNbHBIV ANCK (CM. raBy
«TexHn4eckoe obcnyxvBaHue»).

MynbHBIN gUCK yCTaHOBMNEH Henpa-
BUIbHO:

+ [lpaBUNbHO YCTAHOBUTb NUSbHbLIN
anck (cM. rnaey « TexHudeckoe 06-
CNy>XUBaHue»).

Muna ckpunuT Npu 3anycke

PemeHb npueoda HaTAHYT CIULLKOM
cnabo:

+ HaTsHYTb peMeHb npusoaa (cMm.
rnasy "TexobcnyxuaHume" / "Hata-
XeHue peMHs npmueoaa").

TsxenbIn Xxon NOBOPOTHOrO cTona

Cpr)KKa noa NoBOPOTHLIM CTOJTOM!

«  Y[OanuTb CTPYXKY.
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14. TexHM4eckne xapaKTepPUCTUKU

MVHVMManbHOE NMOHWXEHHOE AaBreHne Ha BcachiBato-
wem naTpybke

MWUHMManbHasi CKOPOCTb BO3JyXa Ha BCacbiBaoLLEM
naTpyoke

KS 254 Plus KS 305 Plus
HanpsixeHue B 220-240 220-240 110-120
(1~ 50 Iu) (1~ 50 ') (1~ 60 I'u)
MoTpe6neHune Toka A 8,7 94 15
MpepnoxpaHurtenn A 10 (MHepumOH- 10 (MHepUMOH- 16 (MHepuUMOH-
HbII) HbIN) HbIA)
MowHocTb aBuratens (S6 20 % 5 MuH *) kBT 1,8 2,0 -
CteneHb 3aWuThl IP 20 20 20
Knacc 3awmuTbi Il Il 1l
CKOpOCTb BpallueHUsi MUNbLHOro gucka 06/ 4700 4100 4100
MUH
CKopocCTb pe3ku m/c 62 65 65
AnameTp NnunNbLHOro AMcka (BHELWHWUM) MM 254 305 305
KpenexHoe oTBepcTMe NUNbLHOIO AUCKa (BHYTPMU) MM 30 30 1¢
Pa3mepbl
YcTpoicTBo B cbope ¢ ynakoBkow (anvHa / wupwuHa / MM 630 x 575 x 520 | 630 x 575 x 520 | 630 x 575 x 520
BbICOTa)
oTOBOE K 3KCMNyaTaummn yCTPOUCTBO, MOBOPOTHLIA CTON | MM 723 x 684 x 580 | 725 x 758 x 650 | 725 x 758 x 650
B nonoxexuun 90° (anuHa / wupuHa / BbicoTa)
Makc. ceyeHue 3aroToBKU:
Mpsamas peska (LmpvHa / BbicoTa) MM 145/60 200/77 200/77
Mponunkl co ckocom (NOBOPOTHbLIN cToN 45°) (wmnpuHa / MM 100/60 140/ 77 140/ 77
BbICOTa)
HaknoHHble pa3pesbl (KOHCOMb OTKIOHEHUSA 45° cneea) MM 145/ 30 200/35 200/35
(wupwuHa / BbiCcOTaA)
Mponunel ¢ ABOWMHBLIM ckocoM (MoBOpPOTHBIN cTon 45° / MM 100/ 30 140/ 35 140/ 35
KOHCOMNb OTKIOHeHUs 45° cnea) (LuupwuHa / BbicoTa)
Bec
YcTponcTteo B cbope ¢ ynakoBkom K 25 26 26
["oTOBOE K 3KCMnyaTauumn yCcTporUCTBO Kr 18 19 19
DonycTumas TemnepaTtypa npu TpaHcnopTupoBke u xpa- | °C ot 0 go +40° ot 0 go +40° ot 0 go +40°
HeHUn
3BykoBas amuccus cornacHo EN 61029-1**
YpoBeHb MOLHOCTY 3BYyKa Lyya ob (A) | 101,1 101,8 101,8
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBneHns Lpa ob (A) 94,4 93,2 93,2
MorpeLwHocTs K ab (A) 2,6 2,6 2,6
AdrpekTMBHOE 3HAUYEHNE B3BELUEHHOIO YCKOPEHUA
cornacHo EN 61029-1
(Bubpauun Ha pykoaTke) BektopHas cymma ay, M/c2 <25 <25 <25
MorpeLwHocTb K m/c? 1,5 1,5 1,5
YcTtaHOBKa yaaneHusi CTPYXKu (He BXOAUT B KOMMNEKT
NoCTaBKu): MM 44 44 44
AvameTp NOAKMYEHNs BCacbIiBatOLLLEro naTpybka Ha M3y 460 460 460
3agHen CTOpoHe MNa 530 530 530
MWHUMarnbHas NPoNyckHasi CNOCOOHOCTb BO3AyXa m/c 20 20 20
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PYCCKWNM
KS 254 Plus KS 305 Plus
Na3sepa packpos:

Makc. BbixogHasi MOLLHOCTb MBT 1,0 1,0 1,0

[nvHa BONHbI Hwm 650 650 650

Knacc nasepHoro nsgenus 2 2 2

CtaHgapT nasepHoro usgenusi EN 60825-1: EN 60825-1: EN 60825-1:
1994 +A1+A2 1994 +A1+A2 1994 +A1+A2

*S6 20 % 5 muH.
MpoaomKNTENBHOCTL LMKNa
OTHOCcHTENbHAsA NPOAOIMKUTENBHOCTL BKIMIOYEHUSA
HenpepbIBHbIA NEPUOANYECKMIN PEXUM PaboTbl C NOBTOPHO-KPATKOBPEMEHHOW Harpy3komn.

** anBeﬂeHHble 3Ha4YeHnda ABn4arTCA 3Ha4YeHNAMN SMNUCCUN N NOITOMY HE OOJIKHbI OAHOBPEMEHHO NpeacTaBnATb 6e3onacHble
3HayeHus ans pabodero mecta. XoTs KOppensaumsa Mexagy YPOBHAMU 3MUCCUM U BPEAHOTrOo BO3AENCTBUS CYLLECTBYET, Ha ee
OCHOBE Herb3s onpeaenuTb, TPEGYHTCA N AONOSNHUTENbHbIE MEpbl TPEAOCTOPOXKHOCTN UMK HET. DaKTOpbI, KOTOPbIE BAUSAIOT
Ha TeKyLLMIA YPOBEHb BPEOHOro BO3OENCTBMUSA, DaKTMYECKM CyLLeCTBYOLWUIA Ha paboyem MecTe, BKMoYaroT B cebst 0cobeHHOCTU
paGoyero NoMeLLeHNs 1 gpyrme UCTOMHUKM LyMa, TO eCTb, KONMMYECTBO MalLWH U APYrMX coceaHux paboumnx npotieccos. [omny-
CTUMbIE 3HaYeHNs Ans paboyero MecTa MoryT Takke U3MEHSITbCS OT CTpaHbl kK cTpaHe. OfHako AaHHas uHdopMaums AoSmkHa
NOMOYb NnoJib3oBaTesnto ny4ylle oueHUTb ONacHOCTb U PUCK.

[Mpouecchbl BKMOYEHNS BbI3bIBAIOT KPATKOCPOYHbIE NafeHus HanpsxkeHus. MNpun HebnaronpusaTHbIX NapameTpax ceTu MoryT
BbIATW U3 CTPOs Apyrue npubopsl. MNpu nonHom conpoTtuneneHumn cetn meHee 0,30 Om (KS 305 Plus) nnu 0,40 Om (KS 254 Plus)
NMOMEXM He OXUOAITCS.

ERL

UHdopmauua ana nokynartens:
CepTudukat COOTBETCTBUS:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04834, cpok gewncteus ¢ 19.06.2014 no 20.01.2019 r.,
BbldaH pecnybnmnkaHCKMM YHUTapHbIM npeanpusatuem «benopycckuii
rocygapCTBEHHbIN MHCTUTYT MeTpornorunii»; Pecnybnuka Benapycb, 220053, .
MwuHck, CtapoBuneHckuin TpakT, 93; Ten.: +375172335501; aTTectar akkpeguTaumm:
BY/112 003.02 ot 15.10.1999.

CTpaHa nsrotoBneHus: TariBaHb

Mpoussogutens: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen,
repmaHus

3aB0Oa-N3roToBUTESb:

'Metabowerke',
No. 103 Chung King N. Road Sec. 4,
RC - TAIPE, TaiiBaHb

MmnopTep B Poccuu:

00O "MeTabo EBpasunga”

Poccus, 127273, Mockea

yn. bepe3osas annesq, a4 5 a, ctp 7, ocouc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[ata npousBoacTea 3awmcpoBaHa B 10-3Ha4YHOM CEPUNHOM HOMEPE NHCTPYMEHTA,
yKasaHHOM Ha ero wunbauke. 1-a undpa o6o3HavaeT rog, Hanpumep «4»
obo3HavaerT, YTo usgenue npomsseneHo B 2014 rogy. 2-9 n 3-9 umdpbl 0003Ha4aoT
HOMep Hefenwu B rogy npoussoacTea (¢ 1o no 52t0).

apaHTUNHbBIN CpoK: 1 rof ¢ AaTbl NpOAaXu

Cpok cnyx0bl MHCTPYMeHTa: 5 neT ¢ AaTtbl U3roTOBNEHUS
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A 0910066110 B 091 005 7529 C 0910065165
D 0910065173 E 091 006 5157 F 091 006 5149

VR

- /2

N

— O

N~
G 091101 8691 H 091 005 8010 | 091 006 1127

254 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg. 254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.

J 091 006 4339 K 6.28220 L 6.28221
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254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.

254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TR 5° neg.

305 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.

A 6.28222 B 6.28223 C 6.28227
305 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg. 305 x 2,4/1,8 x 30 84 WZ 5° neg. 305 x 2,8/2,0 x 30 96 FZ/TR 5° neg.
D 6.28228 E 6.28229 F 6.28091
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Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

meiabo

www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS
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